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1. PRZEDMIOT WARUNKOW -

Przédm?otem'waruﬁk’éw Tééhhic'zny'ch Wykohénia i 'Odbiom s,:iy.n ko?e}o_wych, ;:wahych daigj

WTWIO, _séL wymagaﬁia dotyczace wamnkéw wytwarzania, wiasnosci, prowadzonych badan,
zasad odbioru szyn przeznaczonych do budowy toréw i rozjazdow na PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A,

Profile szyn stosowane w torach PKP PLK 5.A. zawiera zalscznik 1.

2. PODSTAWA WARUNKOW |
1] PN- =::§\E ‘536?4 2(}06 Ko%ejn%c?wo "E’(}é‘ Szyna. Czes¢ 1. Szyny kolejowe Vignole'a

o masie 46 kg/m i wsgks.,ae;

[2] BSi S 12108: 2{)02 Metallic maf:&ma?s Fatigue tesMg Fatigue crack growth metod

{37 PN- Ef\% 10002-1. 20{}4 Metale. Pmba rozc a&,ama Czgst 1: Metoda badania w temperaturze
otoczenia

[4] PN-EN IS0 6508-1:2006 (U) ~ Pomiar iwardosci metali metodg Brinelia. Czesé T
Metoda badar

(5] PN-ENISC 90@‘3:2&8"6 Systemy zarzgdzania jakodcig, Wymagania

[6] 180 1098: 2008 Metaliik materials. Fatigue testing. Axial force-controlied method

[7] 158G 4568: 1979 Stal - Steel. Macrographic examination by sulfur print (Baumann metod)

[8] DIN 50602:1985 Metaf§¢graphés_che Priiverfahren; Mikroskopische Prifung von Edelstahlen
auf niéhtmetaﬂis'ché Ein&ch!z}s‘se mif Biidreiheﬂ

@1 PN-EN 10163-1:2007 + AC:2007 Wymagania dotyczace stanu powlerzehni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych | ksziaftownikdw walcowanych na gorgeo.
Czesé Wymagania ogdine

[10] PN-EN 10276-1:2002 Analiza chemiczna surdwki, zeliwa | stall. Qznaczanie tlenu.
Czesé 1: Pobieranie | przygotowanie prébek do oznaczania Henu

[11] ASTM E 399:2006 Standard Test Method for Lincar-Elastic Plane-Strain Fracture
Toughness Kic of Melallic Materials

[12] PN-EN ISCG/AEC 17050-1:2005 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosel skiadana przez

dostawce. Czeéd 1: Wymagania ogdine

] PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaj dokumentdw kondroli

1 1d-8:2005 instrukcja diagnostyki nawierzehni kolejowe]

15] id-1{D-1)2005 - Warunki techniczne ulrzymania nawierzchni na liniach kolejowych

1 1d-7 (D-10):2005: instrukcja o dozorowaniu linit kolejowych
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Polside Linte Kolejowe S.A.

Biure Drég Koiajowych LK@ﬁi &1 853:’9?

[17] 5c§ M(B 7’5) 2{){}5 éﬁsirjkc:jaodokonywamu pomsarowg badan oceny Sianu iomw
[ie] id- 10 (9 "36) 2(}05 Ensxrukqa badarz defektoskopowych szyn, 8p0=n i zg;’zesn w -torach
koie;owych o : T TR
[19] id- 1720{}5 Wy%yczne altradzw;@%{ewych badan ?%gczy szynowych . zgrzewanych

i spawanych

3. METODY PRODUKGCJ | WYMAGANIA

3.1, Stal na szyny powinna byt wytwarzana w konwertorze i%enswym tub wytapiana W plecu

fukowym, odgazowana pmznzowo i Gdiewana W proceSfe Cfag%egs od ewama stali (COS).
W przypadku stali wytworzane: w elekt ycznym piecx, %ukowyp* powznna zostad
przeprewddzana pcwtoma rafinacja stais W kaciz; posredrsej _

3.2. Producent pow;men zastosowac wiagciwe metedy gla e?ekrywnego usuniecia zgorzeliny
podczas procesu walcowania i gorosfowamd szyn.

3.3, Producent powinna poda¢, jakie zostaly zastosowane zablegi w przypadku przekroczenia
poziomu wodory w cieklej stafi.

2.4, Powierzchnia przeksoju poprzeczrﬁego szyny po Wdiuowamu nie moze przekraczac jednej
dziewigtej powierzchni przekm}u kesiska.

3.5, Prosmwame sZyN powmno byt Wykmana Za  pomocy prestawmc rotkowych,
pmstu;a_cych w dwéch etapach z pr@s‘iow&mem wzdhs.._z osi XX i YY. Qdrzucone ze
wzgiégdu na prostose szyny, moga byé gedﬁokmmée pqmc’}mée pr@stawa_ne na prosiownicy
rotkowei. | | . . -

3.8. Krzywizna koncow lub krzywizng miejscowa szyn moze byé skorygowana przy pomocy

prostownicy stemplowsj.
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4. ﬁﬁT@NKE ST&&E

W tablicy 1 prz%s%awzcno gatunki stali szyn etosowanych w ‘mrach PKP P% K S. A W tabi.cy 2

zamieszezont skiad chemiczny | wiasnosc mechamczr‘e gaf:unkow s’sail

788 w tablicy 2a

maksymainy dopuszczainy poziom pierwiastkGw siadowych dia daﬂego gatunku stai .

Tablica 1. Gatunki stali szynowych

. . - . Znak liniowy gatunku
LB Gatunel Zakres twardodel HBW Opls gatunku cdwalcowany na szynie
Tl owa (G-
1. R260 280 + 300 wegiows-manganows (C-iin) .
w stanie po walcowaniu / bez obrdbid
cieping]
2. RABOHT 350 « 380 weglows-mangancwa {C-n) o
: . : - glidwia chrabiana cleninie

Tabilica 2. Skiad chemiczny | wiasnoéci mechaniczne siali szynowej

Skiad chemiczny stali % TP
R A% (Twardest
Gatunck min | min | pow. tocz
stali  Préba L 8i Bp | Pmax 8 Cr AL kY Nl g gt |MPal % HB
max. | max | mag | mex |max|max.
) cleklal 0.62-0.80 [6.15-0.58]0.70- 120 4425 8.008 - 0.023 &.25 0.604 0.03% ]0.069 N
R259 201 3,6 | 880 1o | 260300
stakn | 0.60-0.82 16.13-0.6070.65-1.251 0.836 5.005 - 6.430 §15 § 8.00¢ 4.03¢ ] 6.618 35
cielcint 972 - 0.80 [6.15 . 0.58 | 0.76- 120 0.026 8,008 - 5.025 8.18 6.004 0.0830 | 0.008% 25
RISGHT - - ” 2 44 11175) 9 380 + 338G
o stafa | 0.70 - 6,82 | 0.13-0.60 [ 0.65- 125} 0025 6.608 - 0.630 415 084 8.030 : 6.810 ’

1} Zgodnie z zapisami pki. 7.3.

Tablica 2a. Maksymainy dopuszezalny poziom plerwiastkdw sladowych dia danege gatunku

stali
Gutunek stall o 5] Cu Sn &b T Nh {Cu& i8S oTaE
RZ@G, .02 0.1¢ 815 4,030 2.4520 8025 2.81 435 (Cr+iiorii+Car V) < 1,35
R350HT 6.02 4,10 9.45 {$.030 8.620 §9.825 .84 8.5 (Cr+ Mo+ Co+¥) < $,25

5.1. Cechowanie wypulde edwalcowane

W czasie walcowania, kazda szyne nalezy cechowaé znakami wypuklymi po jednej stronie

szyny w Srodku szviki,

o wysokosé 20 + 25 mn oraz wypukiosci od 0,6 do 1,3 mm.

w odstepach co 4 m. Znaki powinny byé wyraZnie czyteine,

Siron
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Znakowame wypukfe powmna zawxerac
& znak Waicowm ktora odwa cowa%a szyne,
h %:} ) znak liniowy ga’tunku atah

c. | ostatnie dwxe cyfry roku prooiukc;s

d. Dznaczenze proﬂtu szZyny.

Lmie dz‘uzsze znakow cznaczajagcych gatunek stalk powmny byé d%ugosm 50 mm, na'tom{as’s linig
o kmtsze powmny byé dfugosou 25 mm. ' ' o

Prayldad makgw&ﬂia wy@ukﬁeg;@:
Welcownla T~ 07 GOE
szyna o preﬁfu 60 E1 wyltworzong w gatuﬂm stali REOG o twardosci 280 — 300 HBW

odwaicowana W WaICoOWN .oveeve s w2007 1.

3.2. Cechowanie wklgsie na goraco

Kazda szyna powinna by oznaczona za pomocs liczbowego i / lub literowego systemu kodu
naniesionego na gorace, mechanicznie, w Srodku szyjid szyny, po przeciwneg| sirgnie znakéw
wypukdych (odwéi@wanych}. Szyny powinny by¢ znakowane co 5 m. Jezeli znakowanie co
5 m jest niemozliwe to nalezy znakowad szyny co 20 m. o
Litery | cyiry muszg byc czyteine i powinny mie¢ wysoko&¢ 16 mm. Naneszome znaki powmny
rmied ksztalt p%ask{ z gaokrag!omym (szerokosca 1 + 1,5 mm} narozami po obu stronach. Lﬁ:ery i
cviry powinny migdé Kaﬁ pochylenia 10° od plonu oraz mied zaokr%gione naroza. Nanoszone
znak! powinny posiadac glebokose 0,5 + 1,5 mm. Wzor znakow pokazano na rysunku 1.
Znakowanie wkigste szyny pilnikiem obrotowym jest mozliwe, w wyjgtkowych przypacﬁkach
{np. awaria stemplia). Znakowanie wkiesle piinikiem obrotowym powmm byé wykonarne

na szyice w odieg%osci nig mme;sze; mz 1 m ed konica szyny.

Misisce znakowania nalezy wyrdzni¢ przez podkresienie pasem koloru blatego.
Dopuszcza sie inng powtarzalnosc znskowania szyn znakami wiklestymi po uzgodnieniu
z Biurem Drog Kolejowych Centrali PKP Polskie Li_nie_Koie}owe S.A

Zastosowany system znakowania powinna umoziiwiaé identyfikacje:
a. numeru wytopu, z kidrego zostala odwalcowana szyna,

b. pofozenia szyny w kesisku (A, B ...} w przypadku podziatu kesiska,
c. numeru zyty i potozenia kesiska w zyle.
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Fysunek 1. Wzory cyir | liter o kacle pochylenia 10° od pionu

Przyldad znakowania wideslego
L 149 g é g3
kod wytopy poloZzenia szyny w kesisku numer zyly numer kesiska w zyle
5.3 Oznaczenia dodatkowe
1. W komorze tubkowe] w srodku wysokosci szyiki, po stronie znakdw wypukiych na koncu
szyny nalezy naniest poCiuiny pas ¢ szerokosci 30 mm | diugoéct 200 mm zgodnie

Z zasadami:

w  profil G0ET w kiasie wykonania XA - kolor bialy,

profil 4SE1 oraz 60E1 w klasie wykonania X8, YA -~ kolor zielony,

= profil 4861 YB oraz 60ET w klasie wykonania YB - brak znakowania.

Szyne o profilu 60E1 (nieotworowang) w klasie wykonania XA o© d%ugségé 30 m,

R

w przypadiu gdy wartodeé asymetiil jest zawarta w przedziale (- 0,4 mm do -1,2 mm oraz
lllll +0.4 mm do +1,2 mm), nalezy oznaczyl z04s farbg znakami .+ ub -0 Zﬂak',,-:-'”'éznacza
asymetrie dodainia, znak ,~" oznacza asymelrie ujemna. Znak ,+" lub ,—" nalezy umieséc:ic’:
w komorze tubkows] po stronie znakdw wypukiych. Brak oznaczen jest réwnoznéczny

z asymetrig zawartg w przedziale + 0.4 mm.
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6. BADANIA KWALIFIKACYJNE - Z&TW&E%D@Z&@A@E PRODUCENTA

6.1. Pr@@eﬁug’y | -

&.1.1. Badama kwalifikacyjne wyszczegbinione w pki. 8.2 + 6.8.; 7.2. + 7.10, oraz. 8 1 9
powinny byc wykonywane dia wyiwarzanych na potrzeby PKP FLK S.A. szyn w gatunku siali
R260 i HSSO dia najcigzszego profilu w kiasie wykonama XA,

- razna pieciai,

- przy kazdej zmianie procesu proGukeyjnego iub parametréw technologicznych.
Ponadio badanie naprezei reszikowych w siopce szyny pki 8.6. powinny byé wykonywane raz
na 2 lata. |
Badania kwalifikacyjne powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z normg [1] przez laboralorium
dziatajgce w zatwierdzonym i audylowanym sysiemie zarzadzania jakoscig spe‘rhia}apym co
najmnieg] réwnowazne wymagania normy (5],

W przypadku, gdy wytwdrea nie wytwarzat szyn w gatunku stali B260 lub R350HT na polrzeby
PKP PLK S.A., powinien on przeprowadzi¢ poza badaniami kwalifikacyinymi dodatkowo
badania eksploatacyjne, kidrych zakres jest okreslony w Zatgczniku 5. Dodatkowe dostawca
szyn pozyskuje od uzytkownika dia szyn opinie eksploatacying.

Badania eksploatacyjne prowadzone sg przez 2 iata na lorze doswiadczalnym w iokalizacii
i na diugosct wskazane] przez Biurc -Drog Kolejowych Centrali PKP ILK 5.A. Badania
kwaiifikacyjne i eksploatacyjne prowadzone sg na zlecenie | koszi producenta.

Biurc Drég Kolejowyeh Centrall PKP PLK S.A. zatwierdza walcownie szyn jako kwalifikowanego
oroducenta po przedstawieniu pozytywnych badan. Zatwierdzone badania s podstawg
uzyskaniu certyfikatu w akredytowanse] jednosice ceriyfikujacej. Swiadectwa wydane przez
Prezesa Urzedu Transporiu Kolejowego przed 31.12.2007 v zachowujg wazno&é zgodnie
z poséé;_daﬂa adnotacjg (do czasu ponownych badan kwalifikacyjnych).

Dostawca szyn powinien przedstawic w postepowaniu przetargowym ,Ceriyfikat” iub
LSwiadiectwo dopuszczenia do sksploataci typu budowli przeznaczone| do prowadzenia ruchu
kolsjowego”. ‘
6.1.2. Probki do badah kwalifikacyinych muszg byé pobrane z wykoiczonych szyn po ich

przejsciu przez prostownice. Prébki nie moge by¢ przedmioctem Zadnei dodatkowej obrdbki
mechanicznej lub obrébki termiczne (za wyiatkiem probek do badar wylrzymatosci).
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£14. Pré_;bki do badan odpornosci na kruche pekanie, tempa wzrostu pekniecia zmeczeniowego

oraz badaf zmeczeniowych (pki 6.2, 8.3, 6.4)-musza byé pobrane z 3 szyn w odlegiosci nie
- mniejszej niz 3 m od obcietych koficow szyn. Gdceinki szyn musza pochodzi¢ z réznych wytopéw

oraz z rdznych zyt ciggtego odlewania. ... | -

6.1.4. Badaniu naprezen reszikowych (pki 6.5) powinno by¢ poddane 6 préb pobranveh z szyn

z odlegtosci nie mnigjszej niz 3 m od kohca szyny. ' [EHREEE

6.2. Odpornodé materiatu na lruche pelanie (Ki)

6.2.1 Probld | metody badan o |

Badania musza by¢é przeprowadzone zgodnie z wymaganiami normy {171 [11L :

§.2.2 Kryterlum kwalifikacyine o

Wartosé K powinna odpowiadad wartosciom podanym w tablicy 3.

Tablica 3. Minimaina pojedyncza wartoéé | minimalna warto$¢ srednia Ko

Gatunck stali fMinimaing wartoéd Minimalng warlosd srednia
pojedynoza K, MPa-m™? . MPa-m ™
R280 26 25
R350HT 30 32

8.3, Predko$¢ rozwoju peknicela zmeczeniowego

€.3.1 Meioda badadt

Badania powinny by¢ wykonane zgodrie z wymaganiami normy [111 [2].

6.3.2 Probld do badan, liezba § warunki badad

Wymiary probki z karbem do badai metoda %ré}punkiavvega zginania oraz miejsce jej pobrania
Z szyny muszg byé zgodne z norma [1]. Licznoét prébek i warunki badar powinny by¢ zgodne
z norma [1]. '

6.3.3 Kryterium kwallfikacyjne

Predko$é rozwoju pekniecia zmeczeniowego {zmeczeniowych/10° Cykii} nie  powinna

przekraczac wartosci podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Predkos¢ rozwoju pekniecia zmeczeniowego

Gatunek stali AK=10 MPam'? AK=13,5 MPa-m'?

R260 i R350 HT 17 m/ 10° cykli 55 m / 10° oykii
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6.4. Badania zmeczeniowe

6.4.1. Probld do badaf, liczha badaf | warunki badad

Probid do.badar’i, ficzba i warunki badan musza byd zgodne z normg [11 natomiast préby
zmeczeniowe muszg by¢ przeprowadzone zgednie z norma [€]. R

6.4.2. Kryterium kwalifikacyine

Dla catkowite] amplitudy odkszialcenia 0,00135 - wrwalesé kazde] probki powinna  byé
wieksza niz 5x10° cykii. | S

UWAGA: Trwalosd probki 1o liczba cykdi p.otr'zebnych do éa%kowitége rozdzﬁeieniapf@bk%,

6.5. Rozidad twardodcl na Hnll $rodkowe] powierzehni loczne] dla szyn wytworzonych

z gatunku stali R350HT
2 wytworzone] w walcowni najdtuzsze] szyny ¢ najclezszym profilu w kiasie wykonania X4,
powinny by¢ pobrane jednometrowe odcinki z obu koncdw szyny oraz w odstgpach 20 m
od jednego konca szyny. Pomiar fwardosci (HBW) powinien byé przeprowadzony, zgodnie
z normg [4] co 26 mim wzdiuz osi powierzchni toczng] giowki, po zdjeciu warstwy wierzchnie]
0.5 mm (rys, 73. Wyniki pomiarow twardoscl nie powinny sig rozni¢ wigcej niz o + 15 HBW od

otrzymanege wymaganego wyiiku sredniego.

8.6. Naprezenia reszikowe w siopce szyny
6.6.1. Metoda badaf

Naprezenia resztkowe w stopce szyny powinny byé okresione zgodnie z normg [11.

§.6.2. Probki do hadan
Kazda z 6 badanych probek z partii szyn powinna mieé dlugos¢ 1,0 m oraz powinna by¢
pobrana zgodnie z pt. €.1.2 oraz pt. 6.1.4 ninjeiszych warunkdw.

5.6.3. Kryterium kwalifikacyjne
Maksymaine wzdiuzne naprezenia reszikowe w stopce szyny powinny by mniejsze od

250 MPa dla wszystkich profili | gatunkéw stali.
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7.1 ijagﬁ @g@

' -Badama odbxorcze - laboratorygne w zakres:e pki /2 + 7 “iO 8 oraz 8. przedmictowych

WTWIO vaonme Dzsa{r %(on’rroﬁ Jakosm Wytwaroy Wyn;kt kazdego badania odbicrczego

(iaboratoryjnego} powmny mIeSCEC 51@ W wartosc:ach granicznych podanvsh w tablicy 2 i 2a.

Badania odbiorcze nie ujete W i;aé:mizcy 21i2a pOW!ﬂi’}y byé zgedne z wymaganiami zawartymi

w pki. 7.2

+ 730, Boraz 8.

W badaniach odbiorczych szyn moze uczestniczyé, zgodnie z przyjetymi zasadami w Spétee,

upowazniony do odbicru pracownik PKP PLK 8.A. Termin oobiory §akoéc§owega, dia kazdei

partii szyn, wytwoércy zagraniczni ustalajg kazdorazowo z 10 dniowym wyprzedzeniem 7 Biurem

Drég Kolejowych Centrali PKP PLK S.A., natomiast wyiwércy krajowi z 5 dniowyrn

wyprzedzeniem z Centrum Diagnostyki.

Do odbloru:

- szyny powinny lezed na stotach odbiorczych,
- powinny by¢ wykonane badania w zakresie pkt. 7.2. +7.9.; B. oraz 9.,
- wyniki badan powinny by przedstawions do  wglgdu upowazZnionemu

pracownikowi PKP PLK S.A.

Badania w zakresie pki. 7.10. wykonywane s$a w obecnocécl upowaznionego pracownika

PKP PLK S A, Upowaznicny do odbioru pracownik PKP PLK 5.A. moke wyrywkowe powtdrzyd

hadania w zakresie:

- pkt. 7.2. {tylko w zakresie skiadu chemicznego materiaiu szyny),
- pkt. 7,5.; 7.6, 7,7; 7.8.7.9.; 8. '
- pkt. 9. { tvikoc w zakresie badash wizualnych),

Gokumentami odblorczymi sg zgodnie z pki. 11.

Odbiorowi

SDeklaracia zgodnosel” zgodnie z normag [12] - Informacja © wyrcbie budowlanym
(Zatacznik 4}, :
~Swiadectwo odbiory” 3.2. iub (3.1.)" zgodnie z norma [13],

wyniki badarn laboratoryjnych (odbiorczych),

datowany wykaz cech wklgstych dostarczanej partii szyn.
podiegajg tylko szyny, ktore zostaly odwalcowane w danym roku kalendarzowym.

Szyny nie spehiajgce wymagas zapisanych w przedmiotowych warunkach nie moga byé

odebrane,
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7.2. Skiad chemiczny

Skdad chemiczny piynne stali powinien byé oznaczony dia . kazdego wytopu.
Badania konirolne si(%adu chemicznego stai‘ I szynowej w stanie slalym muszg by prowadzone
na probkach pobraﬂy{}i‘] zgodme z norma~ {1 z tego samego miejsca jak dia. prébek
przeznaczoaych do badar: wytrzyma%osc&owyvh {rys. 3). Wyniki badania skiadu chemicznego
nie mogs przekraczac wdrtosm gramcznych podqnych W tthcy 2 i Za. Czestos¢ badania

powinna by zgadna z zapisamr w tablicy 6.

7.3, Woddr
Zawartosé wodoru w plynnej stall powinna by¢ pomierzona przez okreslenie wodory w staii za
pomaca bezpodredniego systemu zanurzeniowego w sposcb ciggly. o
Dla okreslenia zawartosci wodoru powinny byé pobrane minimurm dwie prébki Z plerwszego
wylopu w sekwencji z nowe] kadzi oraz po jedne] probce z kazdego nast@pnego wytopu.
Pierwsza probka z pierwszego wytopu w sekwencii powinna byé pobrana z kadzi w czasie
maksymaine] koncentracii wodoru.
Ustala sie, ze poziom wodoru w szynach o profilu:

- BOE1 XA, nie powinien przekraczaé poziomu 2,0 ppm.,

- 80E1 YA, 60E1 YB, 48E1 XA, 49E1 XB, 49E1 YA, 48E1 YB nie powinien

przekraczaé 2,5 ppm.

W przypadkuy braku wynikéw zawarioscl wodory wykenanych na prébee pobranie] z clekie] stali,
wytwérca wykona analize kontroing na prdbce pobrang] z odcinka prébnege wycigtege za
pomocs ph w czasie walcowania szyn na goraco. Zawartosci wodoru powinna byé okreélona

zgodnie z norma [1] na probcee pobranej centralnie z gidwki szyny,

W przypadku, gdy w probkach kontrolnych zawartosé wodoru bedzie powyzel dopuszczalnych
wariodci, wytop winien by¢ sktadowany, a po upivwie 14 dni ponownie sprawdzony. Negatywny
wynik zawariosci wodoru powyze] dopuszozalnyeh warlosc! dyskwalifikuje wytop.

7.4 Tlen

Calkowitg zawartosé tlenu w stali nalezy okreélic na probce pobrane] z plynnej stali podezas
krystalizacji lub na probce wyciele] z glowki odwalcowane] szyny, z miejsta przedstawionego
na rys. 2. Czestodé badania powinna byé zgodna z zapisami zawartymi w tablicy 6. Prébka
do badan powinna by¢ przygotowana zgodnie z norma [10]. Pomiar zawartosci tlenu powinien
by¢ przeprowadzony za pomocg urzgdzen automatycznych, Wynik badania powinien byé

zgouny z tablicg 2.
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Dl zamowien powyze] 5000 ton szyn, przynajmnie] 85% wytopow powinno miec catkowity,
zawartod¢ tlenu mniejszg niz 20 ppm. Nie _wi.@gej niz 5% wylopow moze miec calkowity
zawartose flenu do 30 ppm. Wytopy z catkowitg zéifvé'rtbécia Henu wiekézé niz 30 ppm powinny
by¢ odrzucons. '

Dia zamdwieri ponizej 5000 ton szyn, catkowita zawartosé tlenu przekraczajgca 20 ppm, ale
mniej niz 30 ppm dopuszezalna jest tylko na jednej probce. Wytopy z catkowita zawartoscig

tlenu wieksza niz 30 g}pm',';iswinny by odrzucone.

“| 7 e O
s Ak
1 e
DN wyrriiary w

TH U

Rysunek 2. Miejsce pabié_ra:rﬁ_éa'pféb_ek d_o_é_inagzeﬁié z’&wa?’i;}écé tienu catkowitego

7.5, Mikrostruiktura R T RS

Dia szyn wytworzonych z ‘g?aﬁ;m'k'u. stall B260 | RE50HT mikrostrukiura powinna byé perlityczna,
przy czym dopuszezaine jest wystepowanie niszamknietej siatki ferrytu na granicach ziaren tak
jak przedstawiono na rys. 4. Nie dopuszcza sie wystepowania strukiury manenzytu, bainitu,
cementylu oraz zamkniets] siatki ferrytu.

Mikrostrukiure nalezy okresli¢ zgodnie z norma [1] przy powigkszeniu xB800. Czestost badania
powinna by¢ zgodna z zapisami zawartymi w tablicy 6. Prdbke do badania mikrostruktury naiszy

pobierac z gidwki szyny w migjscu przedsiawionym na rysunku 3.
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S — _m%,wm_%_ﬁ AL
A J//i-» o \t}}’
=l Y A
'—L,](.__ ) S e _ wymiary w mm
) \j/' +  punkt przeciecia promienia R13 1 R80
- (przekrdi szyny o profilu 60ET)
\\\‘s | / 0 polozenie drodka probki do badan
y i j/ - wylrzymaioscl
\ . SEey!
. - @ powierzechnia do sprawdzenia

rrikrostrukiury

Rysunek 3, Miejsce pobierania prébek de_kon'zr_oii mikrostrukiury | wylrzymatosct

Rysunek 4. Fotografia mikrostrukiury | dopuszcezalna siatka ferryiu na granicach ziaren przy
powiekszeniu x500
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7.6, Odweglenie

Glebokosé warstwy odweglonej, zgodnie z norig [1] zmierzgjna w dowolnym miejscu na proboe
wycietej z giéwki szyny {jak pokazano na rys. 5) nie moze przekraczac 0,5 mm (1ys. 5a).
Glebokosé warstwy odweglone), okreslona metoda metalograficzng (p%zy powiekézen.iu x100},
jest odlegtoscia od powierzchni tocznej do miejsca, w kidrym siatka ferrytu pozostaje jeszeze
zamknieta. Czestoéé badania powinna byé zgodna z zapisami zaWé?tymi W tabiicy '6.' Probka do
badan powinna by¢ pobierana w sposdob losowy z szyn wyprodukowanych z k@sisk,"poza strefg

mieszania, pomiedzy wytcpami podczas odiewania sekwangji.

{ranice odweglenia majg
zastosowanie do tei czesei glowki

231

Rysunek 5. Obszar powlerzehni giowki podiegajgey kontroli odweglenia

e Powierzehnia szyny

o (GrAMICH clagiej zamknipte)
siatki ferrytu, Preykiad
pokazuje odweglenie do
gigbokede: 0,25 mm

Rysunek S5a. Fotografia mikrostruktury pod powigkszeniem x100 pokazujaca glebokosc
odweglenia na powierzchni tocznej szyny
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7.7, Czystosd tienkowa stali

Miejsce pobierania probki do badart | sposob jej wyciecia przedstawia rys. 6. Probka powinna
by¢ p:}zygotow_aha I oceniona zgodnie z norma [8] Czestose badania powinna by¢ zgodna z
zapisami w tablicy 6. _

Proby do badé.ﬁ powinny byé pobrane z szyn pochodzacych z ostainiego wytopu
w Sékwencji, z jednego z ostatnich kesisk. Z kezdej pobrane] proby nalezy poddaé badaniom
2 probki.

Dia zamowienia mniejszege niz 5000 ton tyiko jedna probka jest dopuszezalng z wartodcig K8

wiekszg niz 10 i mniejsza niz 20,

Ponizej przedstawiono graniczne wartosci czystodci stali dia zamdwienia wigkszego
niz 5000 ton.
Wskaznik catkowily:

- 10 < K3 < 20 dla maksimum 5% prob.

- K38 < 10 dia minimum 85% prob.

T M”““\\ ‘\ wymiary w mm

|
\ '\ Oznaczenie:

)/WQ 1. Prébka do badania
L

b

Hysunek 8. Miejsca pobilerania probiki do baéé_nia Q'zys_:taés_i__i_éef}?;_lowej

7.8, Segregacja siarki R A

Segregacie siarki na calym przekroju -p&pfﬁfec;ﬁyr%} ‘szyn  nalezy badaC zgodnie
z normg [7]. Czestoéé badania powin_n'a__'-'i_gyé_.' zgodna z 'zgpis_a'mi_ﬁZaWa_ri:ymi w tablicy 6.
Wszystkie probki do badan, wiacznie z prdbami powtémymi, powinny by¢ pobrane poza
strefarni mieszania wyiopu. W przypadku wycofania czesci lub caloscl wylopu na skutek
niezgodnoéci, badania powinny oyé wykonane ze stref mieszania dia okreslenia pierwszych

kesisk zgodnych z wymaganiami.
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Graniczne wzorce siarki przedstawiono w normie {1].

| tak dla éZYﬂI | '

- 80ET AX - wzorce: D1 +-D51 D7

- BOET AY, 49E1 AY, 40E1 XB - wzorce: D1+ D.7, D9
- BOET BY, 48E1 BY — wrorce: DI.‘E + 07, D8

Dla wszystkich profili szyn obowiazuje warunek D13,

7.9. Twardosc

Pomiar twardoscl metodsg Brinella nalezy przeprowadzié zgodnie z norma [4]. Czestost badania
powinna by¢ zgodna 2 zapisami zawartymi w tablicy 6.

Probki nalezy nobierad w sposob losowy z szyn cdwalcowanych 2 kesisk poza strefg mieszania

pomiedzy wylopami podozas odiewania sekwencil.

Twardose szyn ze stall w gatunku R260 jest sprawdzana tylko na powlerzchni toczne] giowki
szyny w punkeie RE.

Twardost szyn ze stall w gatunku R350HT jest sprawdzana na powierzchni tocznej glowki
szyny w punkcie RS oraz na przekroju gidwki w punktach pomiarowych przedstawionych na
rysurnku 7. B

Przed wykoraaniem ponﬁiaru twardosci w punkcie RS, z powierzchni focznej szyny nalezy
USUNZE WArStWe o grubosci 0,5 mm.

Zrnierzone wartoscl twardosci musza odpowiadaé wymaganiom przedsiawionym w tablicy 5 dia
poszezegdinych gatunkdw siali.

Wyniki pomiardw twardosci w punkcie RS nie mogg sie rdznié miedzy sobg wiece]

niz ¢ 30 HBY dia dangj szyny.
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wymiary w mm

& doktadne punkty przeciecia

promigni,
o 1, 2,314 miejsca pomiaru

Citwardosci  na - przekroju

szyny
-ze stali w gatunku R350HT.

Rysunek 7. Miejsce pomiaru twardosci

Tablica 5. Miejsca pomiaru | wymagane wariodci twardoséci szyny

Gatunek siall szynowsj
Micises pomiary twardossi R260 H350HT
Twardosd HBW (HBS)
RSV 260 + 300 350 = 380
1 min 340
2 fmin 331
3 rnitt 321
4 min 340

1.
o

RS - punkt w osi powisrzchni toczne)
Dila szyn R350HT chowigzujg nasiepujace warunkk

- Jezell twardosc szyny w gatunku R350HT w punkcie BS {(po zdjeciu warstwy
0.5 mm)} jest wieksza niz 390 ale nie przekracza wartosci 405 HBW to szyna
jest dopuszezona pod warunkiern, Ze mikrosirukiura materiatu szyny na
catym przekroiu jest perlityczna,

- Srednia warto$¢ z punktéw porniarowych 2 powinna by¢ wieksza niz wartos¢
w punkcie pomiarowym 3+0.4 [(§rednia warto$¢ punkiéw pomiarowych 1)
minus (warto$é w punkcie pomiarowym 3)] rys. 7.
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7.10. Badania wylrzymatosdcl na rozeigganie _

Dla  szyn produkowanych W gamnku stali R260 wytrzymalosé na  rozcigganie
Fm i Wydmzeme As powinny byé wyliczene przy zasmsowanm rownania prognostycznego,
opracowaﬂege zgodnie z normg [1] Jezeh produceﬁ‘i szyn nie posiada rownania
prognostycznegoe lub tymezasowo nie jest kwai;fikowanys wyliczone za pomocg réwnan
prcgnasiycznyoh wartosci Bm | Ag rOznia sie o wiace] niz o 5% od wartosci wyznaczonych
doswiadczalnie, wiedy badanie Rm i As naiezy prOWadzac na proi}s{auh 7godme z normag {3}
Dla szyn produkowanych w gatunku. stali R35OHT wytrzymadosé na rozciaganie Bm
i wydiuzenie As wyznaczane 55 doswiadczalnie zgodnie z normg [3]. Probke do
wyinaazenia Rm i Ag wycing sie z giowki szyny prostowane] w prostownicach rolkowych,
miti 1,5 M od korica szyny zgodnie z rys. 3. -

Wyrniary probki:

- &rednica 10 mm,

- pierwotne pole przekroju poprzecznego 78,5 mm®,

~  plerwotng dlugoss pomiarowa 50 mm,

- minimaina gligose réwnolegia 85 mm.
Przed wykonaniem badan w temperaturze oloczenia, probka badawcza powinna byé
wygrzewaréa do & godzin w temp. 200 °C.
Wytrzymalo&é na rozclgganie | wydiuzenis powinny osiggnad minimaine wartosci podane
w tablicy 2 dla poszezegdlnych gatunkow stali, Czesiosé badania powinna byC zgodna

z zapisami w tablicy 6.

7.1 ?m@@ﬁma bada powtérnych

Jeze!! W‘yﬂk jakisgokolwiek badania nie spenia wymaga® zawarlych w  punkiach
7.2. do 7.10. {z wytgczenierm badania zawartosc wodoru | Henu), wiedy nalezy wykonad
badania powtdrme na podwdine! liczbie prébek pobranyeh z szyn w beZpéérednéeﬁ oliskosc
miejsc poprzednich prébek pobranych do badan. Jeslh wynik badad powtdrmych jest
negalywny, nalezy badaé koleine szyny do chwili znalezienia malerialu spelniajgcego
wymagania. Wadliwy materiat nalezy odrzucié, a przypadku szyn cobrabianych ciepinie
operacje obrobki cieplinej nalezy powidrzyé i przeprowadzi¢ ponowne badania.

Zawartos¢ wodoru i tlenu nalezy okreslic zgodnie z punktem 7.3 | 7.4. przedmiotowych
WTWIQ.
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Tablica 6. Czestotliwoéé badah odbiorczych - laboratoryinych
Odpowiedni ‘Gatunki stall
Rodzaj badar warnek R260 - R850HT
sktad chemiczny tablica 2 jedno badartie na wylop jedno badanie na wytop
cielde] stali B )
analiza kontrolna tablica 2 jadno badanie w sekwencfi jedno badanie w sekwengji
rawaricsé wodoru pki 7.3. je_dnc badanie na wytop {fjwa hadania z § jedno i?adanig Cona Wy lop
: pletwszego wytopu w sakwencii) {dwa badania z plerwszego wytopu w
sekwenci)
caikowila ~
L. pkt 7.4. jedno badanie w sekwenci ¥ iadno badanis w sekwencii 2
zawariosc tlenu
mikrastrukiura pki 7.5. jedno hadanie w sekwengji fedno badanie na wyiop
ocdweglenia pki 7.6, jedno badanie na 1000 ton lub jego czesé ). by jedno badanie na 500 ton szyn 2. ,
czystosc tlenkowa pki 7.7. jedno badanis w sekwencji 2% jedno badanie w sekwencj ™9
o jedno padanie na 500 fon iub jego
rozikiad siarki pkt 7.8. jedno badanie na 500 ton Jub jego czesé & & cheéé a), b} g
twardosé pki 7.9. jedno badanie na wytop ™ jedno badanie 100 ton & %
wytrzvmatos$d na “jedno badanie na 2000 ton oraz jedno chilczenis L . 21,6
] . R, i As na wylop za pomocs zatwierdzonego | J8dno badanie na 1000 ton
rozcigganie Rm z okt 7.10 réwnania prognostycznego o
jednoczesnym tablica 2 “jedno badanie na wylop dla producentow szyn,
pomiarem ktdrzy nie ma;aaj b)zatwiercizonaga rdwnania
L prognostycznego T .
wydtuzenia Ag

a) Prébk nalezy poblerad losowo z szyn walcowanych z kesiska poza strefg mieszania migdzy wytopami w sekwenci

z claplego odlewania

b} Prébld nalezy pobigrad po walcowaniu,

¢} Probki nalezy pobierad z szyn obrabianych clepinis.
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8. T@Lﬁﬁ&ﬁ@;ﬁﬁ WVM ARCWE
§.1. Profil szyny

‘Nominalne “wymiary szyny o profilu 49 E1 i 80 Ei przécistéwiéne w zatgczniku 1.
Rzeczywiste wymiary profill szyn 49 E1 | 60 E1 nle powinny réinié sie oWéécej 1iv4
o wartosci tolerancii ‘wymiarowych, podanych w tablicy 7. Profi szyny powinien byé
Sp_rawdzahy sprawdzianami, kidrych przyktady przedstawionc w zafgczniku 3 lub innymi
metodami zapewniajacymi wymagang dokiadnosé pomiaru.

Tablica 7. Tolerancie profilu szyn: 4GE11 60E1

f rofi ki ¥
Parametry pomiaru / *Funkiy odniesienta Klasa profilu odehylid w [mm]

Zatgeznik 3 - rys, 1. ¥ v Nr rysunku, na kidrym sg
przgdstawicone sprawdziany
kszialtu
{pairz Zatacznilk nr 3)
wysokosé szyny” *H '
49E1 0,5 +05
-1,0 5
6OET 0.6 o
Profil powierzehni toczne] gidwki szyny  *C +0.6 +0.8
klasa A prosicsc] .0,3 0,3 4
klasa B prostosei +0,6 +0.5
szarokode gidwki szyny WH +0,5 +§ 56 5
asymetia SZyny S s £1.2 1,2 8, Ba

z warunkiem pki, 5.3.

pochylenie powlerzehni komory tubkowei
{na cdcinku 14 mm rownoleglym a‘o skasu 0,35 0,35 7
teoretycznel plaszczyzny %ubkowe;} “1F

wysokosé komory fubkowe]” :

'."HF:
_ . 20,5 +0.5
gryna 481 7
szyna 80E1 +0 8 +0,6
grubost szyjki WT "o e 8
szerokost stopki WE +1,0 ‘f; ’g g
grubosc wzdhuzna krawedzi stopki TF +_%‘?55 +_%25 10
wklestose stopii 0.3 max 0,3 max
wypLikiose stopki nsedomszcza?na niedopuszczaina

1) Catkowita zmiennodé wysokosci na diugosci szyny nie powinna by¢ wigksza niz 1,0 mm dia szyny ©
profii 42E1 1 1,2 mim dla szyny o profilu 60ET,
2y Maksymalna f{olsrancia pochylenia komory i{ubkowe] na glowee | stopee  wynhosi

0,35 mm, ale dopuszezaina catkowita tolerancia wynosi réwniez 20,35 mm.
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8.2, Clscle 1 wiercenie

Wymiary | rozmieszczenie otwordw oraz prostopadio$é konicow szyn powinny byé zgodne z
zapisami w tablicy 7a. Wiercone otwory oraz kofice szyn powinny by¢ pozbawione ostrych

Krawedzi.
Tablica 7a. Wymiary, rozmieszezenie otwordw oraz prosiopadiose koncoéw szyn
P Szyna 60 E1 Tolerancje Szyna 49 E1 Tolerancje
arametr nominat wykonania nominat wykonania
[mim] [mm] [mm] {rmim}
srednica ctworu 30,0 +0.5 33,0 +0,7
wyscokosé Srodka otworu od doinsj 76,3 0,5 62,5 +0,7
powlerzchni stopki szyny
polczenie | otwory od kofica szyny 51,0 =05 48,0 +0.7
potozenie H otwory od i_oiwcru 226,0 +0.5 21,0 =07
potozenie 1 otworu od i otworu 351.0 +.5 376.0 +0,7
prosiopadiost kohcow szyn 0,0 0,6 mm 0,8 mm
w kazdym kisrunkuy 0.0 w kazdym Kierunku

Sprawdzenie tolerancii wymiarowych $rednicy otwordw, odleglodcl miedzy olworami a koficem szyny,
prowadzi¢ sprawdzianami przedstawionymi w zalgcznike 3 - rys. 11. 112

8.3 Plaskost powierzchnl, prostodd konedw | wichrowatose szyny

Ceerie plaskoscl w plaszezyzoie poziome} | pionowe] podiegajg wszystkie szyny w sposcb
clagly, zgodnie z pki: 8.3.1.1 8.3.2.

8.3.1. Qcene plaskodci w plaszezyinie pionowe] V (labiica 8), przeprowadza sie na
powierzchni toczne] giéwid szyny automatycznie (np. przy uZyciu urzadzenia laserowego),
z wyltgczeniem koficow ¢ diugoscl 2 m (plaskosd Koncdw konirolowana jest przy uZyciu
linialu). Zasada pomiaru, miejsce pomiaru oraz dopuszezalng odchytki misrzone na dlugosci
bazowej 3 mi 1 m (jako maksymailna sirzatka ugigcia miedzy dwoma wzniesieniami) podane
g5 w tablicy 8. |

8.3.2. Ocene plaskodci w plaszezyinie poziomej H (tablica 8) przeprowadza sie na
powierzchnil boczne] growki szy'ny, {w linii polozone} 5 — 10 mm ponizej krawe;dzi jezdne})
automatycznie {np. przy uzyciu urzadzenia laserowego}, z wyigczeniem koncdw o diugosci
2 m (plasko&t kohcow konirolowana jest przy uzyciy linisdu). Zasada pomiary, miejsce
poriary oraz dopuszczalne odchyiki mierzone na dlugosci bazdwéj 1,5 m (jako maksymalna
strzatka uglecia miedzy dwoma wzniesieniami} podane sg w tablicy 8.
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Tablica 8. Tolerancie prostosci, plaskosdei powierzehni | wichrowatosci szyn

w1

T i

feyoy Fougg oamig

LD

oA
W5 amelapoy YT onsie

1

R
1. Odeinsk wepdiny, 2. Szynawiadchva, 3. Cafa szyna, 1. V iH Miejsca pomiaréw plaskosci,

4, Koniec szyny 2. Migjsce M 2najduje sle na powierzehni . toczne] - glowkl szyry
w linii potozong] 5 + 10 mm ponizegj krawedzi jozdnej

&

Oznaczenia: Dznaczenia:

AES

Ponmiar ¥laszs B Klasa A
SEYIY

d L d L

HICHA N

N

<0d4mm| 3 m° 3,2 mm

[}

-

T =
£

Prasko$é pionowa ¥

Szyna

<03 mm Im <02mm | 1m
Plaskodé pozioma H | <6 mm 5 m” <045mwm | 1L5m®

)
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BOKS

5%

Koniec szyny 15 m 2 m b

< 0,5 mim 1.5 m <04 mm Zm

T
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pionowa ) e B |
20,3 mum Im? B e SR B R

) - S g | I

i

Kohce ®

i i
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CEOIEE0 I VINVIRY MLAM ENEDINTEDEL DINGEV A

Jeflie > O F 206 m
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% 0,6 mm Zm
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£5 wemg

Tablica § e.d,
Powmdar Klasa B Klasz A
SIVRY
i L 4 L
. b}
Diugosé odeinka 15 m 2m
wspdlnego . .
0 ; 4 !
Odeinek o : |
Plaskos¢ pionewa V| 0.4 mm i,5m <) < 0.3 mim 2m®

wspéiny ¥

Plaskos$¢ pozioma H

< 0,6 mm L5 m®

< 0,6 mm 2m

Y

R

e S s

B e TR

yodnolsioy Joiy omrg
e aas0fapesy S1HTY A5NsIog
A A

Cals szyna Odchylenie w géie

odchylenie w dét

10 mm?

$ mm

10 mm ¥

g mm

1)

Odchylenie boczne

Promiefi krzywizny
B> 1500m

Prowdesi krzywizny
B> 15060m

Zwichrowanie

Patrz p. 8.3.5.; 83.6

Patrz p. 8.3.5.; §3.6.

¥ Automatyczne urzadzenia pomiarowe powinny mierzyC o ile lest to moziiwe calg szyne, a co najmnie] czesSc wiasciwg sayny.

b}

werytikacii przy pomocy iiniatu krawegdziowago, zgodnie z pokazanym powyze] rysunkism

d

a

o 0,1 mm,
&)

Poczatek linialu przesuwanego powinien pokrywad sie z korficem szyny,

Konce szyn lezgee na stopee na stole odbiorczym moga byé uniesione w gére nie wiece] niz 10 mm nad 2o powierzchnig,

Automatyczne techniki pormiaru 23 pomiarami cafodciowymi | diatego trudno je sprecyzowad, fecz ptaskose koftcdw powinna podiegad

95% doestarczonych szyn powinno byé zgodne z wymaganiami, natomiast na 5% dostawy szyn dopuszeza sig przekroczenie tolerancii
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8.3.3. Prosto$¢ koncdw szyn. Zasada pomiaru oraz dopuszezalne odehytki prostosci koricow
szyny zawarie sa w iablicy &.

8.3.4. Zwichrowanie na diugosci szyny. Dopuszcza sie szezeling pomiedzy krawedzig stopki,
a stotem odbiorczym nie wife;ksz;a; niz 2,5 mm na diugoéc szyny (rys. 8). Pomiar wykonuje
sie za pomocg sprawdzianow przykladanych pomiedzy stopks | podpartg czescig szyny jak

naiblize] iej kohea.

e

Pvsunek 8. Dopuszczalne zwichrowanie szyny

8.3.5. Zwichrowanie kohcow szyny. Jesli wichrowatos$é na metrze szyny przekracza 0,2°
Zmierzone za pomocs sprawdzianu przedstawionego na rvsunku 9 - sFyna powinna byé

odrzucona.

Wazgledna wichrowalodé przekrojy na Koficach szyn | przekroju misrzonego na
dlugosci 1 m poza kofcami, nie moze przekroczyé 00,0055 x ¢. Pomiar powinien byd
wykonany specjainymi sprawdzianami jednometrowe] dlugosci, na kazdym kofcu szyny,
opierajgc dolng powierzehnie stopki na punkiach ocniesienia urnisszezonveh na kazdym
koficu szyny, pod dolng powierzehnig stopki {w odiegiodct 10 mm od bocznych krawedzi

stopki}, zgodnie z procedurg pomiarows przedstawiong na rys. 8.

tiak, dia szyn o profilu:
- 48E1 - ¢c=80mm dopuszczalne zwichrowanie < 0,30 mm,

- BCET - ©c=130mm dopuszezalne zwichrowanie < 0,45 mm.
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Oznaczenia

1. Przekrd] poprzeczny w adleglosel 1 m od kofca szyny
2. Sprawdzian

3. Przekrd} poprzeczny na KOncu szyny

Rysunelk 9. Sprawdzian do pomiaru zwichrowania konca szyny

§.4. Tolerancie diugosc! szyn

Dia szyn otworowanych | niectworowanych obowigzujg nastepujace tolerancie wymiarowe:
=3 mm dla dlugosdci szyny 25 m; 27,5 m,
+ 4 mm dia diugosal szyny 30 m,

- #1110 mm dia diugesci szyny 50m,

- 220 mm dla dlugosci szyny 70; 72; 75; 80 m,

- £ 30 mm dadlugosciszyny 120 m.
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9, JAKOSE WEWNETRZNA | JAKOSC POWIERZCHNI -~ WYMAGANIA | KONTROLA
5.1, Jakosé wewnetrzna - R

Wszystkie szyny musza byé badane metods ultradzwiekows w spdséb Ciégg%ys Zapewniajscy
wykrycie wad o ¢ = 2 mm na przekioju szyny. System badawczy powinien umozliwiaé
w sposth ciagly monitorowanie i rejestrowanie  wynikéw 'pomiéfu. System powinien

wykonywadé ciagle monitorowanie cbszaru powracalacych sygnalow acha.

Zastosowana metoda uliradzwigkowa powinna umoZiiwiaC przebadanie:

. przynajmnie] 70% p;‘zekm;’u_g%éwki, | -

- priynéékaniej 60% przei«oju szyiki. _
Powierzchnia przekroju stopki poddana badaniom powinna bye zgodna z rys. 10.

j . \ Cbszar tesiowany

e —

C | )

Rysunek 10. Obszar testowany w stopce szyny

Gidwka szyny powmné by¢ badana Qiiradz‘wﬁekov&o z cbydwu stron powierzchni bocznei
i z powierzchni toczne] zgodnie z norma {11

Poziom czulosci automatycznego sprzgty pomiarowego powinien byt ¢ min 4 0B wyZszy niz
poziem wymagany do wykrycia szitcznych wad przecﬁs?awionych. w normie [1]. W przypadku
powstawania echa | wskézujag:ego na mozliwoée w_é’tgpowaﬁia wady, nalezy wykonac
pomiary gﬁowtéme, zwi@ks'zé.jaic czutosd badania o dodatkowe 2 dB. Szyny, w kidrych echo
wady jest powyzej dopuszczalnego zakresu, muszg byé odrzucone lub wycigte z nich odoinki
zujawniéﬂym de‘?ekterﬁ. -

Do kalibracji urzgdzenia uliradzwiekoweqo powinna byc stosowana ézyna 'wzorcéwa.u.
Lokalizacia sziucznych wad na szynie wzorcowe] © proﬁiu 60E1 powinna byé zgodna
z norma [11. Szyna wzorcowa dia profilu 48E1 powinna byé wykonana anafo'gicznie jak szyna
60E1. Szyna wzorcowa powinna byé uzywana do fesiowania sprzetu na _beczajka p'rodukcji

i co 8 godzin pracy ciagu badawczego.

Stron 53




it
¥
5

Sidae _ . WARUNKI TECHNICZNE WYEONANIA 1 OBBIGRU
PRP ) SZYM KOLEIOWYCIH - WYMAGANIA I BADANIA Strona 30

Polskie Linie Kolojowe 5.A.

Biuro Drdg Kolejowych ILK2d-518/3/07

9.2, Jakosé powierzehni

8.2.1. Postanowienia cgbine

1. W celu wykrycia wad powierzchniowych, wszystkie szyny na catej powierzchni muszg by¢
poddane Kontroli automatyczne] oraz wizuainej. Ocena powierzehni szyny - gléwki {goma |
boczna) oraz deing powierzehni stopki ~ powinna by przeprowadzona przy wykorzysianiu
automatycznego defekioskopu wirgprgdowego, lub inng rownowazng melods z clagla
rejestracig wynikow pomiardw, Doina podstawa stopki szyny powinna by¢ kontrolowana
automatycznie, chﬁﬁéie z Pk @.4.. Wszystide szyny powinny odpowiadac wymaganiom
okreglonym w pki. 8.2.2.1 9.2.3. Ccena i usuwariie wad powinno by zgodneg z pki. 8.3

2. Powierzchnia szyny powinna byé: h o
- pozbawiona Sladow obrobki ha zimno iub gorgeo, majgce] na celu ukrycie wad,
- wiolna od szkodliwych wad okreslonych w normie (9],

3. Wezystkie wypukiosci, wysiepujace na powierzchni toczne) iub doing) powierzehnt stopki,
muszg byé wyréwnane,

4 Wsazysikie wypuklosct na powierzehni szyiki szyny, majace wphyw na przyleganie fubka,
w odleglodci mniejsze] niz 1 m od kofica szyny musza by usuniete.

9.2.2, Uszkodzenia powierzehni powstate na gorgeo
Zgodnie z [9], glebokod¢ rys powstalych na gorgco, orgz zawaicowan liniowych, nie moze
przekraczad: '

3,35 mm dia powierzehni toczne] | doingj powierzchni stopki,
- 0,50 mm dla pozostate] powierzchni szyny.
Dopuszoza sie maksymalnie 'dwée rvéy podiuzne do okresione] glebokosct granicznej
w dowolnym mée;’sczé na d%ugoéo? szyny, ale nie wigce| niz jedna rysa na powierzchni tocznej {
delnej powierzehni stopki " - | -
Powtarzajace sie rysy w tej samei E%n?i 'sa{ trék%owame jako pojedyncza rysa podiuzna.

5.2.3. Uszkodzenla powierzehni powstale na zimno
Dopuszczalne sg rysy mechaniczne podiuzne lub poprzeczne na powierzchni szyny, powstate
na zimno, o giebokosciach nie przekraczajgcych:

0,30 mm dla powierzchni tocznej szyny | dolnej powierzehni stopki,

- 0,50 mm dia pozostatych powierzchni szyny.
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8.3. Ocena | wyrownanie uszkodzen powierzchniowyeh -
Jezell glebokosci uszkodzenia zaiegajapegc ‘na powierzchni szyny nie mozna zmierzye, io
nalezy jg usungé poprzez zeszlifowanie za pomocg obrotowej szlifierki lub pasa sciernego.
Gilgbokos¢ usuwanych wad nie powinna by< wieksza niz:

- 0,35 mmna powi_erzchni tocznej szyny,

- 0,50 mm na pozostatych powierzchni szyny

Usuwanie uszkodzer: jest dopuszozalne pod warunkiem, ze:

= ilo§d obszardw szlifowanych nie bedzie wieksza od rzech na d%ugoécé 1i0m 'szyﬁy}. a na catej
dlugosci szyny moze by¢ usunigta srednio 1 wada na 10 m diugosci szyny,

e Proces usuwania warstwy asz'kodzcnéj nie zm?en% 'n"{ékros.f:zf&kiurgf maleraty szyny oraz nie
spowaduie przekroczenie tolerancii wymiarowyceh przekroju - iablica 7, oraz plaskosci -
tablica 8. o

iakiekolwiek uszkodzenie mikrostrulduraine materiatu powierzenni stgplenie martenzyiu
i powl ap

Ll

iub fazy biatel) powinno by¢ usuniete w granicach dopuszcezainych toleranci wymiarowych.
Wyrdwnana powierzchnia powinna by¢ poddana pormiarom twardcscl, Twardosé nie moze
by¢ wieksza niz 50 HBW od twardoéci w poblizu uszkodzenia.

9.4, Automatyczne badanie powierzehni stopki

Doina powierzchnia slopki powinna byd przebadana w sposdb automatyczny wzdiuz
catel  dlugoscl, Urzadzenie badawcze powinno umcliwiat wykyycle sztucznych  wad
na szynie wzorcowe], o wymiarach podanych w tablicy 9. Sziuczne wady powinny Lyé
wykonane z tolerancig + 0,1 mm. Testowanie urzgdzenia automalycznego na szynie wzorcowe]

powinno sie odbywad na poczatku produkeji | oo 8 godzin pracy ciggu badawczego.

Fodezas automatycznego pomiary dopuszezalny jest brak pomiaru skrainyeh & mm krawedzi
plaskis] czesci stopki szyny z kazdej strony.

Tabtica 9. Wymiary wad wzorcowych

Giebokoss [mm] Dhugosé [mm] Szerckoss mm]

1,0 2G 0,5
1,5 10 0,5
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WARUNE] TECHNICZNE WYRONAMIAT @DBEGR@
SZYN KOLEIOWYCH - WYMAGANIA I BADANIA Strona

(W3]

Peolskie Linie Kolejowe 5.A.

Biuro Drég Kolejowych ILK3d-518/3/07

10. INFORMACJE DODATKOWE

a. Producent szyn powinien mied wdrozony i ceriyfikowany system zarzadzania Jakoscig

zgodny z norma {5,

b. Upowaznieni przez Dyrekiora Biura Drég Kelejowych Centrali PKP Poiskie Linie?{oiejowe
S.A. pracownicy majg prawo do przeprowadzenia audytow walcowni 2 razy do roki,

c. Upowazniony przedsiawiciel PKP PLK S.A. ma prawo do kontroli procesuy produkovinego,
pobierania prob 1czynnodcl badawczych (innych niz podane w WTWIO) dla wytopbw
przeznaczonych dia PKP PLK S.A.. ' '

11. DOKUMENTY WYSTAWIANE PRZEZ PRODUCENTA SZYN
Pmduce.ni: jési: zobowigzany do zatgczenia dia kazdej partil zamowionych szyn, dokumenty:
a. ,Dekiaracje zgodnosci - Informacia o wyrobie budowlanym” (Zatgoznik 4),
b. ,Swiadectwo odbioru” 3.2. lub {3.1.) zgodnie z norma [13],
¢c. wyniki z badan laboratoryjnych oraz oswiadczenie o przeprowadzonych badaniach
uttracgzwiekowych, laserowych oraz wiropradowych,
d. datowany wykaz cech wklestych dostarczane] partii szyn.
Przedmiotowe dokumenty powinny zawierac:
s numer,
5 yiuf,
s mieisce | data wystawisnia,
«  podpisy, imisnne pieczecie osdb  uprawnionych do  wystawienia dokumeniow.

12. INFORMACJE DOSTARCZANE PRIEZ ZAMAWIAJACEGO

Zamawiajacy w zamdwieniu dostarcza hucie (dostawcy} informacie o

- profitu szyny, klasie profilu | kiasie prostoscl, zgodnie 2 zalacznikiem 2,
- gatunku stali, zgodnie z zatgcznikiem 2, |

- diugosci szyny,

- sposobie otworowania szyn.

Stron 53
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WARUNEI TECHMNICZNE WYKONANIA | ODBIGRU

SZYN KOLEJOWYCH - WYMAGANIA I BADANIA ) Strona 3
Polskie Linie Kolejowe S.4.
Biuro Drég Kolejowych iLK3d-518/3/07
13 GWARBANCJA

Od roku produkeji N, kidry jest odwalcowany na szyice szyny do 31 grudnia roku N + &, szyny
objete sg gwarancis producenta (dostawcy) na wady powstale w procesie produke]
| niewykryte podezas badan odbiorczych {(faboratoryinych) u producenta.

Jezeli w tym okresie zachodzi konieczno8¢ wycofania szyn z cksploatacfi z powodu peknigs
b ujawnionych wad, zostaje zorganizowana przez uzytkownika szyn komisja skiadajaca
sig z przedstawicieli uzytkownika | producenta (dostawey) szyn, kiGra ma na celu wyjaénianie
przyczyny uszkoczedh.

Fodstaws do rozpoczecia reklamacii s wspdlne uzgodnieniz komisll. W przypadky, gy
komisja nie mozna ustalic przyczyn powslategoe uszkodzenis, nalezy wyladnienie poprzed

badaniami kontrolymi.

Zakros badar kontrolnych usiala komisjz. Badania kontroine wykonuje Centrum Naukowe-
Techniczne Kolejnictwa lub inne akredyiowane laboratorium, Koszt badas konlrolnych ookryws
producent (dostawea) szyn.

Mieisce pobierania fragmentéw szyn do badan wybiera komisja sklagajgea sie z uzyikownika
i producenta {dostawcy} szyn w iaki sposcb, aby mozliwe bylo jednoznaczne wyiadnienis
preyoezyny powstania uszkodzenia.

Lizytkownik szyn jest zobowigzany udostepnié producentowl (dostawcy), na jego Zgdanis,
wadiiwe odeinki szyn w celu przeprowadzenia badan w laboratorium na potrzeby wiasne.

W przypadiku wykrycia wad hutniczych podezas ogledzin szyn, lub wykazania ich w badaniach
kontrolnych, szyna (ub szyny) winny byC — zgodnie z wyborem procucenta {dostawcy) —
wymienione, lub producent {dostawca} winlen za nle zapfaci. Producent (dostawca) winien

zwrécie uzyikownikowi wantodé usunietych uszkodzonych szyn wg cen szyn nowych. Kwota

zosiaje zwiekszona o koszt wymiany szyn, koszt opial ceinych, koszi transportu oraz koszt

utrudnient eksploatacyinych.

Uszkodzone szyny pozostajg wiasnoscig uzytkownika,

Uzytkownik powiadamia najpdznie] do 31 marca kazdege roku producenta (dostawce)
¢ wycofaniu w roku poprzednim z eksploataci szyn, objelych gwarancia. Producent {dostawea)
ma 80 dni kalendarzowych od daty otrzymania Zawizdomienia na ustosunkowanie
sie do tych informacii.
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WARUNKE TECHNICZNE WYKONANIA [ ODBIORU }

PKP SZYN KOLEJOWYCH - WYMAGANIA TBADANIA - Strona 34
Polskie Liniz Kolejowe 8.4,
Biuro Drég Kelejowych : ILK3d-518/3/07
. Zalgeznik 1.
- Strona 1/2

Frofile s2yn slosowanyeh na PEF Polskie L%n%é?(@%s;?am B.A
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Powierzchiia przekrGiu pOpIzecznego : 52,92 omt’
Masa 1 mb : 45,39 kelm
Moment bezwhadnosel wzgledem 08i x-x, Mx . 1816 ot
Wakasnik wytrzymatosci wzgledem gldwki Wi : 240.2 cm’
Wskaznik wytrzymatosel wzgledem stopki W : 247 4 o’
Moment bezwiadnodel wzgledem 051 y.y My : 319.1 em”
Wskaznik wytrzymalodel wzgledem osi y.y Wy 51.0 em’
Wymiary wskainibowe: A = 15247 mwam
B = 46,835 nown

Rysunek 1. Profil szyny 49E1
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WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA I ODBICGRY

PKP SZYN KOLEJOWYCH - WYMAGANIA T BADANIA Strona 35
Polskie Linie Kolejowe 5.4,
Biuro Drég Kolejowych LK3d-518/3/07
Zatgeznik 1.
Streng &2

Profile szyn stosowanych na PKP Polskie Linie Kolsjows 8.4,
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Powierzchima przekroju poprzecznego 76,76 ey
Masa I mb 60,21 kg/m,
Moment bezwiadnosci wrzgledens 051 X-%, Mx : 30383 em’,
Wskaznik wytrzymatodct wrgledem gléwki Wk : 333.6 om’,
Wskaznik wytrzymalosct wzgledem stopki wxt 3755 em’®
Moment bezwladnosci wzgledem osi y-y My : 5123 cm’
Wskaznik wytrzymatodel wzgledem osi y-y Wy : 68,3 cm’
Wymiary wskafnilowe: A = 33,456 mm
B = 52,053 mm

Rysunek 2. Profil sayny 6051
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WARUNKI TECENICZNE WYKONANIA [ ODBIORY

SZYN KOLEIOWYCH - WYMAGANIA I BADANIA 1 Strona 36
Polskie Linie Kolejowe S.A.
! Biure Drég Kolejowych HLK3d-518/3/07
Latgoznik 2
Strona 1/2

Zasady kupowania szyn do zabudowy w torach zarzgdzanych przez PKP PLK 5.A.

W torach na odcinkach prostych oraz w iukach ¢ promisniach B > 800 m powinny hyé
zabudowywane szyny koiejowe ¢ profilu 80 EY | 48 E1 wylworzone w galunku stali R260,
zaé w lckach zewnelrznych fukéw o promieniach R 5 800 m | nateZeniu przewozéw powyzel
g Ty powinny byé zabudowywane szyny kolejowe ¢ orofilu 60 E7 iub 48 BE1 w  gaiunky stali
R350HT.

Szyny powinny by wykonane w kiasie profilu X1 w kiasie prostoda, plaskoéct A,

Dopuszeza sie zabudowe szyn w innych kiasach profilu wykonania oraz w Klasach prosicéci,
ptaskosci za zgodyg Biura Drég Kolgjowych Centrall PKP PLK 8 A,
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Polskie Linle Kolejowe 8.A.

Brro Prég Kolejowych

WARUNKE TECHNICZNE WYEQONANIA | ODBIORY
SZYN KOILRIOWYCH - WYMAGANIA I BADANIA Strona

HKBB1B/3G7

37

Zedacanik &

Btrona 114

Przyidadows szablony do sprawdzania profilu szvn | olwordw

Tabilics 1.

Zestawienie rysunkdw oraz sprawdziandw kszialiu szyny

Rysunak 1 Odniesienie dia toleranc)i wymiarowych (tablica 7 | 7a)

Fysunek 2 Punkty odniesienia sprawdzanych wymiaréw przy  podeimowaniy
decyzjt kiasylikacji szyn

Fysunek 3 Sprawdzian wysokosci szyny

Rysunek 4 Sprawdzian profilu gidwki szyny

Rysunek & Sprawdzian szerokodcl ghdwk]

Rysunek 6, 6a

Sprawdzian asymetrii szyny

Rysunek 7 Sprawdzian wysckosci | pochylenia komory tubkowej
Rysunek 8 Sprawdzian grubosci szyild

Rysunek @ Sprawdzian szerckosci stopki

Rysunek 10 Sprawdzian grubosci stopki

Rysunek 11112

Sprawdzian otwordw
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WARUNKE TECHNICZNE WYKONANIA I GDBIGRU _
SZYN KOLEJOWYCH - WYMAGANIA I BADANIA - Strona 38

Polskie Linie Kolejowe 8.A.
Biuro Drég Kolejowych ' LK 3d-618/3/07

Zatacznik 3.

Strong 214

Wit

SRS R P S |

<
5

P —— G SR O

Eysunek 1. Odniesienia dla tolerancji wymiarowych (wg tablicy 7 i 7a)
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WARUNK! TECHNICZNE WYREONANIA I ODBIORU

 PEP SZYN KOLEIOWYCH - WYMAGANIA I BADANIA Sgrona 39
Polskie Linie Kolejowe S.A. ) o
Biuro Drég Kolejowych ILK3d-518/3/07
Zatacenik 3.
Shrana 314
1 i
e ™
z45) 1)

Punkty Parametry referencyine Nr rysunka
G - Wysakodé .7 nie moze przej$t, L+ powinnag precist.. e 3

0 - Profil gléwki " powinna przejsé, .+ klin nie moze preejdd 4,

1 - Szeroko$é gléwki szyny .- nie moze prrylegad, ,+7 powinna przylegaé ........ 5

2 - Asymetria szyny .~ nie moze preylegad, 47 powinna praviegad ... 6, 64
3 - Nachylenie powierzchni komory fubkowe] ... 7.
4,5 - Wysokosé fubka - powinna, .47 nlemoze dotknad ...l 7.

3 - Grubodd szyikl , 7 nie moze przejdé, .+ powinna przejsl .o 8.
4,5 - Grubode StOPRL SZVIY o e 1.

.~ nie moze dotykaé szyjki
L+ powinna dotknad szyjki

6 - Szerokodd stopki szyny .~ nie mozZe przejéc, .o+ powinng przeisé oo 9.

Rysunek 2. Punkty odniesienia sprawdzanych wymiardw przy podejmowaniu decyzit klasvfikacji szyny
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WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA T CBBIORU

_ SZYN KOLEIOWYCH - WYMAGANIA IBADANIA Stropa 40
Polskie Linie Kolejowe 5.4, '
Biwro Drdg Kolejowych HK3d-518/3/07
Ledgeznik 8.
Strona 4/14
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Rysomek 3. Sprawdzian wysokosct szyny
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WARUNKI TECHNICZNE WYRQONANIA [ GBRBIORYU
SZYMN KOLEIOWYCH - WYMAGANIA IBADANIA Strong 41

Polskie Linic Kolejowe 5.4,

Biure Drég Kolejowych LK3d-B18/3/07

Letacanik 3.
Strona 514
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Oznaczenia

1 — Maksimum szerokodci wolerancji gldwki szyr,
2 —Profil teoretyczny,

3 — Szablon schodkowy do sprawdzenia plaskoscl,
4 - Grubogc szablont 10 min,

Rysunek 4. Sprawdzian profilu gléwki
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Polskie Linie Kolejowe 5.A.

WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA I CDBICRU
SEYNKOLEJOWYCH - WYMAGANIA T BADANIA

Stroma 42
Biwro Drég Kolejowych LKad-518/3/07
Zadacznilc 3.
Strona 6/14
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Rysunek £, Sprawdzian szerokoscl gtéwki
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WARUNKE TECHNICZNE WYKONANIA I ODRIGRY

PRT SZYN KOLEIOWYCH - WYMAGANIA ITBADANIA Stropa 43
Polskie Linie Kolelowe 5.4, .
Biuro Drég Kolejowych LK3d-5183/07

Zatgcrnik 3,
Sirona 714
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X — pomiar asymetrii w punkcie styku

Rysurek 6. Sprawdzian asymeirii szyny
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WARUNKE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORYU

PKP SZYN KOLEIGWYCH - WYMAGANIA [ BATDANIA Strona 44
Pyplskie Linie Kolejowe 5.4, ;
Biwro Drég Kolejowych LK3d-518/3/07
Zatacznil 3.
Strona 814
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X — pomiar asymeirii w punkcie styku

Rysonek 6a. Sprawdzian asymetrii szyny

Stron 33




WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA T CDEBECRU
SZYMN KOLEIOWYCH - WYMAGANIA I BADANIA Strona 45

Polslde Linde Keolejowe 5.A.

Biuro Drdg Kolejowych iLKad-51g/5/07

Zataeznik 3.
Strona 914
r e e areaenm e £ ;
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Ohbjasnienta:
112 Ozpaczenie punktdw pomiarowyeh w odleglodel 14 mm
3 h3 = nominalne

4 HF = nominalne

X1, X2, X3, ¥4 szczeling pomiedzy szyng a sprawdzianem mierzona szczelinomierzemm
Maksymalna réznica pomiedzy punktami X1 1 X2 £ 0,35 mm,

Maksymalna réznica pomigdzy punkiami X3 1 X4 5 (.35 mm.

Maksymaina ogélna sumaryczna rdznica 3 (.35 mm

Rysunek 7. Sprawdzian wysokodel 1 pochylenia komory tubkowej
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WARUNKI TECHNICZEZNE WYKONANIA I OBBIORY
_ SZYN KOLEIOWYCH - WYMAGANIA I BADANIA Stropa 46
Polskie Linie Kolejowe 8.A. :
Biuro Drég Kolejowych HK3d-518/3/07
Zatacznik 3.
Sirona 10714
ugl.
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Rysunek &. Sprawdzian gruboscl szyjki
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WARUNEI TECHNICANE WYKOMNARNIA 1 @DBH}RU

Rysunek 9. Sprawdzian szerokosci stopki

SZYN KOLEJOWYCH - WYMAGANIA T BADANIA Strona 47
Folskie Linie Kolejowe 5.4, ;
Biuro Drég Kolejowych LK3d-518/5/07
Zatgeznik 3.
Strona TH14
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WARUNEKI TECHNICZNE WYKONANIA I CDBIORY
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Dolna odchylka
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Cznaczenie
 J—— maksimum (+)
 — minfmam (-}
. JE 1/2 szerckosci stopki
 — tolerancia
TR tolerancia

Rysunek 1. Sprawdzian grubosci stopki
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; SZYMNEOIEIOWYCH - WYMAGANIA I BADANIA Strona 48
Poiskie Linte Kolejowe S.A. _
Biuro Drég Kolejowych iLK3d-518/5/07 i
Zatgeznik 3.
Strong 127114



WARUNEKI TECHNICZNE WYEONANIA L ODBIORU
SZYN KCLEIOWYCH - WYMAGANIA T BADANIA Stroma 49

PEP

Polskie Linie Kolejowe S.A.
Zatacznik 3.
Strona 13714
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V2 W1 W oW [ V1 V2
Ohjasniente
WT Grubesé szyjki szyny
Z Odleglodé migdzy osig otwordw a stopks szyny
Vi; V2 Odieglosct ponsedzy otwerami
W Odleglos¢ plerwszego otworn od poczgthu / konea szyny

B Srednica otworn
B-/ B+ Szablon do sprawdzenia etwordw

Rysunek 11 — Sprawdzian do kontroli $rednicy otwort oraz odlegiodci pomiedzy otworami a koficem szyny
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i WARUNKY TECHNICZNE WYKONANIA & ODBICRU
PEP ‘ , SZYN KOLEFOWYCH - WYMAGANIAITBADANIA Stroma 50

Polskie Linie Kolejowe S.A. .
Biuro Drég Kolejowych | L K3d-B18/3/07

Zatgeznik 3.

Stong 1414
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WE - grubodd szyjid

V. - adieglost migdzy osiarmi otwordw 2 steplsy szvny

Rysunek 12. Sprawdzian do kontoli odleptodei pomigdzy otworami a powierzchnia stopki
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WARUNE] TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORY

PEP SZYN KOLEJOWYCH - WYMAGANIA I BADANIA Strona 51
Polskie Linic Kolejowe 8.4.
Biuro Drég Kolejowych

HKEd-518/3007

Zataeznik 4.
Deklaracia zgednodel - Informacis o wyrobie budowlanym- wadr
Sirona 11

DEKLARACJA ZGODNOSCInr.......
INFORMACIA O WYROBIE BUDOWLANYM nr ....co..

Frocucent (Defisl MAZWE T BOIEE} (oo ettt cae st et teaeecat e et e r s e e ecaecesanne st e e a s e e e e s
W yrdi:

= Nazwa wyrobu (rofil, klasa Wykonania) ..o iii
s Gatunekstal ...l i O e
v Klasyfikacia wyrebu (symbol PWILLZ7 10.82-830.21,PCV27360000-E)cccooiviner e
© FrRGINacZeNIB. e e ereer s RO SRR
v Zrakowana zgodnie zwykazem cech wikisslyeh ..o e
= Bymbol znaku DUGOWIBIBU0 <o e e e et

Uptsany powyie] wirdh jest zgodny z dekumentamt odniesienia

rr dokumentu ivtut gokumentu | nazws jednostki wydajacei data wydania

podatiowe informacis:
- nr certyfikaty jednostki notyfikowane] fub nr dwiadectwa dopuszezenia do eksploatach
tyvpu  budowli  przeznaczonel do  prowadzenia  ruchu kolejowego (UTKDY
- nazwa i adres laboratorium badawezego ..l s U
~ powctanie sig na cenyfikowany system zarzadzania BKo3CIg oo
- powolanie sie na dokument akredytaci 13DOTEIONUM ovve i cveeee e eeeanee

Deklaruje z pelng odpowledzialnosdcia, ze wyroby okresione w ninlgjszvm dokumencie sa

zgodne z dokumentami odniesienia

{miejsce | data wystawienia) (imiona | nazwiska, podpisy oraz pleczecie osdb
upowainionych do wystawienia dokumentu)
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WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA 1 OBBIORU
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Zalgnznik &

Badania ekeploatacyine

Badania eksploatacyjne przeprowadza sig dla szyn wyprodukowanych przez producenia,
ktéfego szyny dolvchczas nie byly ekspioatowane w torach zarzgdzanych przez PKP Polskie
Linle Kolejowe S.A. Badania przeprowadza sig na szynach o profilu 60 E1 w Kdasie plaskosc
i prostosct XA wytworzonych z gatunkdw stall R260 lub RSEOHT. Szyny do badani
eksploatacyinych zabudowywane sg w ior bezsivkowy w lokalizaciach wyznaczonych prrez
Biure Drog Kolelowych. Badania ekspioatacyine trwajs dwa lala | sg prowadzane na Zlecenie
oraz koszt producenta (lub przedstawiciela producsnta szyn) przez jednostki organizacyine PRE
Polskie Linie Kolejowe S.A. przy udziale Centrum Diagnostyki oraz Centrumy Naukowo-

Technicznego Kolejniciwa.

Zakres badars eksploatacyinych

1. Pomiary geometryozne tor

FParametry  geomelryczne  foru  nalezy  pomierzye drezyng  EMI20  ub  foromierzem
siektronicznym zgodnie z zasadami ckreslonymt w instrukcit [17]. Geomeslria toru powinna

speliat wymagania insitrukeji [15L

2. Ultrsdiwickowe badania defekioslopowe szyn na wystepowanis wad wewnetranyeh |
powierzchniowyvch

Badania powinny byé prowadzone zgodnie z postanowieniami instrukeil [18] oraz [T¥L

W oszynach nie powinny wystapic wady wewnetrzne, wady kontakiowo - zmeczeniows oraz

wykruszenia,

3, Ogledziny stanu powlerzchnl nieuzbrojonym okiem

Ogledziny  powierzchni szyn prowadzié zgodnie z zasadami okreSionymi w instrukeil
[14) 1 [16]. W ksiagzce koniroli obchoddw nalezy umiescié zapis ,Lokalizacja odcinka
doswiadczalnego na szlaku .., w forze Nr ... od km ... do km ..". Na odcinku
dodwiadczainym, szyny poddaje sie obserwacy, a wszysikie spostrzezenia | zauwazone usterk!

nalezy gdnotowad w Ksigzee kontroli obchodow,

4. Pomiar prostoliniowoscl zlgozy
Pomiar prosioliniowosci zigezy nalezy przeprowadziC przy pomocy liniatu elekironicznego b
krawgdziowego. Pomiary nalezy przeprowadzi¢ w pierwszym miesiacu po zabudowie szyn oraz

przed zakohczeniem badan eksploatacyinych. Prostoliniowogé zigoczy na koniec badad
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elsploatacyjnych nie powinna wykazywad zmian wigkszych niz wynikajace z normalne
gksploatacjl szyn.

&, Pomiar falistego zufvela powierzehnl tocznel szyn
Pomiar falistego zuzycia powierzohni foczne] szyn nalety przeprowadzic falistomisrzem

w plerwszym miesigcu po zabudowie szyn oraz przed zakonczeniem badart eksploatacyjnveh.

&. Pomiar zutycis plonowego | bocznego szyn

Pomiar zuzyeia pionowego | boczneqo szyn nalezy przeprowadzic profilogratem laserowym na

poczatky | przed zakoriczeniem badah eksploatacvinych. Pomiar nalezy wykonad na szynach
&, potoionyeh wiukach — oba ioki co pigly podidad,

b, na odcinku prostym — oba 1oki co pieddziesial metrdw.
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»

Zgodnie rozdzielnikiem

Biuro Drog Kelelowych informule, Ze szyny o profilu 48 E1 w kiasie wykonania
XA powinny byé znakowans w komorze fubkows] w $rodku wysckoscl szyiki, po stronie
znakéw wypuklych ma kohcu szyny podhuznym pasem koloru biakego o szerckoéct 30 mm
i diugosci 200 mm, Graniczne wartodcl wlasnodcl szyn w tym m. Innymi wodory, oraz graniczne

wzorce siarki dla szyn o profilu 48 E1 powinny by¢ identyczne jak szyn o profilu 60 £1.

Biuro Przygotowania fnwestycil, Biuro Realizacji inwestycji, Biuro Logistyki prosimy o przekazanie
przedmiotowyeh  informacii  Oddzialem  Regionatne (1 -~ 8) oraz Wykonawcom Robdt

Nawlerzchniowych.

Rozdzielnik

Hw, 1P, ILG

IZ {1~ 27),

G,

Huta Miltal Steel S.A.

Huta Trinecke Zelezary a.s. (Czechy),

voestalpine Polska sp. 2 0.0.,
Corus Polska Sp. z 0.0.
ThyssenKrupp GiT Polska.
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LHAd-518/08/10 Warszaws ¢ {}‘% 200

Zoodnis z vozdzishildem

Biurg  Drég %{néejawych informue,  Ze  wprowsdza  poprawks  do Wa&mké\ﬁs
Teaimmmym Wykornania | CGdbtory szyn kole @w}f i~ Wymagania | Badania [LH3d-518;
z dnig 6.12.2007 v.. W przedmictowych WTWICO Tablica 78 prayimujs zapisy:

v g

Tastica ¥a. Wymiary, rozmieszezenie olwordw oraz prostopadiodd kodcdw szyn

s n Z11 . . . Fyne &4 k FEACIS
Barametr Bzyna §O iy sleranigie wykonania Szyna .9 E1 Toiemnqu
nontnat [mmj nominad wykonania
! iz frnm]
srednica olwory 30,0 #.5 33,0 + 1,0
5 ol 5 SOV 3 i)
wysokovt: afo‘dkfa ;:;iwo_fu ud doing] 78.3 0.5 895 + 05
powierzchil stopki szvny
noinzenis | olwory od kofies szyity 810 +0.5 480 1.0
potofernis U oi\:a;m'g ad koncs szyny 226,() 7 Y05 2‘1 1.0/ 1.0
od | ohwory 165,0 1650
polofenie H otwore od konca szyny / 38i.0/ LA 3760/ .
' ¢ - _“ﬁ,u &1 :@
od Il clworu 165,0 165.0
Prosiopadiosd koAcdw szyn 4,0 0.8 mm .0 8.6 mm
v hazdym Kerunky w kazoym klarunku

rosi wro Planowania | Moniorowania nwestyell, Zakis il Wolajowye 37 oraz
P B Fi M Zakiady Linil Kolgjowyeh §2 j

Centrurmn  Realizach Inwestycli o przekazanis kopi ; przedminiowego  pismar Terenowym

Oddzatom Inwestyejl oraz Wykonaweom Robd Nawierzehriowyoh.

Rozezisint:
M, 02 (1 - 23) 1R, 16, 11.G,
Huia Arceloriitial 5 AL

Huta Trinecke Zelezary a.8. {Czechy),

voestalpine Polska sp. 2z 6.0,5 y
ThyssenKrupp GIT Polsks, ;o
Opracowatal
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