Zatgcznik nr 1a
do specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia:
,Dostawa podbijarek do prac utrzymania infrastruktury kolejowej”

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Wymagania ogdlne

1.1

Przedmiotem zamowienia jest dostawa fabrycznie nowych czterech nastgpujacych

rodzajow podbijarek automatycznych w rozumieniu WTWiO (zal. 1c¢):

a) Podbijarka nr 1 - uniwersalna (rozjazdowo-torowa) wielozadaniowa
jednofunkcyjna samorejestrujgca — zadanie nr 1 (DOLKOM );

b)  Podbijarka nr 2 — uniwersalna (rozjazdowo-torowa wielozadaniowa z DGS
samorejestrujgca — zadanie nr 2 (PPMT);

c¢) Podbijarka nr 3 — torowa wielozadaniowa z DGS samorejestrujgca — zadanie nr
3 (PNUIK);

d) Podbijarka nr 4 — uniwersalna (rozjazdowo-torowa) wielozadaniowa z
zamiatarkg thucznia samorejestrujgca - zadanie nr 4 (DOLKOM).

Charakterystyka poszczegodlnych podbijarek znajduje si¢ w zalaczniku la, 1b, lc.

Podbijarki wymienione powyzej stanowigce pojazdy kolejowe specjalne dalej sa

okreslane jako ,,podbijarka”.

1.2 Przedmiot zamdwienia obejmuje

a. dostawe podbijarki do siedziby kazdego z Zamawiajacych,

b. zezwolenie, o ktorym mowa w art. 21 ust. 1 dyrektywy Parlamentu Europejskiego
i Rady (UE) 2016/797, z dnia 11 maja 2016 r. w sprawie interoperacyjnosci
systemu kolei w Unii Europejskiej! (dla kazdej Podbijarki z osobna),

c. przeprowadzenie szkolen dla obstugi operatorskiej 1 technicznej Zamawiajacego,

d. naprawe Podbijarki w okresie gwarancyjnym,
dostawe dokumentacji zgodnie z wykazem zawartym w punkcie 3.11.

1.3 Podbijarki powinny spelnia¢ wszystkie wymagania dla pojazdow kolejowych

specjalnych wynikajace z przepisow prawa krajowego (polskiego) 1 prawa Unii
Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa systemu kolei, w tym wtasciwych krajowych
specyfikacji technicznych 1 dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie
umozliwia spetnienie zasadniczych wymagan dotyczacych interoperacyjnosci systemu
kolei, w szczeg6lno$ci wynikajacych z ustawy z dnia 28 marca 2003 r. o transporcie
kolejowym (Dz. U. 22020 r. poz. 1043 z pdzn. zm.).

1.4 Informacje na temat aktualnie obowiazujacych norm i przepisOw zawiera ,,Lista Prezesa

Urzedu Transportu Kolejowego w sprawie wilasciwych krajowych specyfikacji
technicznych 1 dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia
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2.

spetienie zasadniczych wymagan dotyczacych interoperacyjnosci systemu kolei” z
dnia 21.11.2020 r., opublikowanej na podstawie art. 25d ust. 1 ustawy o transporcie
kolejowym i zamieszczonej na stronie internetowej urzedu
https://www.gov.pl/web/infrastruktura/lista-wlasciwych-krajowych-specyfikacji-
technicznych-i-dokumentow-normalizacyjnych-ktorych-zastosowanie-umozliwia-
spelnienie-zasadniczych-wymagan-dotyczacych-interoperacyjnosci-systemu-kolei-dla-
pojazdow-kolejowych.

Informacje o dostawcy.

Dostawca musi spetnia¢ wymogi zawarte w SIWZ punkt B.III 1 przedstawi¢ wymienione
w punkcie B.III.4 dokumenty potwierdzajace spetnienie tych wymogow.

3. Warunki zamowienia

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Podbijarki powinny by¢ fabrycznie nowe, sprawne technicznie, wolne od wad fizycznych
oraz kompletne.

Podbijarki powinny by¢ wolne od wad prawnych, co w szczegolnosci oznacza, ze
zastosowane w podbijarkach rozwigzania nie moga stanowi¢ przedmiotu praw
chronionych 0sob trzecich, w tym praw autorskich 1 pokrewnych oraz praw wtasnos$ci
przemystowej.

Podbijarki powinny by¢ dostarczone do miejsca wskazanego przez Zamawiajacego w
terminie nie dluzszym niz 24 miesigce od dnia podpisania umowy, gotowe technicznie
do wykonywania pracy po uruchomieniu maszyny i przeszkoleniu pracownikow. Okres
ten nie moze przekroczy¢ 2 miesigcy po dostawie podbijarki.

Podbijarki dostarczone w terminie, o ktorym mowa w punkcie 3.3 powinny by¢ w petni
wyposazone, facznie z systemem pomiarowym, innym osprzgtem i oprogramowaniem,
zar6wno zwigzanym z pracg podbijarki, jak i jej serwisowaniem, w stanie gotowym do
eksploatacji.

Dostawa podbijarek obejmuje ich transport do siedziby Zamawiajgcego (miejsca dostawy
podbijarek wskazane w § 1 umowy ).

Szkolenia obstugi operatorskiej 1 serwisowej Zamawiajacego powinny zostaé
przeprowadzone w jezyku polskim i dotyczy¢ obstugi, utrzymania i serwisowania
podbijarki w zakresie niezbednym do opanowania przez personel Zamawiajacego
umiejetnosci samodzielnej obstugi, utrzymania 1 biezacego serwisowania podbijarki
(m.in. skalowania, diagnostyki oraz samodzielnego identyfikowania, lokalizacji i
usuwania usterek) w zakresie podzespotow mechanicznych, podzespotow 1 instalacji
hydraulicznych, pneumatycznych, elektrycznych, elektronicznych i komputerowych
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1)

2)

3)

3.7.

3.8.

3.9.

3.10.

3.11.

uktadéw sterowania i1 diagnostyki. Dostawca najpdzniej w dniu podpisania umowy
zobowigzany jest przedstawi¢ program szkolen. Minimalny zakres szkolen, jakie
zobowigzany bedzie zrealizowaé Dostawca jest nastepujacy:
szkolenia przeprowadzone w zaktadzie Dostawcy w okresie pomiedzy zawarciem
umowy na realizacj¢ zamdwienia a dostawa podbijarki:
e szkolenie 6 0sOb z obstugi operatorskiej Zamawiajacego, dla kazdej z tych oséb w
wymiarze co najmniej 10 dni roboczych (po 8 godz. dziennie),
e szkolenie 4 o0sOb z obstugi serwisowej oraz 4 osob kadry inzynierskiej
Zamawiajacego, dla kazdej z tych os6b w wymiarze co najmniej 10 dni roboczych
(po 8 godz. dziennie);
szkolenia przeprowadzone w zakladzie Zamawiajacego lub w innym miejscu przez
niego wskazanym, prowadzonym przez osoby posiadajace uprawnienia i do§wiadczenie
pracy na maszynach objetych przedmiotem zaméwienia w terminie uzgodnionym
z Zamawiajacym, nie pdzniej niz w ciggu 2 miesigcy po podbijarki:
e szkolenie 6 0sOb z obstugi operatorskiej Zamawiajacego, dla kazdej z tych oséb w
wymiarze co najmniej 14 dni roboczych (po 8 godz. dziennie),
e szkolenie 4 osOb z obslugi serwisowej oraz 4 os6b kadry inzynierskiej
Zamawiajgcego, w tacznym wymiarze co najmniej 10 dni roboczych.
Dostawca zobowigzany jest do przeprowadzenia szkolenia na wiasny koszt oraz
zapewnienia na wilasny koszt personelowi Zamawiajacego zakwaterowania i
wyzywienia przez okres trwania szkolen realizowanych w zakladzie Dostawcy.

Dostawca zobowigzany jest rowniez do przeprowadzania w siedzibie Zamawiajacego
jeden raz w roku przez okres 5 lat okresowego szkolenia teoretycznego i praktycznego
poszerzajacego wiedze pracownikdéw serwisu i kadry inzynieryjnej w tym dotyczacego
nowych rozwigzan technicznych i serwisu podbijarek (szkolenie doskonalgce).

Kazde szkolenie powinno zakonczy¢ si¢ podpisaniem przez wyznaczonych
przedstawicieli obu Stron protokoldw zawierajacych dane przeszkolonych osob, zakres
zrealizowanego programu szkolenia oraz jego czas realizacji;

Po zakonczeniu szkolenia Dostawca wyda certyfikat uczestnictwa w szkoleniu kazdej
szkolonej osobie.

Dostawca zobowigzany jest do przeprowadzenia wszelkich préob 1 badan niezbednych dla
uruchomienia, wdroZenia i uzyskania zezwolenia na wprowadzenie pojazdu kolejowego
do obrotu. Dostawca zobowigzany jest do zapewnienia uruchomienia i wdrozenia
podbijarki do eksploatacji na terenie wskazanym przez Zamawiajacego, w granicach
Rzeczypospolitej Polskiej.

Wraz z podbijarkg Dostawca dostarczy nastepujaca dokumentacje, zgodnie z
wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005



r. w sprawie ogolnych warunkow technicznych eksploatacji pojazdéw kolejowych (tekst
jednolity Dz. U. 2016 r. poz. 226 , z p6zn. zm.):

projekt dokumentacji systemu utrzymania podbijarki (DSU),

dokumentacje techniczng podbijarki, w tym:

a)
b)

c)

dokumentacje techniczno-ruchowa podbijarki (DTR),

warunki techniczne wykonania i odbioru podbijarki (WTWiO),

katalog czes$ci zamiennych stosowanych w podbijarce,

inne wymagane dokumenty, konieczne do prawidtowej eksploatacji
podbijarki,

wykaz elementéw krytycznych dla bezpieczenstwa zgodnie z definicja
okreslong w sekcji 4.2.12.1 zatgcznika do rozporzadzenia Komisji (UE)
nr 1302/2014 (TSI Loc&Pas).

dokumentacje urzadzen podlegajacych rejestracji w Transportowym Dozorze
Technicznym (,,TDT”),

3.12. Wraz z podbijarka Dostawca dostarczy nastgpujace instrukcje serwisowe (montazu,
demontazu, diagnostyki, oceny oraz napraw) ukladow i podzespoléw podbijarki, w

szczegdlnosci:

1)
2)
3)
4)

5)
6)
7)

uktadu namiarowego niwelacji,
uktadu namiarowego nasuwania,

skalowania uktadow i usuwania najczesciej wystepujacych usterek,

elementow ukladu hydraulicznego takich jak pompy, zawory, silniki i
sitowniki hydrauliczne,

uktadu rejestracji geometrii toru po pracy maszyny,

uktadu pomiarowo projektowego,

instrukcje technologiczne montazu, demontazu i naprawy elementow
uktadéw napedowych.

Oczekuje si¢ dostarczenia powyzszych instrukcji dodatkowo w formie animacyjne;.

3.13. Oferta oraz stanowigce zalaczniki do oferty o$wiadczenia Dostawcy powinny zostac
sporzadzone w jezyku polskim. Do innych dokumentéw stanowiagcych zataczniki do
oferty, sporzadzonych w jezyku innym niz polski, powinny zosta¢ dolaczone ich
wierzytelne tlumaczenie na jezyk polski sporzadzone przez tlumacza przysieglego.
Wszystkie strony oferty, w tym jej zataczniki i thumaczenia przysigglte dokumentow,
podlegaja parafowaniu przez osoby upowaznione do reprezentacji Dostawcy.

3.14.

Dostarczenie dla podbijarki zezwolenia na wprowadzenie do obrotu pojazdu kolejowego,
wydanego przez krajowy organ ds. bezpieczenstwa (Urzad Transportu Kolejowego) lub
Agencje Kolejowa Unii Europejskiej, winno nastapi¢ w terminie do 9 miesiecy od daty
dostarczenia podbijarki do Zamawiajacego.



3.15.

3.16.

3.17.

4.1.

4.2.

Dostawca winien dysponowac i przedstawi¢ co najmniej trzy pozytywne referencje od
zarzadcow krajowej infrastruktury kolejowej , ktore potwierdzaja dostawe podbijarki
automatycznej od tego producenta i uzytkowanie jej w rozjazdach i/lub torach w ramach
budowy, modernizacji lub utrzymania linii kolejowych na terenie UE.

Dostawca powinien dysponowaé i przedstawi¢ co najmniej dwa dokumenty wydane
przez EUAR lub krajowy organ bezpieczenstwa zezwalajace na poruszanie si¢ zblizonej
funkcjonalnie podbijarki uniwersalnej lub torowej (o warto$ci minimum 15 000 000,00
PLN) po liniach kolejowych zarzadcow infrastruktury UE.

Dostawca jest zobowigzany posiada¢ lub utworzy¢ najpdzniej na 3 miesigce przed dniem
odbioru wstgpnego podmiot lub jednostke organizacyjng z zapleczem technicznym
(serwisu) na terenie Polski wykonujacej prace serwisowe dla produkowanych maszyn.
Posiadanie lub utworzenie serwisu Oferent w terminie podanym powyzej udokumentuje
podajac Zamawiajagcemu forme organizacyjng, adres siedziby oraz numery telefondéw i
adresy e-mail.

Podbijarki — warunki ogélne

Podbijarki powinny by¢ fabrycznie nowe, sprawne technicznie, wolne od wad
fizycznych, kompletne i gotowe do pracy a takze spelnia¢é wymagania techniczno-
funkcjonalne opisane w niniejszych warunkach zamowienia.

Podbijarki powinny by¢ przystosowane do jazdy w obu kierunkach, z napgdem wlasnym
i w skladzie pociggu, posiada¢ mozliwos¢ sterowania pneumatycznym hamulcem
zespolonym, by¢ wyposazone w urzadzenia Automatyki Bezpieczenstwa Pociagu (SHP,
CA), radiotelefon (VHF+GSM-R) lub dwusystemowy (GSM-R/VHF), umozliwiajacy
tacznos¢ pociggowa 1 drogowa z obstuga radiotelefonicznego systemu alarmowego
(,,Radio-Stop”) oraz urzadzenie rejestrujgce parametry jazdy transportowej z napedem
wlasnym przynajmniej w zakresie:

a. Czas,

b. predkosé¢ przejazdu,

C. droge przebiegu,

d. ci$nienie w przewodzie glownym i zbiornikach hamulcowych,

e. uzycie dzwigkowego urzadzenia ostrzegajacego,

f. dane identyfikacyjne kabiny, z ktdrej pojazd jest prowadzony,

g. parametry zwigzane z automatyka bezpieczenstwa pociggu ,,ABP”,

a w tym ich zadziatanie.
Uwaga: Do urzadzenia rejestrujgcego powyzsze parametry, Dostawca dostarczy
oprogramowanie (wraz z niezb¢dnym wyposazeniem) do odczytywania danych oraz
przeszkoli z obstugi personel Zamawiajacego.



4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

4.10.

4.11.

4.12.

Podbijarki powinny by¢ wyposazone w kamery rejestrujace obraz przed kabing z ktérej
prowadzona jest jazda oraz dzwick w tej kabinie. Rejestracja moze by¢ realizowana w
trybie nadpisywania z okresem zachowania nagrania minimum przez 72 godzin.

Podbijarki winny posiada¢ opracowang charakterystyke trakcyjng i by¢ przystosowane
do jazdy po torze 0 szeroko$ci 1435 mm oraz osigga¢ predkos¢ jazdy transportowej co
najmniej 100 km/h z napedem wiasnym oraz jako pojazd ciggniony.

Zaktadany zakres wykonywanych jazd w ciggu roku nie przekroczy 25 000 km.
Podbijarki winny umozliwiaé¢ prac¢ zarowno w dzien jak i w nocy.

Podbijarki winny by¢ wyposazone w wewnetrzny alarmowy system antywlamaniowy,
zasilany ze zrodila niezaleznego od podstawowej instalacji elektrycznej i zasilania

podbijarki.
Podbijarki powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w systemie metrycznym.
Konstrukcja podbijarek powinna umozliwia¢ podbicie podktadu podztaczowego.

Podbijarki powinny spetniaé wszystkie wymagania dla pojazdow kolejowych
specjalnych wynikajace z przepisow prawa krajowego (polskiego) i prawa Unii
Europejskiej.

Urzadzenia podbijarki podlegajace rejestracji w ewidencji prowadzonej przez TDT
powinny zosta¢ zarejestrowane przez Dostawce lub Zamawiajacego (do decyzji
Zamawiajacego — do uzgodnienia w trakcie realizacji zamoéwienia) w TDT wlasciwym
dla siedziby Zamawiajacego.

Podbijarki winny by¢ przystosowane do pracy w nastepujacych warunkach i wariantach
zastosowania:

a)  podbijarki wykorzystywane bgda do pracy na catej normalnotorowej sieci
kolei polskich, na torach o nominalnej szerokosci 1435 mm,
przy maksymalnej wysokosci bezwzglednej toru do 1000 m n.p.m.,

b)  zaktadany zakres wykonywanych przez podbijarki prac obejmuje podbijanie
rozjazdow i torow (dotyczy zadania nr 1, 2 1 4 ) lub toru (zadanie nr 3) oraz
przejazdy transportowe na dystansie do 25 000 km w roku kalendarzowym,
przy czym w codziennej eksploatacji musi by¢ mozliwe wykonywanie
przejazdow transportowych na dowolne odlegtosci realizowane napedem
wlasnym,

c)  podbijarki powinny by¢ przystosowane do pracy w warunkach zjawisk
atmosferycznych wystgpujacych na terenie Polski;

d)  podbijarki winny umozliwia¢ prace w zakresie temperatur otoczenia kategorii
T1 zgodnie z norma PN-EN 50125 (takze podczas pracy uktadéw



hydraulicznych) od -15°C do +40°C, wilgotnosci wzglednej powietrza do
90% przy 20°C.

4.13. Podbijarki powinny by¢ wyposazone w os$wietlenie i inne elementy umozliwiajace
bezpieczng i efektywng pracg rowniez w warunkach nocnych, w szczegdlnosci:

a)

b)
c)
d)
e)

f)

oswietlenie pociggowe zgodne z obowigzujagcym Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 18 lipca 2005 roku w sprawie ogolnych warunkow
prowadzenia ruchu kolejowego i sygnalizacji (t.j. Dz.U. z 2015 poz. 360 z
pOzniejszymi zmianami) i Listg Prezesa UTK,

oswietlenie robocze miejsca pracy zespotow roboczych i nawierzchni wzdhuz
podbijarki zapewniajace staly poziom nat¢zenia oswietlenia,

oswietlenie stref wzdhuz podbijarki oraz dojs¢ i stref schodzenia,

oswietlenie pomieszczen: ogblne, robocze i dyskretne,

na catej dlugosci podbijarki powinien by¢ umieszczony pas z materiatu
odblaskowego,

760ty przerywany ostrzegawczy sygnat pracy podbijarki (kogut)
zamontowany na dachu maszyny.

4.14. Podbijarki powinny umozliwia¢ ich wykorzystanie do wykonywania nastgpujacych prac

1 czynnosci:

a)

b)

wykonywanie podbijania przy uzyciu napedu wlasnego wraz z przejazdami
w stanie roboczym po torach i po rozjazdach z roztozonymi wozkami
pomiarowymi,

wykonywanie jazd transportowych przy uzyciu napedu wlasnego w zakresie
predkosci co najmniej 100 km/h i z pojazdami kolejowymi doczepnymi o
masie wykazanej w tabeli roznicujacej w zakresie predkosci do 60 km/h
(Dostawca dostarczy wymagang charakterystyke trakcyjng),

wykonywanie jazd transportowych w sktadzie pociggu z predkoscia co
najmniej 100 km/h.

4.15. Budowa i wyposazenie podbijarek powinno spelnia¢ wymagania wynikajace z przepisow
dotyczacych ruchu kolejowego zawarte w obowiazujacych przepisach.

4.16. Podbijarki winny zapewnia¢ mozliwo$¢ wykorzystywania w ruchu i1 pracy na

nawierzchni kolejowej sieci normalnotorowej zarzadcy infrastruktury kolejowej, w tym
zarzadzanej przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

4.17. Podbijarki powinny zapewnia¢ uzyskiwanie wymaganych parametréw podbijanego toru
zgodnie z WTWiO (zat. 1c¢).

4.18. Nie dopuszcza si¢ do negatywnego oddziatywania podbijarki na urzadzenia automatyki
i sterowania ruchem kolejowym, co w szczegolnosci dotyczy obwodow zajetosci torow i
rozjazdow oraz licznikow osi, elektronicznych obwodéw naktadanych i czujnikow

przejazdu pociggow.



4.19.

4.20.

4.21.

4.22.

4.23.

4.24.

4.25.

4.26.

Uwaga: Na sieci zarzadzanej przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A., urzadzenia
automatyki i sterowania ruchem kolejowym zapewniaja bezpieczenstwo i sprawno$é
ruchu kolejowego przy zatozeniu, ze pojazdy kolejowe oraz pozostate obiekty i
urzadzenia zwigzane z ruchem kolejowym spetniaja odpowiednie wymagania w zakresie
bezpieczenstwa ruchu.

Nadwozie podbijarek powinno by¢ wykonane w sposob gwarantujacy odpornos¢ na
korozj¢ 1 procesy starzenia. Wszystkie materialy uzyte do budowy podbijarki musza
spetnia¢ wymogi norm w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Zastosowane w
podbijarce materiaty nie moga oddziatywa¢ w sposob szkodliwy na naturalne srodowisko
czlowieka.

Na zewnatrz podbijarek, po obu stronach (z przodu i z tylu) musza znajdowaé si¢
przyciski wylacznika awaryjnego.

Barierki ochronne, drogi komunikacyjne oraz miejsca niebezpieczne nalezy pomalowac
i 0znaczy¢ odpowiednimi znakami.

Dostawca winien przekazaé, wraz z podbijarka, czgsci zamienne oraz szybko zuzywajace
si¢ elementy (z wyjatkiem paliw i smaréw) w ilo$ci niezbednej do obstugi i utrzymania
podbijarki w ciggu okresu gwarancyjnego w oparciu o swoja wiedze techniczng i
doswiadczenie.

Powtloki malarskie powinny by¢ wykonane z farb poliuretanowych dwusktadnikowych,
z powloka antygraffiti. Kolorystyke zewnetrzng okre§li Zamawiajacy na podstawie
wlasnych zasad wizualizacji a kolorystyke wewnetrzna podbijarek okresli Zamawiajacy
na podstawie propozycji przedstawionych przez Wykonawce w trakcie realizacji
zamoOwienia.

Podbijarki winny by¢ oznakowane 1 opisane zgodnie z obowigzujagcymi przepisami, w
tym Rozporzadzeniem Ministra Transportu, Budownictwa | Gospodarki Morskiej z dnia
03.01.2013 r. w sprawie sposobu prowadzenia rejestru oraz sposobu oznakowania
pojazdoéw kolejowych (t.j. Dz.U. z 2019 poz. 918). Szczegoty opisu podbijarki zostang
ustalone na etapie realizacji zamowienia z wybranym Wykonawca.

Instrukcje serwisowe, wszelkie oprogramowanie oraz oznakowanie zewnetrzne jak 1
wewngetrzne podbijarki powinno by¢ w jezyku polskim

Trwatos$¢ pojazdu — minimum 25 lat.

Specyfikacja ogolna poszczegolnych elementow podbijarek.



Podbijarka powinna spetnia¢ wszystkie wymagania dla pojazdow kolejowych
specjalnych wynikajace z przepisow prawa krajowego (polskiego) i prawa Unii
Europejskiej  dotyczacych  spelnienia  zasadniczych wymagan  dotyczacych
interoperacyjnos$ci systemu kolei zawartych w TSI lub liscie Prezesa.

5.1. Kabina jazdy transportowej

a)

b)

c)
d)

f)

9)

h)

Kazda podbijarka powinna by¢ wyposazona w dwie kabiny maszynisty do
jazdy transportowej, ktore powinny by¢ usytuowane na obu koncach
podbijarki.

Kabiny maszynisty muszg by¢ zamykane na klucz (rowniez od wewnatrz) i
spelnia¢ wymagania bezpieczenstwa pracy oraz ergonomii, a Srodowisko
pracy maszynisty musi spetnia¢ wymagania List Prezesa UTK 1 zapewniac
mozliwos¢ szybkiej 1 bezpiecznej ewakuacji.

Kabiny maszynisty muszg pozwala¢ na rownorzedng jazde w obu kierunkach.
Kabina maszynisty winna by¢ przystosowana do obslugi dwuosobowej, tj.
kierujacego pojazdem i pilota.

Kabina maszynisty musi by¢ wyposazona w przyciski wylacznika
awaryjnego.

Kabiny maszynisty powinny posiada¢ wszelkie niezbedne wyposazenie do
nadzoru i prowadzenia jazdy transportowej oraz pracy maszyny a takze uktad
ogrzewania 1 klimatyzacji kabiny maszynisty zapewniajacy uzyskanie
optymalnej temperatury wewnetrzne;.

Whnetrze kabiny musi by¢ wyposazone w ostony przeciwsloneczne zaréwno
na szybie czolowej jak i bocznych.

Zabezpieczenie przed nieuprawnionym wilaczeniem pojazdu.

Wszystkie okna powinny posiada¢ szyby i ramy zapewniajace odpornos$¢ na
oddziatywanie mechaniczne, oddziatywanie zwigzane z ruchem pojazdu,
zapewnia¢ szczelno$§¢ wnetrza wzgledem otoczenia, a takze izolacje
termiczng 1 akustyczng. Wszystkie okna powinny spelniaé wymagania
obcigzen wg karty UIC 566.

5.2. Kabina robocza

a)

b)

d)

Podbijarka winna posiada¢ co najmniej jedng kabine robocza, przy czym
dopuszcza si¢ wydzielenie stanowiska roboczego w przestrzeni kabiny
maszynisty.

Kabina robocza powinna posiada¢ wszelkie niezbedne wyposazenie do
nadzoru 1 prowadzenia pracy, a takze uktad ogrzewania i klimatyzacji kabiny
roboczej zapewniajacy uzyskanie optymalnej temperatury wewnetrzne;.
mie¢ mozliwo$¢ latwego otwierania, zamykania, ryglowania i blokowania
drzwi w zadanym potozeniu krancowym.

by¢ wyposazona w okna, ktore posiadaja szyby 1 ostony dajace odpornos¢ na
oddziatywanie mechaniczne nie ograniczajagce widocznosci, zapewniaé
szczelno$¢ wnetrza wzgledem otoczenia, a takze izolacje termiczng 1
akustyczng. Wszystkie okna powinny speilnia¢ wymagania obcigzen wg karty
UIC 625-2.



5.3. Podwozie.

a)

b)

d)

f)

9)

5.4. Nadwozie.

a)

b)

f)

Rama nos$na powinna by¢ wykonana jako konstrukcja spawana mogaca
przenies¢ obcigzenia wynikajace z jazdy w sktadzie pociagu zgodnie z
normg PN-EN 12663-1+A1:2015-01dla pojazdéw z zakazem przetaczania

z gorki rozrzadowej oraz wykonywanej regulacji toru w planie i profilu.
Rama no$na powinna umozliwia¢ podnoszenie catej maszyny na czas napraw
lub przegladow. Miejsca podnoszenia powinny by¢ oznaczone.

Woézki jezdne, urzadzenia ciggtowe oraz zderzaki elastomerowe winny
spetnia¢ obowigzujace normy.

Hamulec podstawowy klockowy lub tarczowy dziatajacy na wszystkie kota
umozliwiajgcy zatrzymanie pojazdu w kazdych warunkach eksploatacyjnych
przy jezdzie z predkosciag 100 km/h na drodze hamowania max700 m.
Maszynista powinien posiada¢ mozliwo$¢ samodzielnego dokonania proby
hamulca z kabiny maszynisty.

Hamulec postojowy powinien zapewni¢ utrzymanie pojazdu w spoczynku na
wzniesieniu 40%eo.

Pojazd nalezy wyposazy¢ w podgrzewane piasecznice (Wg propozycji
Wykonawcy).

W czasie podbijania toru wozki powinny by¢ usztywnione w stosunku do
ramy nos$nika.

Nadwozie powinno by¢ wykonane w sposob gwarantujacy odporno$¢ na
korozje i procesy starzenia. Wszystkie materiaty uzyte do budowy pojazdu
muszg  spelnia¢  wymogi norm w  zakresie  bezpieczenstwa
przeciwpozarowego. Materiaty te nie moga oddziatywa¢ w sposéb szkodliwy
na naturalne §rodowisko cztowieka.

Nadwozie poza zespotami roboczymi, powinno by¢ pozbawione zagltebien i
elementéw wystajacych, aby zapewni¢ sprawno$¢ mechanicznego mycia
urzgdzeniami ogolnie stosowanymi w utrzymaniu pojazdéw kolejowych.
Trwato$¢ pojazdu musi by¢ obliczona na 25 lat, przy zalozeniu przebiegu
sredniego w roku 25 tys. km.

Na zewnatrz pojazdu, po obu stronach musza znajdowaé si¢ przyciski
wylacznika awaryjnego.

Barierki ochronne, drogi komunikacyjne, elementy wchodzace podczas pracy
w skrajni¢ oraz miejsca niebezpieczne nalezy pomalowac i oznaczy¢ znakami
bezpieczenstwa zgodnie z normg PN-EN I1SO 7010:2012 — Symbole
graficzne. Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczefnstwa. Zarejestrowane
znaki bezpieczenstwa (wraz z pdzniejszymi zmianami).

Powloki malarskie powinny by¢ wykonane z farb poliuretanowych
dwuskladnikowych, z powtoka antygraffiti. Kolorystyka zewnetrzna zgodna
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z zasadami wizualizacji ustalonymi przez Zamawiajacego. Kolorystyke
wewnetrzng okresli Zamawiajacy na podstawie propozycji przedstawionych
przez Wykonawce w trakcie realizacji zamdwienia.

g) Pojazd winien by¢ oznakowany i opisany w sposOb trwaly zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej
z dnia 3 stycznia 2013 r. w sprawie Sposobu prowadzenia rejestru oraz
sposobu oznakowania pojazdow kolejowych (t.j. Dz. U. 2019 poz. 918), PN-
EN 15877-2:2013-12, PN-K 02040 - 1:1996, PN-K-02040-10:1996/Az:2002
oraz polityka wizualizacyjng zamawiajacego. Szczegodly opisu zostang
ustalone na etapie realizacji zamowienia z wybranym Wykonawca.

5.5. Zespoty robocze podbijarki nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami zawartymi w WTWiO
oraz w rozdziatach 5.0 1 6.0 tabeli wymagan stanowigcej zal. 1b.

1) Agregaty podbijajace.

a.

Podbijarka winna by¢ wyposazona w agregaty podbijajace z mozliwoscia
niezaleznego opuszczania kazdego z nich, wykonujace zageszczenie podsypki w
minimalnej odlegtosci od szyn wewnatrz i na zewnatrz toru.

Agregaty powinny mie¢ mozliwo$¢ podbijania torow o rozstawie osiowym
podktadéw w przedziale od 0,45 m do 0,85 m oraz powinny umozliwia¢ podbijanie
zespolonych podktadow podztagczowych.

Glebokos¢ podbijania powinna by¢ regulowana celem dostosowania do podbijania
wszystkich rodzajow podktadow drewnianych oraz betonowych dopuszczonych do
stosowania w torze.

Nominalne wymiary ptytek podbijakow zuzyte o 15% winny zapewniaé prawidlowe
zageszezenie podsypki.

Sterowanie przebiegiem pracy agregatéw powinno by¢ mozliwe w cyklu w pelni
automatycznym, potautomatycznym lub recznym.

W czasie pracy na tukach agregaty podbijajace powinny by¢ w sposob
automatyczny ustawiane (centrowane) nad szyna.

2) Zespot podnoszaco-nasuwajacy.

a.

Podbijarka winna by¢ wyposazona w zespdt podnoszaco-nasuwajacy zabudowany
W poblizu agregatu podbijajacego, wyposazony w odpowiednie chwytaki
zamontowane we wspdOlnym Kkorpusie po obu stronach toru. Konstrukcja
chwytakow powinna umozliwia¢ ich prace rowniez w przypadkach uchwycenia
szyny w miejscach spawanych jak 1 na ztgczach tubkowych.
Podnoszenie 1 nasuwanie powinno by¢ realizowane w cyklu automatycznym
z mozliwoscig uruchamiania cyklu manualnego.
Zespot podnoszaco-nasuwajacy winien umozliwiac:

1. podniesienie toru do warto$ci co najmniej100 mm,

2. nasuwanie toru do wartosci co najmniej £200 mm,
PotoZenie zespotu podnoszaco-nasuwajacego powinno by¢ monitorowane
w kabinie roboczej.
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3)

Zespot zageszczania pryzmy za czotami podktadow.

a. Zageszczanie powinno by¢ realizowane dwoma ptytami wibracyjnymi — po jednej
na kazdej stronie podbijarki, poprzez obcigzenie dynamiczne kazda plyta
wibracyjng z czestotliwoscig rzedu 35-50 Hz.

b. Z uwagi na sgsiedztwo perondw i inne ograniczenia nalezy zapewni¢ mozliwos¢
wyboru przez operatora podbijarki trybu pracy przy wykorzystaniu: obu plyt
wibracyjnych, jednej albo zadnej z nich, w zaleznos$ci od warunkéw miejscowych.

C. Plyty wibracyjne powinny wywiera¢ nacisk pionowy na korone¢ pryzmy za czotami
podktadow na dtugosci obejmujacej max. ilo$¢ podbijanych podktadow.

5.6. Uktad namiarowy i tryby pracy podbijarki nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami

1)

2)

3)

4)

5)

zawartymi w WTWiO oraz w rozdziale 3.0 tabeli wymagan stanowiacej zat. 1b.

Ustalanie wymaganej warto$ci przemieszczenia toru powinno nastgpowaé bez udziatu

operatora, przy wykorzystaniu:

a. zasady trzypunktowej bazy pomiarowej stycznej do tokow szynowych, w ktore;j:

1. przedni punkt podlega nastawianiu zgodnie z namiarami geodezyjnymi,

2. zaklada si¢, ze tylny punkt odbioru porusza si¢ na torze skutecznie
wyregulowanym,

3. srodkowy punkt znajduje si¢ w strefie przemieszczania ramy toru do potozenia
wyznaczonego baza pomiarowa,

b. ustawiania przechyiki toru,

C. podbijarka powinna tez zapewnia¢ mozliwos$¢ pracy przy wprowadzaniu danych
geometrycznych i1 korekcyjnych przez operatora lub z nosnika danych.

Pierwszy punkt bazy powinien by¢ usytuowany z przodu i w taki sposob, aby

uwzglednia¢ w catosci lub cze$ci tor nieobciazony, jakim byt w chwili tyczenia

technikami geodezyjnymi lub z wykorzystaniem woézka tachimetrycznego.

Zaklada si¢, ze tylny punkt bazy pomiarowe] znajduje si¢ na torze skutecznie

przemieszczonym w utrwalonym potozeniu.

Podbijarka powinna by¢ przystosowana do regulowania potozenia ramy toru w trybie:

a) doktadnym — z wykorzystaniem namiaréw geodezyjnych i elementow uktadu
geometrycznego osi toru,

b) wyrbwnawczym miejscowym — bez namiaréw geodezyjnych wskazujacych
wymagane polozenie toru, z wykorzystaniem bazy pomiarowej jako ukladu
odniesienia oraz parametrow uktadu geometrycznego znanych i1 utrwalonych
znakami regulacji na danym odcinku,

C) projektowo-wyrownawczym — poprzedzonym pomiarem toru podbijarkg i
wykonaniem lokalnego projektu regulacji uktadu geometrycznego.

W przypadku trybu doktadnego nalezy zapewni¢ nastepujgce warianty wprowadzania

danych do uktadu namiarowego podbijarki:

a. wariant auto tyczenia, w ktorym podbijarka wspotpracuje z dodatkowym wozkiem
pomiarowym zwanym tachimetrycznym, stanowigcym integralng czes¢ podbijarki,
jadacym do przodu do znaku regulacji osi toru oddalonego na zasi¢g nie mniejszy
niz 200 m od podbijarki,
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6)

7)

8)

9)

5.7.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

b. wariant recznego wprowadzania namiardw przez operatora w kabinie przedniej,

W oparciu o:

1. napisy wykonane na gtowce szyny w zakresie przechyiki,

2. warto$ci wezesniej uzyskane w efekcie pomiaréw geodezyjnym urzadzeniem
pomiarowym GEDO lub réwnowaznym przenoszone na zewngtrznym nosniku,
np. pendrive.

W przypadku trybu projektowo-wyréwnawczego podbijarka powinna umozliwiaé
dobranie i wykonanie niezbednych do wykonania naprawy toru przemieszczen poprzez:

a. uprzedni (przed podbiciem) pomiar jako$ci geometrycznej toru,

b. dobranie warto$ci przemieszczen ramy toru w funkcji minimalizacji nasunigc¢
z mozliwos$cia wprowadzenia punktow o ograniczonym zakresie dozwolonych
przemieszczen.

Okreslenie wielko$ci przemieszczen ramy toru powinno by¢ przeprowadzone jako
zadanie optymalizacyjne w cato$ci i wylacznie przy wykorzystaniu urzadzen i
oprogramowania podbijarki.

Niezaleznie od wymagan automatyzacji obliczania przemieszczen ramy toru i
okreslania poprawek korekcyjnych nalezy dostarczy¢ tabelaryczne wartosci korekt 1
nastaw obliczanych i posiadajacych warto$¢ obliczang w funkcji elementow uktadu
geometrycznego dla recznego wprowadzenia tych nastaw (tabele korekcyjne).

Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ dalszego korygowania przemieszczen toru wynikajacych
z logiki ukladu namiarowego podbijarki adekwatnie do wskazan z pomiarow
geodezyjnych za podbijarka, wzglednie adekwatnie do wskazan autonomicznego
systemu wsparcia kalibracji.

System rejestracji geometrii toru nalezy wykonaé¢ zgodnie z wymogami zawartymi w
WTWiO oraz w rozdziale 7.0 tabeli wymagan stanowiacej zat. 1b.
Podbijarka powinna zapewnia¢ mozliwos¢ wydruku wykresu obrazujacego jako$¢
geometryczng toru uzyskang w efekcie podbijania w nawigzaniu do osi podtuznej
wykresu, stanowigce] wielkos¢ przebytej drogi oznaczonej kilometracjg lub odlegloscia
od punktu umownego — w zaleznosci od wyboru adekwatnie do warunkow lokalnych.
Kazdy parametr jakoSci geometrycznej powinien by¢ obrazowany na wykresie w
osobnym pasmie, zwanym kanatem.
[lo$¢ drukowanych jednorazowo kanatow powinna wynosi¢ co najmniej 8.
Dobor kanatow do prezentacji na wykresie powinien by¢ konfigurowalny:
a. ustalony wczesniej jako typowy,
b. ustalany dowolnie na podbijarce.
Pomiar jako$ci geometrycznej toru dla metody wyréwnawczej oraz dla rejestracji do
odbioru podbijarkg powinien by¢ przeprowadzany przy uzyciu odrgbnego w stosunku
do uktadu namiarowego systemu (systemu pomiaru geometrii toru).
System pomiaru geometrii toru powinien zapewnia¢ odwzorowanie w przestrzeni
trojwymiarowej, przebieg kazdego toku szynowego, na podstawie ktorego powinna
zosta¢ wykonana:
a. optymalizacja przemieszczen projektowanych poprzez lokalny projekt regulacji toru,
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b. rejestracja parametrow jako$ci geometrycznej w formie graficznej, stanowigca jeden
z dokumentéw umozliwiajacych odbidr wykonanych podbijarka prac,

C. zesp6l pomiarowy winien mie¢ zainstalowany autotest podczas uruchamiania oraz
test autodiagnostyczny a takze automatycznie rejestrowaé dat¢ oraz godzing
rozpoczecia 1 zakonczenia podbijania.

7) System pomiaru geometrii toru powinien zapewnia¢ mozliwo$¢ wpisywania informacji
o dopuszczalnych parametrach uktadu geometrycznego oraz o dopuszczalnych
odchytkach jako$ci geometrycznej, za§ rejestracja geometrii toru oraz parametrow
podbijania powinna obejmowac co najmniej:

a. w zakresie parametrow podbijania:
1. przechytke,
2. szeroko$¢ toru,
3. wichrowato$¢,
4. strzatki lub nierd6wnos$ci poziome na okres$lonej cigciwie;
b. w zakresie parametréw pracy podbijarki:
1. krotno$¢ zaglebienia podbijakdéw ze zwieraniem,
2. Cczas zwierania,
3. 1lo$¢ wejs¢ (opuszczen) agregatow narastajagco (dla prognozowania cykli
konserwacji i napraw),

aktualng czestotliwos¢ drgan podbijakow,

droge zwierania dla kazdej pary podbijakow,

site zwierania;

c. w zakresie raportowania:
1. format wydruku rezultatow wraz z opisem kanaloéw, odchytek,
2. format cyfrowy rezultatow.
8) System powinien by¢ wyposazony w drukarke laserowa formatu A4.

o o &

5.8. Systemy diagnostyki — kalibracji uktadu namiarowego.
1) Uklad namiarowy powinien by¢ diagnozowalny 1 kalibrowalny co do poprawnosci
przemieszczen w warunkach terenowych w krotkim czasie.
2) Uklad namiarowy powinien sygnalizowa¢ operatorowi w trybie automatycznym lub
potautomatycznym niezgodnos$ci przemieszczen toru z wartosciami wymaganymi w
trybie doktadnym w oparciu o pomiary toru po podbiciu.

5.9. Woézki robocze.

1) Wozki robocze, stanowigce elementy toczne opuszczane na tor dla pracy podbijarki
oraz podnoszone i zabezpieczane dla jazd transportowych, powinny posiada¢ cechy
pozwalajgce na szybkie — w ramach jazd roboczych, przemieszczanie podbijarki bez ich
podnoszenia. Wymagane jest, aby kota wozkow byly dzielone i izolowane a docisk i
cigzar wozkow na tyle duzy by unikna¢ ryzyka wykolejenia.

5.10 Szczotki obrotowe
Podbijarka nalezy wyposazy¢ w obrotowe szczotki celem usuwania tlucznia z obszaru
mocowania szyn.
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5.11 Monitoring i autodiagnostyka podbijarki.

1)

2)

3)

4)

5)

Podbijarka winna zosta¢ wyposazona w system fotorejestracji zabalastowania i
fotorejestracji podktadow zgodnie z wymogami zawartymi w WTWiO oraz W
rozdziale 7.0 tabeli wymagan stanowiacej zat. 1b

Podbijarka powinna posiada¢ system autodiagnostyki prawidtowego dziatania
maszyny. System powinien wskazywac¢ usterki maszyny 1 wspomagaé zespot
serwisowy w usuni¢ciu usterki w trybie zdalnym lub w razie koniecznos$ci
manualnym na miejscu postoju maszyny.

Wszystkie informacje o maszynie zbierane przez system komputerowy powinny
by¢ rejestrowane w centralnej bazie danych i dostgpne wg dowolnych,
okreslonych przez Zamawiajacego zasad (poziomy dostepu) dla pracownikow.
System powinien umozliwia¢ dowolne modyfikowanie tych zasad przez
Zamawiajacego.

Wedhug potrzeb Zamawiajacego Dostawca dostarczy laptopy lub tablety
serwisowe z oprogramowaniem umozliwiajacym diagnostyke podbijarek wraz z
kodami do urzadzen sterujacych.

Aplikacje stosowane w systemie monitorowania i diagnostyki maszyn powinny
by¢ w jezyku polskim.

5.12. Instalacje.

a) Instalacja hydrauliczna.

a)  Zespoly robocze winny by¢ napedzane i sterowane elementami uktadu
hydraulicznego bedacymi produktami uznanych, renomowanych firm,
zapewniajacych ich dlugotrwate uzytkowanie. Dostawca powinien posiadaé
(dostarczone od swoich poddostawcow) certyfikaty jakosci dla tych
elementow zgodnie z: PN-EN 9001:2015-10 oraz PN-EN 14001:2015-009.

b) W ukladzie hydraulicznym nalezy zastosowac filtry ci$nieniowe o duzej
doktadnos$ci ze wskaznikami zanieczyszczen, filtry powrotne, manometry 1
zawory bezpieczenstwa.

C)  Zastosowane rozwigzania powinny uniemozliwia¢ uruchomienie podbijarki
przy zbyt niskim poziomie oleju hydraulicznego.

b)  Instalacja pneumatyczna.

a)  Sprezarka podbijarki powinna zapewnia¢ zasilanie uktadu hamulcowego oraz
innych uktadéw w tym uktadow roboczych.
b)  Wydajno$¢ sprezarki powinna zapewniaé:
o prawidlowe dzialanie uktadu hamulcowego maszyny i dotaczonych
pojazdow,
e prawidtowe dziatanie pneumatycznych sygnatéw dzwiekowych,
e prawidlowe dziatanie sterowania uktadow roboczych i zabezpieczenia
pozycji roboczych i transportowych,
e ewentualnie zasilanie innych urzadzen.
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c)

W uktadzie hamulcowym powinny by¢ dostepne krdcce przytaczeniowe
umozliwiajagce  podlaczenie  urzadzenia  diagnostycznego  hamulca
zespolonego.

c) Instalacja elektryczna.

a)

b)

f)
9)

h)

Oswietlenie zewnetrzne podbijarki thucznia powinno zapewnia¢ bezpieczne
poruszanie si¢ obstugi podbijarki podczas pracy i1 postoju po zapadnigciu
zmroku oraz w nocy.

Wszystkie zespoty robocze podbijarki powinny by¢ wyposazone w
o$wietlenie zewng¢trzne, zapewniajace bezpieczng i efektywna prace maszyny
W porze nocneyj.

Wilaczanie i wylaczanie o§wietlenia zewngtrznego powinno znajdowac si¢
wewnatrz kabiny sterowniczej.

Oswietlenie zewngtrzne maszyny nie moze powodowac oslepienia
maszynistow innych pojazdéw szynowych.

Oswietlenie awaryjne — zasilane bezposrednio z wlasnej baterii
akumulatorowej przez minimum 24 godziny.

Reflektory czolowe i1 sygnalowe — powinny spetnia¢ warunki norm PN-EN
15153-1:2020-06 i karty UIC 534.

Sterowanie o$wietleniem — centralne z kabin maszynisty/ operatora dla
kazdego kierunku jazdy.

Pojazd powinien by¢ wyposazony w bateri¢ akumulatorowa z mozliwoscia
fadowania podczas pracy silnika napedowego napigciem zgodnym z
napieciem instalacji pojazdu a takze podczas postoju z sieci zewnetrznej
3x400V lub 230V AC 50Hz. Pojemno$¢ baterii dobrana do mozliwosci
uruchomienia pojazdu po postoju w temperaturze — 10°C przez 60 godzin.

d) Instalacja ostrzegawczai przeciwpozarowa

a)

b)

Pojazd musi by¢ wyposazony w elektroniczny system ostrzegania
akustycznego zgodnie z kartg UIC 644.

Pojazd powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacych norm w zakresie
ochrony przeciwpozarowej w szczeg6lnosci PN-EN 45545-2:2021-01, PN-
EN 45545-1:2013-07.

Instalacja przeciwpozarowa podbijarki musi dzialaé poprawnie takze
W czasie postoju, np. bez wlaczonego silnika.

Kabiny powinny by¢ wyposazone po 2 sztuki gasnic proszkowych 2kg stato
ci$nieniowych.

Materialy zastosowane w budowie kabin takie jak: pokrycia 1 wypelnienie
siedzen, rolety, panele Scienne i1 sufitowe, materialy izolacji termicznej 1
akustycznej i inne stosowane przy budowie podbijarki podsypki musza
spelnia¢ wymagania norm ochrony przeciwpozarowej i posiada¢ stosowne
dopuszczenia.

5) Instalacja monitorowania jazdy i parametrow pracy.
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Podbijarka winna posiada¢ w obu kabinach maszynisty urzadzenia rejestrujace
przedpole jazdy — kamery cyfrowe oraz dzwigk z kabiny maszynisty (zapis oraz
nadpisywanie danych na nos$niku elektronicznym) oraz powinna by¢ wyposazona
w system monitoringu podstawowych parametréw pracy maszyny, lokalizacji
podbijarki i zuzycia paliwa (interfejs w jezyku polskim).

6. Gwarancja i naprawy.

7.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

Dostawca udzieli na podbijarke gwarancji jako$ci na okres co najmniej 24 miesiecy
od daty wdrozenia podbijarki do eksploatacji. Gwarancja nie bedzie obejmowac
materialow eksploatacyjnych i czg$ci podlegajacych szybkiemu zuzyciu w zwigzku
z praca podbijarki.

Dostawca zapewni usuni¢cie awarii podbijarki w okresie gwarancji w czasie nie
dtuzszym niz 2 dni robocze.

Podbijarka winna umozliwia¢ szybka lokalizacj¢ uszkodzen i awarii zespotow i
podzespotow.

Podbijarka winna zapewnia¢ wykrywalno$¢ stanu osiggania granicznych wymiarow
1 parametrow technicznych, poprzez zastosowanie elementdéw elektronicznego
systemu informacji i diagnostyki. Dotyczy to zespotow napedowych, kontrolnych,
pomiarowych, ostrzegawczych, oswietlenia, roboczych i innych.

Podbijarka winna by¢ wykonana w systemie modutowym umozliwiajacym
demontaz i montaz poszczegdlnych zespotdw oraz zapewniajacym tatwa dostgpnos¢
elementoéw 1 podzespotow.

Dostawca  powinien przedstawi¢c w  swojej ofercie wykaz czeSci
szybkozuzywajacych si¢ wraz zcenami jednostkowymi czgdci zamiennych.
Dostawca poda jednostkowy oraz catkowity koszt wszystkich cze$ci umieszczonych
na wykazie. llos¢ czesci zamiennych powinna by¢ dostosowana do warunkow
eksploatacji podbijarki okreslonych w niniejszych warunkach zamowienia.

Wykaz czg$ci zamiennych szybkozuzywajacych si¢ powinien obejmowaé w
szczegllnosei takie elementy podbijarki jak: podbijaki, kleszcze, haki lub rolki
podnoszaco-nasuwajace, chwytaki, elementy szczotek czyszczacych oraz inne
elementy robocze, w tym zadeklarowane przez Wykonawce jako dodatkowe, ktore
jego zdaniem (wg jego najlepszej wiedzy i doswiadczenia) ulegng zuzyciu w okresie
dwoch lat, z uwzglednieniem zalozonego poziomu pracy o ktorym mowa w
niniejszych warunkach zamowienia.

Dostawca zapewni dostepnos¢ czgsci zamiennych przez okres 23 lat, liczac od dnia
zakonczenia okresu gwarancji.

Warunki platnosci.
Zamawiajace przewiduje finansowanie, w nast¢pujacym modelu platnosci:

1)

ptatnos¢ ratalna w nastgpujacych terminach i wysokosci:

17



a)  przedptata w wysokosci 30% (trzydziesci procent) Wynagrodzenia, ptatna w
terminie 14 dni od dnia dostarczenia Zamawiajacemu przez Dostawce
nastepujacych dokumentow:

- faktury na kwotg przedptaty,
- zabezpieczenia zwrotu przedptaty w formie gwarancji bankowe;j,
- zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy,

b) platnos¢ posrednia w  wysokoSci 60%  (sze$cdziesigt  procent)
Wynagrodzenia, ptatna w terminie 24 miesi¢cy od dnia zawarcia umowy, nie
wczesniej jednak niz w terminie 14 dni od dnia dostarczenia Zamawiajgcemu
przez Wykonawce nastepujacych dokumentow:

- faktury na kwote ptatnosci posredniej;
- protokot odbioru wstepnego podpisanego przez obie Strony, przed
dostawg podbijarki do Zamawiajacego,

c) platnos¢ koncowa w wysokosci 10% (dwadziescia procent) wynagrodzenia,
ptatna w terminie 14 dni od dnia dostarczenia Zamawiajagcemu nastgpujacych
dokumentow:

- faktury na kwote ptatnosci koncowe;j,
- Zezwolenia na wprowadzenie do obrotu.

8. Umowa na realizacj¢ zamowienia.

Projekt umowy stanowi zatacznik do Specyfikacji Istotnych Warunkoéw zaméwienia (SIWZ).
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