Specyfikacja techniczna - tokarka CNC do dtugich watéw

Lp Opis Wymagania DOLKOM Dane OFERENTA

A  .System sterowania
840D SL lub nowszy

Shop Turn

1 Siemens
2 Nakladka systemowa

Monitor dotyko anelem ster: ia, petng klawia ASCIli
3 otykowy z p sterowania, petng klawiaturg ASCII i min. 18"

przyciskami funkcyjnymi

Graficzne wsparcie programowania w wysokiej rozdzielczosci z

4 peing symulacjg 3D Tak
5 Cykle obrébkowe w standardzie Tak
6 Transfer danych przez ztgcze USB i ethernet Tak
7. Pamie¢ systemowa min. 1 GB
8 Pamiec¢ PLC min. 1 GB
B  Wrzeciono gléwne - -
1 Mak;r}lalna moc—‘_ T— » min. 30 kW
2 Maksymalny moment obrotowy min. 600 Nm
3. Maksymalna predkosé obrotowa min. 3200 obr/min.
4  Koncowka wrzeciona A2-8
,L__SL Bezstopniowy naped wrzeciona Tak
C  Przestrzen robocza
1 Przelot nad tozem - min. 600 mm
2 Maksymalna $rednica toczenia min. 400 mm
3 Przejazd wosiZ 1200-1400 mm
4  PrzejazdwosiY +/- 60 mm
5 . Bezposrednie linialy pomiarowe w osi X i Y Tak
6 Reczny panel operatora (tzw kotko reczne) Tak
7 Srednica obrabianego preta min. 80 mm
8 Uchwyt wrzeciona gtéwnego 315 mm
9 System narzedziowy VDI 40
10 . Konik hydrauliczny
11  Rozmiar kta konika Mk5
D  Monolityczne skosne toze z zeliwa szarego BN Tak B
E  Gtowica rewolwerowa
1 llo$¢ gniazd narzedziowych - 12
2 lo$¢ gniazd narzedziowych napgdzanych 12
3 Max. moc narzedzi napedzanych min. 5 kW
4 Max. moment obrotowy narzedzi napedzanych min. 20 Nm
5 Max. predko$é obrotowa narzedzi napedzanych min. 4000 obr/min.
' F  Doktadnoé¢ pozycjonowania wymagana X
1 wosiach X/Y/Z wg. I1SO 13041-4 B min. 5/5/10 mikrometréw
2 wosiCwg. ISO 13041-4 min, 20 sec. kat.
3[_ Powtarzalnos$¢ pozycjonowania . | min. 5/5/10 mikrometréw
| G |Chtodziwo
1 Pom;;/v;okiego cisnienia min. 5 bar
min. 5 bar

2 Pistolet chtodziwa

H  Pakiet produkcyjny




1 Lampa sygnatowa stanu pracy
2 Transporter wiéréw
K 'Posadowienie maszyny

L . Daklaracja zgodnosci z CE na terenia UE

M  Gwarancja, serwis i szkolenie
Okres gwarangji
Serwisowanie zdalne
Dostep do serwisu

Reakcja serwisu
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Wymagane szkolenie obstugi

N  Dostawa, montaz i uruchomienie obrabiarki

‘Dokumentacja maszyny w jezyku polskim zawierajaca minimum

Instrukcje obstugi DTR
Schematy instalacji elektrycznej

Katalog czesci zamiennych

B W N e

Podrecznik programowania

Tak
Tak
Bez kotwienia
Tak

min. 24 miesiace

Tak

24 godz/7 dni w tygodniu
max. 24 godz.

Sdnidla 5 os6b

Tak

Tak
Tak
Tak
Tak



