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Dostawa fabrycznie nowego pojazdu specjalnego drogowo-
szynowego zgrzewarki szyn kolejowych.



1. Przedmiot zaméwienia.

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa fabrycznie nowej maszyny szynowo-drogowej
do zgrzewania szyn kolejowych (dalej zwana ,.zgrzewarka”).

Zgrzewarka w petni zgodna z wymaganiami PN EN 15746-1+A1:2012 oraz PN EN
15746-2+A1:2012 oraz PN-EN 14587-2 skiada sie z:

(a) uktadu nosnego — samochodu ciezarowego wraz z hydrostatycznym ukfadem do
jazdy po torze kolejowym o szerokosci 1435 mm oraz 1520 mm (fakultatywnie) z
mozliwoscia jazdy w obu kierunkach,

(b) gtowicy zgrzewajgcej wraz z niezbednymi systemami dzwigowymi, sterujgcymi i
kontrolnymi,

Przedmiot zamoéwienia obejmuje:

(a) dostawe zgrzewarki wraz z homologacjg drogowa do siedziby Zamawiajgcego,
(b) pozyskanie Zezwolenia, zgodnie z punktem 1.5.,

(c) badania kwalifikacyjne zgrzewu,

(d) przeprowadzenie szkolen dla obstugi operatorskiej i serwisowej Zamawiajgcego,
(e) naprawe zgrzewarki w okresie gwarancyjnym.

Zgrzewarka powinna by¢ w peini wyposazona, facznie z systemem komputerowym do
monitorowania trybéw zgrzewania, analizy i certyfikacji kazdej zgrzeiny, oraz innym
osprzetem i oprogramowaniem, zaréwno zwigzanym z praca zgrzewarki jak i jej
serwisowaniem.

Zgrzewarka powinna spefnia¢ wszystkie wymagania dla pojazdéw drogowych i
kolejowych specjalnych wynikajace z przepiséw prawa krajowego (polskiego), i prawa
Unii Europejskiej dotyczgcych bezpieczerstwa ruchu drogowego i kolejowego.

Dla Zgrzewarki ma zostaé dostarczone zezwolenie na wprowadzenie do obrotu pojazdu
wydane przez krajowy organ ds. bezpieczenstwa (Urzad Transportu Kolejowego) lub
Agencje Kolejowg Unii Europejskiej, zgodne z obowigzujacymi przepisami Unii
Europejskiej i przepisami krajowymi, w szczegolinosci: (i) Dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) nr 2016/797 z dnia 11 maja 2016 r. w sprawie
interoperacyjnoséci systemu kolei w Unii Europejskiej, (i) Ustawa z dnia 28 marca 2003
r. o transporcie kolejowym (tekst jednolity Dz. U. z 2021 r. poz. 1984) oraz Lista
witasciwych krajowych specyfikacji technicznych i dokumentéw normalizacyjnych,
ktorych zastosowanie umozliwia spetnienie zasadniczych wymagan systemu kolei
opublikowanych przez Prezesa Urzedu Transportu Kolejowego w dniu 05.11.2021 .
(,Zezwolenie").

Zgrzewarka powinna by¢ dostarczona Zamawiajgcemu w stanie technicznym, w ktérym
bedzie gotowa do wykonywania pracy niezwlocznie po dostawie.

Zgrzewarka powinna by¢ fabrycznie nowa, kompletna, sprawna technicznie, wolna od
wad fizycznych.



1.8.

1.9.

1.10.

1.11.

1.12.

Zgrzewarka powinna by¢ wolna od wad prawnych, co w szczegdlno$ci oznacza, ze
zastosowane w zgrzewarce rozwigzania nie mogg stanowi¢ praw oséb trzecich, w tym
praw autorskich i pokrewnych oraz praw wiasnosci przemystowe;j.

Zastosowany w zgrzewarce naped oraz ilos§¢ osi napedowych i jezdnych winny
zapewniac stabilng jazde roboczg oraz transportowa zaréwno po torach jak i po drogach
uzytku publicznego.

Zgrzewarka powinna realizowa¢ zgrzewanie we wszystkich uktadach geometrycznych
toru, na ktérym pracuje zgrzewarka.

Dostarczenie dla zgrzewarki Zezwolenia, zgodnie z wymaganiami zawartymi w punkcie
1.5, winno nastapi¢ w terminie 12 miesiecy od terminu okreslonego w zawartej miedzy
Zamawiajagcym a Wykonawcg umowie jako termin dostarczenia Zgrzewarki
Zamawiajgcemu.

Dostarczony pojazd powinien by¢ zgodny z normg PN-EN 14587-2.

. Zgrzewarka powinna by¢ przystosowana do pracy uwzgledniajgc warunki atmosferyczne

wystepujace na terenie Polski. Zakres temperatur zgrzewania winien wynosi¢ od -5°C
do +40°C.

. Szkolenie obstugi operatorskiej i serwisowej Zamawiajgcego powinny zostac

przeprowadzone w jezyku polskim i dotyczyé obstugi, utrzymania i serwisowania
zgrzewarki w zakresie niezbednym do opanowania przez personel Zamawiajacego
umiejetnosci samodzielnej obstugi, utrzymania i biezacego serwisowania zgrzewarki.
Zakres szkolen, jakie zobowigzany bedzie zrealizowaé Wykonawca jest nastepujacy:

1. Szkolenie przeprowadzone w zaktadzie Wykonawcy w okresie pomiedzy zawarciem
umowy na realizacje zamoéwienia, a dostawg zgrzewarki:

a) Szkolenie co najmniej 4 0séb z obstugi operatorskiej Zamawiajgcego, dla kazdej z
tych oséb w wymiarze zapewniajgcym petne zrealizowanie programu szkolenia,

b) Szkolenie co najmniej 4 os6b z obstugi serwisowej Zamawiajacego, dla kazdej z
tych os6b w wymiarze zapewniajagcym petne zrealizowanie programu szkolenia,

2. Szkolenie przeprowadzone w zaktadzie Zamawiajacego lub w innym miejscu przez
niego wskazanym w terminie uzgodnionym z Wykonawca nie pdzniej jednak niz w
terminie 10 dni od dnia dostarczenia zgrzewarki Zamawiajgcemu:

a) Szkolenie co najmniej 4 os6b z obstugi operatorskiej Zamawiajgcego, dla kazdej z
tych os6b w wymiarze zapewniajgcym petne zrealizowanie programu szkolenia,



b) Szkolenie co najmniej 4 0séb z obstugi serwisowej Zamawiajacego, dla kazdej z
tych osob w wymiarze zapewniajgcym petne zrealizowanie programu szkolenia.

Przeprowadzone szkolenia musza zostaé zakoriczone egzaminem oraz
otrzymaniem certyfikatu producenta, wraz z wydaniem prawa kierowania na dany
typ maszyny.

3. Wykonawca winien przedstawié Zamawiajacemu plan szkolenia z okresleniem
przewidywanego czasu jego trwania oraz zapewnic materiaty szkoleniowe kazdemu
uczestnikowi szkolenia.

4. Poziom wiedzy uczestnikéw po zakorczeniu szkolenia winien zostaé potwierdzony
testem z zakresu obejmujgcego program szkolenia oraz wydaniem certyfikatu.

1.15. Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia na wlasny koszt personelowi
Zamawiajgcego zakwaterowania i wyzywienia przez okres trwania szkolen
realizowanych w zaktadzie Wykonawcy.

1.16. Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia wszelkich préb i badan niezbednych
dla uruchomienia, wdrozenia, i uzyskania Zezwolenia na wprowadzenie do obrotu
zgrzewarki. Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia uruchomienia i wdrozenia
zgrzewarki do eksploatacji na infrastrukturze kolejowej na terytorium RP.

1.17. Wykonawca przygotuje i dostarczy Zamawiajgcemu, dokumentacje techniczna
Zgrzewarki zgodnie z obowigzujacymi przepisami Unii Europejskiej i przepisami
krajowymi, w szczegolnosci z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12
pazdziernika 2005 r. w sprawie ogélnych warunkéw technicznych eksploatacji pojazdéw
kolejowych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 226, z pézn. zm.). Dokumentacja
Zgrzewarki bedzie obejmowaé:

1) Projekt dokumentaciji systemu utrzymania zgrzewarki (DSU),
2) Instrukcje obstugi w jezyku polskim,

3) Wykaz elementéw krytycznych dla bezpieczenstwa (zgodnie z Rozporzgdzeniem
Wykonawczym Komisji (UE) 2019/779 z dnia 16 maja 2019r.)

4) Dokumentacje techniczng zgrzewarki w tym:

a) Szczegbtowa dokumentacje techniczno-ruchowg zgrzewarki, jej zespotéw i
podzespotow (DTR),

b) Warunki techniczne wykonania i odbiory zgrzewarki, jej zespotdw i podzespotow
(WTWIO),

c) Katalog czesci eksploatacyjnych i zamiennych stosowanych w zgrzewarce,



d) Homologacje,

e) Inne wymagane dokumenty.

5) Dokumentacje konstrukcyjno-wymiarowg istotnych elementéw zgrzewarki, w
szczegolnosci :

a) Rama gtéwna zgrzewarki,
b) Agregat hydrauliczny — zasilajacy,
c) Urzadzenie zgrzewajace — gtowica,
d) Zespdt podnoszacy gtowice zgrzewajgca,
e) Urzadzenie jazdy po torze kolejowym,
f) Wézki jezdne,
g) Zestawy kotowe.
Dokumentacja zostanie przygotowana w formie elektronicznej na nosniku cyfrowym oraz

w jednym egzemplarzu papierowym, w jezyku polskim lub bedzie zawiera¢ ttumaczenie
na jezyk polski.

1.18. Zgrzewarka winna spetnia¢ warunki techniczne okreslone ponizej:
e Obligatoryjnie:
1) zgrzewac szyny kolejowe 49E1; 60E1 wykonane z materiatu R260 lub 350HT,

2) caly proces zgrzewania powinien by¢ prowadzony w sposéb automatyczny (miedzy
innymi obejmujgc wyiskrzenie wstepne oraz wszystkie wymagane przerwy czasowe
pomiedzy nastepujagcymi po sobie procesami wymaganymi przy procesie
zgrzewania),

3) proces zgrzewania winien by¢ wykonywany w sposéb powtarzalny oraz zapewniaé
statos¢ parametréw podczas procesu (parametry zgodne z ustalonymi podczas
zatwierdzania procesu zgrzewania),

4) Zgrzewarka powinna umozliwia¢ prace na torze bez przechylki oraz na torze z
przechytka, ktérej maksymalna warto$¢ nie moze byé mniejsza niz 150 mm.



Jednakze wykonanie zgrzeiny zamykajgcej powinno byé mozliwe do wykonania na
torze bez przechyiki oraz na torze z przechytkg, ktérej maksymalna wartoéé nie moze
by¢ mniejsza niz 80 mm.

5) nacisk na pojedyncza oé podwozia kolejowego zgrzewarki nie moze przekraczaé
wartosci 18,5 tony,

6) panel sterujgcy maszyng i procesem zagrzewania powinien by¢ prosty oraz intuicyjny
w obstudze,

7) ukiad komputerowy powinien rejestrowaé wszystkie parametry zgrzewania niezbedne
do oceny poprawnos$ci wykonanego zgrzewu oraz jego identyfikacji (parametry jak w
pkt. 9)

8) wyswietlacz na ,tablicy — pulpicie” operatora powinien mie¢ mozliwosé wyswietlania
w czasie rzeczywistym takich parametréow zgrzewania jak:

a) rejestr nastawien procesu zgrzewania zadanych w systemie,
b) wielkos¢ przemieszczenia ruchomej pary szczek,

C) czas zgrzewania,

d) prad zgrzewania,

e) site speczajaca,

f) ciénienie w uktadzie hydraulicznym,

g) temperature w uktadzie chtodzenia.

9) zgrzewarka winna by¢ wyposazona w wewnetrzy alarmowy system antywtamaniowy,
zasilany ze zrodta niezaleznego od podstawowej instalacii elektrycznej zgrzewarki,

10) zgrzewarka powinna by¢ wyposazona w drukarke umozliwiajaca natychmiastowy
wydruk parametréw proceséw zgrzewania,

11) oprogramowanie zgrzewarki powinno umozliwiaé przeniesienie parametrow i
charakterystyk wykonanych zgrzewéw do komputeréw stacjonarnych,

12)interfejs uzytkownika musi by¢ w jezyku polskim,

13) maksymalna predko$¢ transportowa zgrzewarki powinna wynosié minimum 20km/h
w przypadku jazdy po torach kolejowych oraz 85 km/h podczas jazdy po drodze.



14) zgrzewarka powinna zgrzewac¢ szyny kolejowe o profilu 60E2 wykonane z materiatu
R260 lub 350HT,

15) glowica zgrzewarki winna posiada¢ funkcje automatycznego lub mechanicznego
osiowania w ptaszczyznie pionowej i poziomej korcéw szyn,

16) zgrzewarka powinna mie¢ mozliwo$¢é zabudowy w tor kolejowy na przejezdzie o
szerokosci max. 6 m w czasie ponizej 0,5h,

17) zgrzewarka powinna zgrzewa¢ szyny kolejowe o diugosci 240m spoczywajacych bez
rolek na przektadkach podszynowych podkiaddéw z przytwierdzeniem typu SB lub
W14,

e Fakultatywnie:

1) gtowica zgrzewarki powinna mie¢ mozliwoSc¢ taczenia szyn starouzytecznych o
zuzyciu wiekszym niz 2 mm,

2) gtowica zgrzewarki winna posiada¢ funkcje Kkontrolowanego wymuszenia
naprezenia szyn metodg naciggu jednostronnego Ilub dwustronnego z
jednoczesnym procesem zgrzewania (w przypadku naciggu dwustronnego
zgrzewarka winna posiada¢ dodatkowy system podnoszacy pojazd zapewniajacy
odcigzenie tokéw szynowych pod pojazdem),

3) zgrzewarka winna zapewniaé¢ obciecie wyplywki po procesie zgrzewania oraz
posiadaé¢ ochrone przed odpryskami chronigcg elektrody w czasie wykonania
zgrzewu,

4) pojazd moze poruszac sie po torze o przeswicie 1520 mm.

e Cechy fakultatywne winny by¢ potwierdzone przez stosowne dokumenty —w tym
schematy, rysunki techniczne oraz certyfikaty stosowanych podzespotow.

1.19. Specyfikacja techniczna nadwozia ( samochdd ciezarowy):
1) Minimalny moment obrotowy 2300 Nm
2) Kabina zatogowa minimum 2 osobowa
3) Norma emisji spalin minimum EURO 6. Ogrzewanie postojowe min 4 kW - Lusterka
zewn. el. podgrzew. i sterowane elektrycznie;
4) Centralny zamek z pilotem
5) Klimatyzacja
6) Radio z systemem gtoSnomdwigcym biuetooth.
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7)

Zawieszenie pneumatyczne

8) Oswietlenie robocze dookota pojazdu m.in. 2 punkty z tylu pojazdu;

9) Mozliwos¢ instalacji dodatkowego oswietlenia pola roboczego — opcja fakultatywna;

10) Weciggarka z przodu pojazdu;

11) Oswietlenie ostrzegawcze pomarariczowe zamontowane na dachu kabiny pojazdu;

1

12) Kamera cofania.

13) Kamera 360 stopni — opcja fakultatywna;

14) tgczna pojemnos¢ zbiornikéw minimum 400 litréw:

1.20  Specyfikacja techniczna uktadu kolejowego

1)

2)
3)
4)
5)

6)
7)

8)

9)

Zestaw przystosowany do jazdy po torze kolejowym o szerokoéci 1435 mm oraz
1520 mm (fakultatywnie) przechytka toru maksymalna 150 mm, minimalny
promien tuku 45 m,

Profil két kolejowych dostosowany do wymagar zarzadcy kolejowego w Polsce
Predko$¢ po torze do 20 km/h w obu kierunkach,

Predkosciomierz do jazdy po torze,

Pulpit sterowniczy do jazdy po torze zamontowany w kabinie kierowcy
umozliwiajgcy sterowanie jazda po torze

Awaryjna pompa hydrauliczna do podnoszenia wozkow,

Naped kot kolejowych — niezalezny od két pojazdu,

Uniesienie kot gumowych pojazdu nad gtéwke szyny do wysokosci minimum 50
mm,

Sterowanie jazdg po torach kolejowych zdalnie z pilota radiowego do predkosci

10 km/h

10) Kamera dajgca widocznoé¢ do tytu pojazdu podczas jazdy do tytu po torze,

11) Kamery dajgce widoczno$¢ na wozki podczas wkolejania sie oraz podczas jazdy

po torze,

12) Oswietlenie kot wozkdw szynowych

13) Wyposazenie w rejestrator predkosci, uzycia sygnaly bacznoéé i wdrozenia

hamowania.

1.21 Dodatkowe wyposazenie

1)

Dwusystemowy radiotelefon VHF/GSM-R.

2. Gwarancja i rekojmia.



2.1

2.2

2.3.

2.4.

2.5

2.6.

2.7.

2.8.

Wykonawca udzieli Zamawiajgcemu gwarancji jakosci na zgrzewarke na okres co
najmniej 24 miesigcy od daty dostarczenia zgrzewarki wraz z dopuszczeniami (oprocz
Zezwolenia, o ktérym mowa w pkt. 1.5), przy czym Wykonawca moze zadeklarowad
wydtuzenie okresu gwarancji jakosci maksymalnie o kolejne 24 miesigce.

Gwarancji na samochéd, kontener spawalniczy oraz uktad jazdy po torze udzieli jeden
gwarant - Wykonawca.

W okresie gwarancyjnym Wykonawca zobowigzany bedzie do usuwania na wiasny
koszt wszelkich usterek i awarii zgrzewarki (dalej ,naprawa”).

Czas przystapienia do naprawy nie moze przekracza¢ 2 dni roboczych od chwili
zgtoszenia.

Wykonanie naprawy winno nastapi¢é bez uzasadnionej zwioki, w terminach
okreslonych w Warunkach Umowy — Tom Il SIWZ dla niniejszego postepowania.

W przypadku gdy termin naprawy zgrzewarki przekraczaé bedzie 5 dni roboczych, gdy
usterka powoduje wytaczenie Zgrzewarki z eksploatacji, Zamawiajgcy uprawniony
bedzie do wynajecia maszyny zastepczej na okres do dnia zakonczania naprawy
zgrzewarki — na koszt Wykonawcy.

Wykonanie naprawy winno nastgpi¢ w miejscu uzytkowania zgrzewarki przez
Zamawiajacego. W przypadku konieczno$ci wykonania naprawy poza miejscem
uzytkowania zgrzewarki, Wykonawca poniesie koszt jej transportu do miejsca
wykonania naprawy i ponowny transport do miejsca uzytkowania zgrzewarki.

Okres rekojmi za wady zgrzewarki wynosi co najmniej 24 miesigce liczac od
dostarczenia zgrzewarki (analogicznie jak w pkt 2.1. powyzej), przy czym Wykonawca
wydtuzajac okres gwarancji jakosci (zgodnie z postanowieniami pkt. 2.1. powyzej)
jednocze$nie na ten sam okres wydiuza obowigzywanie rekojmi za wady, do
maksymalnie 48 miesiecy.






