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Przedmiot zamdwienia.
Przedmiotem zaméwienia jest dostawa fabrycznie nowych: dwéch wagonéw -
transporter6w materialow sypkich - stanowigcych pojazdy specjalne - maszyny torowe
Jjednoczlonowe (zwanych dalej ,,Maszynami™).
Przedmiot zaméwienia obejmuje¢ dostawg Maszyn do siedziby Zamawiajacego wraz z:
a)  zezwoleniem na wprowadzenie pojazdéow do obrotu (,,Zezwolenie”) wydanym
przez Agencj¢ Kolejowa Unii Europejskiej lub krajowy organ ds. bezpieczenstwa,
zgodne z przepisami Unii Europejskiej i przepisami krajowymi, w szczegélnosci
z Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 2016/797 z dnia 11 maja
2016 r. w sprawie interoperacyjnosci systemu kolei w Unii Europejskiej i Ustawa
z dnia 28 marca 2003 r. o transporcie kolejowym (Dz. U. z 2020 r. poz. 1043
Z péZn. zm.),
b)  przeprowadzeniem szkolefi dla obstugi serwisowej i operatorskiej Zamawiajacego,
c)  serwisem i naprawg Maszyn w okresie gwarancyjnym.
Maszyny powinny by¢ w petni wyposazone, tacznie z systemami pomiarowymi, innym
osprzgtem 1 oprogramowaniem, zar6wno zwigzanym z pracg Maszyn, jak i ich
serwisowaniem.
Maszyny nie mogg by¢ prototypami, do ich ztozenia uzyte bedg wytgcznie czesci nowe.
Wykonawca w celu zapewnienia jakosci produktu na etapie projektowania, produkcji
i dostawy Maszyn bedzie postgpowal zgodnie ze standardami normy EN/PN ISO 9001.
Konstrukcje Maszyn, w zakresie majacym zastosowanie, beda zgodne
z obowigzujgcymi przepisami, EN/PN, ISO i UIC. Maszyny powinny spetnia¢ wszystkie
wymagania dla pojazdéw kolejowych specjalnych wynikajace z przepiséw prawa
krajowego (polskiego) i prawa Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa ruchu
kolejowego, w tym wlasciwe krajowe specyfikacje techniczne i dokumenty
normalizacyjne, ktérych zastosowanie umozliwia spelnienie zasadniczych wymagan
dotyczacych interoperacyjnosci systemu kolei, w szczegélnosci wynikajace z ustawy
z dnia 28 marca 2003 r. o transporcie kolejowym (Dz. U. 22020 . poz. 1043 z p6zn. zm.)
1 w rozporzadzeniach wykonawczych wydanych na jej podstawie oraz normy PN-EN
14033-1:2017-07 (Wymagania techniczne dla ruchu), PN-EN 14033-2:2017-07
(Wymagania techniczne do budowy i utrzymania toru), PN-EN 14033-3:2017-07
(Ogolne wymagania bezpieczenistwa).
Informacje na temat aktualnie obowigzujacych norm i przepiséw krajowych zawiera
»Lista Prezesa Urzedu Transportu Kolejowego w sprawie wiasciwych krajowych
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specyfikacji technicznych i dokumentéw normalizujacych, ktorych zastosowanie
umozliwia spelnienie zasadniczych wymagan dotyczacych interoperacyjnosci systemu
kolei” z dnia 21 listopada 2020 r., opublikowanej na podstawie art. 25d ust. 1 ustawy
z dnia 28 marca 2003 r. o transporcie kolejowym (Dz. U. z 2020 r. poz. 1043 z p6zn.
zm.).

Maszyny powinny zosta¢ dostarczone Zamawiajagcemu wraz z dokumentacjag w stanie
technicznym, w ktérym bedg gotowe do wykonywania pracy niezwlocznie po dostawie,
co zostanie potwierdzone protokolarnie na podstawie uruchomienia i wykonania
probnego odcinka profilowania.

Maszyny powinny by¢ fabrycznie nowe, sprawne technicznie, wolne od wad fizycznych
i prawnych i kompletne.

Maszyny powinny by¢ wolne od wad prawnych, co w szczegdlnosci oznacza, ze
zastosowane w nich rozwigzania nie mogg stanowi¢ przedmiotu praw oséb trzecich,
w tym praw autorskich i1 pokrewnych oraz praw wlasnoéci przemystowe;j.
W przypadku posiadania wiedzy o roszczeniach osob trzecich Wykonawca zobowigzany

jest do zalaczenia oferty szczegolowej informacji o roszczeniach.

2. Opis techniczny wagonodw - transporterow materialow sypkich

2.1.

2.2.

2.3.

Pojazd specjalny, przeznaczony do utrzymania, naprawy lub budowy infrastruktury
posiadajacy numer EVN
Fizyczna dostawa Maszyn odbedzie si¢ na koszt 1 ryzyko Wykonawcy
z uprzednig 60-dniowg informacjg do Zamawiajacego na zasadach DAP INCOTERMS.
Wowczas Zamawiajgcy wskaze doktadny termin i miejsce dostawy. Dostawa Zezwolen
dla Maszyn powinna nastapi¢ w terminie wskazanym w Warunkach Zaméwienia.
Szkolenia obslugi operatorskiej - i serwisowej Zamawiajgcego powinny zostaé
przeprowadzone w jezyku polskim i dotyczy¢ obstugi, utrzymania i serwisowania
w zakresie umozliwiajagcym samodzielng obsluge, utrzymanie i biezace serwisowanie
Maszyn. Szkolenia powinny si¢ odby¢ w nastepujacym trybie:
1)  Szkolenie teoretyczne w zakladzie Wykonawcy przed odbiorem Maszyn dla 4 oséb
obstugi wagondw, 2 osob z obstugi serwisowej oraz 1 osoby nadzoru technicznego
w wymiarze 10 dni roboczych (po 8h dziennie),
2)  Szkolenie praktyczne w zakladzie Zamawiajacego lub w innym miejscu przez
niego wskazanym, w terminie uzgodnionym z Zamawiajgcym zbieznym
z terminem dostawy Maszyn, dla 4 osob obslugi wagonéw, 2 o0soéb z obstugi
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serwisowej oraz 1 osoby nadzoru technicznego w wymiarze 14 dni roboczych (po
8h dziennie),
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia na wilasny koszt personelowi
Zamawiajgcego zakwaterowania i wyZzywienia przez okres trwania szkolen realizowanych
w zakladzie Wykonawcy.
Kazde szkolenie powinno zakonczy¢ si¢ podpisaniem przez wyznaczonych przedstawicieli
obu Stron protokotéw zawierajacych dane przeszkolonych osob, zakres zrealizowanego
programu szkolenia oraz jego czas realizacji.
Po przeprowadzeniu konicowego szkolenia Wykonawca wyda zaswiadczenia o ukonczeniu
szkolenia w postaci certyfikatu szkolenia.
Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia wszelkich prob i badan niezbgdnych
dla uruchomienia, wdrozenia i uzyskania Zezwolen dla Maszyn. Wykonawca zobowiazany
jest do zapewnienia uruchomienia i wdrozenia Maszyn do eksploatacji na terenie
wskazanym przez Zamawiajgcego.
Wraz z Maszynami Wykonawca dostarczy projekt nastepujacej dokumentacji
umozliwiajacy rozpoczgcie prawidlowej i zgodnej z warunkami gwarancji i rekojmi
eksploatacj¢ maszyn, zgodnie z obowigzujacymi w dniu podpisania Umowy przepisami
Unii Europejskiej i przepisami krajowymi, w szczeg6lnosci z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005 r. w sprawie ogdélnych warunkéw technicznych
eksploatacji pojazdow kolejowych (Dz. U. 22016 r. poz. 226 z pézn. zm.)
Dokumentacja obejmowaé bedzie:
1) dokumentacj¢ techniczno-ruchowa pojazdu kolejowego, jego zespolow
i podzespotow;
2)  warunki techniczne odbioru pojazdu kolejowego, jego zespoldw i podzespotow;
3)  projekt dokumentacji systemu utrzymania;
4)  dokumentacje konstrukcyjno - wymiarowa istotnych elementéw Maszyn,
w szczegolnosci:
a) ramy glowne,
b) ramy wozkow,
c) zestawy kolowe,
d)  urzadzenia cigglowo-zderzne,
5)  protokoél oceny bezpieczefistwa w zwigzku z wprowadzeniem na rynek nowego
typu pojazdu specjalnego zgodnie z Rozporzadzeniem Wykonawczym Komisji
(EU) nr 402/2013 z dnia 30 kwietnia 2013 roku w sprawie wspdlnej metody oceny
4
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bezpieczenstwa w zakresie wyceny i oceny ryzyka i uchylajacym Rozporzadzenie
(WE) nr 352/2009.

6) wykaz elementow krytycznych dla bezpieczenstwa zgodnie z definicjg okreslong w
sekcji 4.2.12.1 zalgcznika do rozporzadzenia Komisji (UE) nr 1302/2014 (TSI
Loc&Pas).

7) dokumentacje urzadzen podlegajacych rejestracji w Transportowym Dozorze
Technicznym (,,TDT”),

Nastepnie w terminie 3 miesiecy od daty dostawy maszyn Wykonawca dostarczy

pelna zatwierdzong dokumentacje¢, o ktére) mowa powyzej.
Transporter powinien mie¢ mozliwo$¢ zmechanizowanego tadowania, przechowywania i
roztadowywania podsypki, piasku lub urobku po czynnosciach czyszczenia podsypki oraz
w pelni wspolpracowaé z profilarka thucznia w zespole roboczym.
Jako pojazd doczepny, predkos¢ jazdy transportera musi wynosi¢é minimum 100 km/h
(réwniez z pelnym obcigzeniem).
Transporter powinien by¢ wyposazony w pneumatycznie uruchamiane hamulce klockowe
z wkladkami kompozytowymi oraz posredni uklad hamulcowy pociagu
z zaworem KE (lub rownowaznym) zgodnie z przepisami UIC obstugiwanym z pojazdu
trakcyjnego.
Transporter musi by¢ wyposazony w mechaniczny hamulec postojowy.
Transporter powinien mie¢ ci¢zka konstrukcje o maksymalnej masie 60 t (bez obcigzenia).
Mozliwo$¢ zatadunkowa materialu powinna by¢ nie mniejsza niz 40 m3 (preferowana
pojemnos¢ zaladunkowa ok. 60 m3).
Transporter powinien spelnia¢ funkcje¢ w pelni zmechanizowanego i automatycznego
napelniania, przenoszenia, przechowywania i roztadowywania materiatéw, takich jak
podsypka, urobek, material, itp. bez uzycia dodatkowego wyposazenia pomocniczego,
takiego jak zurawie, itd.
Transporter musi by¢ zdolny do roztadunku materialéw w kazdym odpowiednim terminalu
roztadunkowym bez uzycia dodatkowego wyposazenia pomocniczego.
Ciagte i pelne obcigzenie transportera powinno byé osiggane za pomocg podiuznego,
podlogowego przenosnika tasmowego.
Catkowite rozladowanie lub przeniesienie materialu odbywa si¢ za pomocg przenosnika
taSmowego o stromej konstrukcji wychylnej, umieszczonego w przedniej czesci maszyny
(min. zakres obrotu wynosi +/- 45 stopni).
Wytadunek musi by¢ mozliwy z przodu lub z kazdej ze stron na inne wagony kolejowe,

samochody ci¢zarowe lub na sktadowisko odpadéw.
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Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ pofaczenia dowolnej liczby wagonéw w celu utworzenia
skladu, aby osiggng¢ sterowany automatycznie z jednostki centralnej ciagly cykl
napelniania i roztadowywania.

W takim sktadzie, w przypadku zatadunku kilku wagonéw nalezy zapewnié¢ mozliwosé
odtgczenia ich w celu roztadunku, podczas gdy zatadunek pozostalych wagonéw powinien
by¢ kontynuowany. Po zakoficzeniu rozladunku powinno byé mozliwe ponowne
dotgczenie opréznionych wagonéw do skladu i zatadowanie ich bez zaklécania pracy
pozostatych jednostek.

Maszyny powinny by¢ przystosowane do pracy z dowolnym typem transporteréw
materialéw sypkich (bez uzywania dodatkowych przenosnikow).

Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ roztadowywania wszystkich zespolow jednoczesnie lub
roztadowywania wszystkich zespoléw tylko przez zespot prowadzacy.

Wagon powinien by¢ wyposazony w instalacj¢ zabezpieczajacg przed przechyleniem
podczas roztadunku z maksymalng przechyika.

Rama powinna by¢ solidng konstrukcjg ze spawanych stalowych dzwigaréw i blachy,
zapewniajacg najwyzsza stabilnos¢. Transporter musi by¢ wyposazony w urzadzenia
cieglowo-zderzne.

Transporter musi by¢ wyposazony w wozki dwuosiowe o rozstawie min. 1800 mm,
alternatywnie w wozki trzyosiowe, zgodne z obowigzujgcymi przepisami.

Osie powinny by¢ stalowe, kute, przelotowe, z prasowanymi na pelnych kolach,
o $rednicy nie mnigjszej niz 900 mm.

Woézki powinny by¢ specjalnie zaprojektowane pod katem wymagan dla maszyn do
utrzymania kolei. Nalezy zapewni¢ odpowiednie zawieszenia i amortyzatory.

Maszyna musi by¢ wyposazona w chlodzony woda silnik wysokoprezny o mocy nie
mniejszej niz 120 kW do napedu przenosnikéw. Do zasilania napedu przenosnikéw nie
powinien by¢ potrzebny zaden dodatkowy wagon napedowy.

Nie nalezy oferowa¢ urzadzen z napedem elektrycznym. Ze wzgledow bezpieczenstwa
akceptowane sa tylko systemy wysokoprezno-hydrauliczne.

Predkos¢ tasmy przenosnika podlogowego powinna by¢ regulowana bezstopniowo.
Fakultatywnie przeno$nik tasmowy powinien by¢ chowany pod zasobnikiem podczas

jazdy transportowej, co eliminuje koniecznos¢ stosowania dodatkowego wagonu

sprzegajacego.
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Zaladunek i rozladunek maszyny powinien odbywa¢ si¢ automatycznie, pod nadzorem
operatora. Transporter powinien by¢ wyposazony w zespoly czujnikéw (poziomu
napelnienia 1 stanu zaladowania). Czujniki te mierza aktualny poziom napelnienia.

W zaleznosci od nastaw material jest albo przepuszczany przez system, albo skiadowany
w zasobniku.

Caly sklad powinien by¢ monitorowany i kontrolowany z glownej maszyny (np.
z profilarki lub oczyszczarki ttucznia) za pomoca centralnej jednostki operacyjnej
pokazujacej wszystkie parametry niezbedne do pracy.

Silnik powinien by¢ wyposazony w precyzyjng regulacje mocy silnika odpowiednio do
rzeczywiste]j potrzeby zapewnienia ekologicznej eksploatacji zespotow.

Transporter materialéw sypkich powinien by¢é wyposazony w kabing operatora
z pulpitami sterowniczymi stuzacymi do kontroli i prowadzenia pracy.

Maszyna powinna by¢ wyposazona w system awaryjnego skladania podzespotéw
maszyny w momencie awarii silnika spalinowego.

Wykonawca powinien przewidzie¢ mozliwo$¢ montazu systemu monitoringu paliwa przez
Zamawiajgcego w okresie gwarancji,

Wykonawca zobowigzuje si¢ do zapewnienia czes$ci zamiennych do Przedmiotu Umowy
w okresie gwarancji oraz przez okres 20 lat, liczac od dnia zakonczenia okresu gwarancji.

Trwalo$é pojazdu — minimum 25 lat.
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3. Wagony - transportery materialéw sypkich powinny spelnia¢é minimalne warunki

techniczne okreslone ponizej:

ZESTAWIENIE WYMAGAN OBLIGATORYJNYCH DLA TRANSPORTEROW
MATERIALOW SYPKICH

2

POJAZD KOLEJOWY

WIEK WAGONOW Fabrycznie nowe

KLASYFIKACJA JAKO Pojazd kolejowy specjalny, przeznaczony do utrzymania,
POJAZD KOLEJOWY: naprawy lub budowy infrastruktury

Dopuszczenie do eksploatacji pojazdu kolejowego na terenie
HOMOLOGACJA Rzeczypospolitej Polskiej - Zezwolenie lub Swiadectwo wraz z
Deklaracjg zgodnosci z typem

Dokument potwierdzajgcy, ze pojazd kolejowy jest sprawny

SPRAWNOSC technicznie.

KLASA OBCIAZEN
Klasa obcigzen wg Zgodnosé z klasa nie przekraczajgca D2
PNEN15528 -

Wymagane zachowanie skrajni normalnotorowej wg

SKRAJNIA TABORU PNEN15273 zgodnej z TSI

ILOSC OSI UKLADU

BIEGOWEGO Pojazd musi posiada¢ minimum 4 osie jezdne

Srednica i profil kot
zestawdw kotowych
bezobreczowych

@840 - 21000, o zarysie wg EN 13715 - S
1002/h28/e32,5/6,7%

ROZDZIAL - WLASNOSCI TRAKCYJNE | BIEGOWE POJAZDU KOLEJOWEGO

Poziom hatasu

Odlegtos¢ skrajnych osi
liczac od czota tarczy
zderzaka kolejowego Zgodnie z TSI i normami europejskimi. Dopuszcza sie
pojazdu zastosowanie "Listy Prezesa UTK" w zakresie wynikajgcym z
aktualnych wymagan prawa UE i RP

: }J’IW

Bezpieczenstwo
45 F<t | przeciw wykolejeniu
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Sztywnos$¢ skretna
(pojazdy z wézkami)

Predko$é jazdy w

_ sktadzie pociggu 2 100 [km/h]
Szerokoé¢ toru 1435 [mm]
Minimalny promien tuku

| w skiadzie pociggu 150 [m]
Minimalny promien tuku
w czasie pracy 150 [m]
Temperatura kategoria T1
eksploatacji w o o
PNENS0125 (-25°C do + 40°C)
Uktady geometryczne zgodnos¢ z PN-EN 13803

toru i kinematyka

- spotykane parametry wszystkich progéw granicznych (np.
Dmax=180mm)

Jakos¢ geometryczna
toru

zgodnosé z PN-EN 13848
- spotykane parametry wszystkich progéw granicznych

WYBRANE NORMY Z KTORYMI WYMAGANA JEST ZGODNOSC POJAZDU |

PN-EN 12082:2017-10

SYSTEMOW

Kolejnictwo — Maznice — Badania eksploatacyjne

PN-EN 13103-1:2018-
05

Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wézki -- Czeé¢ 1: Zasady
konstrukcji dla osi z czopami zewnetrznymi

PN-EN 13260:2021-02

Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wozki -- Zestawy kotowe --
Wymagania dotyczace wyrobu

PN-EN 13261:2021-02

Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wdzki -- Osie -- Wymagania
dotyczace wyrobu

PN-EN 13262:2021-02

Kolejnictwo -- Zestawy kotowe i wézki -- Kota -- Wymagania
dotyczace wyrobu

PN-EN
14363+A1:2019-02

Kolejnictwo -- Badania i symulacje modelowe wtasciwosci
dynamicznych pojazdéw szynowych przed dopuszczeniem do
ruchu -- Badania wiasciwosci biegowych i préby stacjonarne

PN-EN 14531-1:2016-
02

Kolejnictwo. Metody obliczeh drég hamowania, zwalniania oraz
funkcji zakonczenia dziatania uktadu hamulcowego. Czes¢ 1:
Algorytmy ogdine ...

PN-EN 14531-1:2016-
04

Kolejnictwo. Metody obliczert drég hamowania, zwalniania oraz
funkgcji zakonczenia dziatania uktadu hamulcowego. Czes¢ 1:
Algorytmy ogdlne ...

PN-EN 15085 (seria)

Kolejnictwo-Spawanie pojazdéw szynowych i ich czesci
skfadowych

9 ho{
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| PN-EN 15152:2019-12

Kolejnictwo — Przednie szyby kabin maszynisty pociggéw

PN-EN 15153-1:2020-
06

Kolejnictwo -- Ostrzegawcze urzgdzenia zewnetrzne sygnalizacii
optycznej i dzwiekowej -- Czes¢ 1. Sygnalizacja $wietlna czofa i
konca pociagu dla kolei

PN-EN 15227+A1:2011

Kolejnictwo — Wymagania zderzeniowe dla pudet pojazdéw
szynowych

PN-EN 15273-
1+A1:2017-05

Kolejnictwo -- Skrajnie -- Cze$¢ 1: Postanowienia ogélne --
Wymagania wspéine dla infrastruktury i pojazdéw szynowych

PN-EN 15273-
2+A1:2017-03

Kolejnictwo -- Skrajnie -- Cze$¢ 2: Skrajnia pojazdow szynowych

PN-EN 15273-
3+A1:2017-03

Kolejnictwo -- Skrajnie -- Cze$¢ 3: Skrajnie budowli

PN-EN 15663:2017-09

Kolejnictwo -- Hamowanie -- Zawory rozrzadcze i urzadzenia
wylgczenia hamulca

PN-EN
15663+A1:2019-02

Kolejnictwo — Masy pojazdu

PN-EN 45545-1:2013-
07

Kolejnictwo -- Ochrona przeciwpozarowa w pojazdach
szynowych -- Cze$¢ 1: Postanowienia ogdlne

PN-EN 45545-2:2021-
01

Kolejnictwo -- Ochrona przeciwpozarowa w pojazdach
szynowych -- Cze$¢ 2: Wymagania dla materiatow i elementéw
w zakresie wiasciwosci ogniowych

| PN-EN 60077-1:2018-
01

Zastosowania kolejowe -- Wyposazenie elektryczne taboru
kolejowego -- Czes¢ 1: Podstawowe warunki eksploatac;ji i
zasady ogdlne

PN-EN 60077-2:2018-
01

Zastosowania kolejowe -- Wyposazenie elektryczne taboru
kolejowego -- Czes¢ 2: Podzespoty elektrotechniczne -- Zasady
ogdlne

PN-EN 61373 :2011

Zastosowania kolejowe. Wyposazenie taboru kolejowego.
Badania odporno$ci na udary mechaniczne i wibracje.

PN-EN 1SO 8501-
| 1:2008

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni.
Cze$¢1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej malowanych powlok.

PN-EN I1SO 9692-
1:2014-02

Spawanie i procesy pokrewne -- Rodzaje przygotowania ztaczy -
- Cze$¢ 1: Reczne spawanie fukowe, spawanie tukowe elektroda
metalowa w ostonie gazdw, spawanie gazowe, spawanie
metodg TIG i spawanie wigzkg stali

10



4.0

4.1

4.2

4.3
4.4
4.5
4.6

4.7
4.8
4.9

4.10

4.11

4.12

4.13

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18

4.19

4.20

4.21

SIWZ - Dostawa fabrycznie nowych pojazdéw specjainych
— transportery materialow sypkich.

| WYKAZ WYBRANYCH
KART UIC

UiC 505-1 Pojazdy kolejowe. Skrajnie pojazdéw
Badania i homologacja pojazdéw kolejowych z punktu widzenia
UIC 518 witasciwosci dynamicznych, bezpieczenstwa jazdy, obcigzenia
toru i parametréw biegowych
UIC 533 Uziemienia ochronne czesci metalowych pojazdu.
UIC 541-1 Hamulec. Przepisy dotyczace réznych czesci hamulca.
UIC 541-1:2007 Hamulce. Przepisy regulujace projekty elementéw hamulcowych.
UIC 545 Hamulce — Napisy, znaki i symbole
UIC 800-51 Dopuszczalne odchytki dla wymiaréw bez wskazania tolerancji w
konstrukcjach spawanych
UIC 811-1 Warunki techniczne na dostawe osi zestawow kotowych dla
pojazddw trakcyjnych i wagonow
Warunki techniczne dostawy osi zestawéw kotowych dla taboru
UIC 811-2 ) ) g .
trakcyjnego i wagonéw. Tolerancje
UIC 812-2 Kota monoblokowe dla pojazdow papednych i doczepnych -
Tolerancje
Warunki techniczne dostawy dla két bezobreczowych z
UIC 812-3 walcowane;j stali niestopowej dla pojazdéw napednych i
wagonoéw
UIC 813 Warunki techniczne na dostawe zestawéw kotowych dla taboru
trakcyjnego i wagonow. Tolerancje i montaz
Warunki techniczne dotyczace homologacji oraz dostawy
UIC 814 smaréw przeznaczonych do smarowania maznic tocznych
pojazdéw szynowych
UIC 820 Warunki techniczne dostawy stali sprezynowej ptaskiej dla
resoréw pidrowych i sprezyn stozkowych
UIC 821 Warunki techniczne dostawy resoréw piérowych dla pojazdow
Warunki techniczne dostawy sprezyn srubowych naciskowych
UIC 822 formowanych na gorgco lub na zimno dla pojazdéw trakcyjnych i
wagonow
UIC 823 Warunki techniczne dostawy sprezyn stozkowych dia pojazdow
Warunki techniczne na dostawe hakéw ciegtowych dla obcigzen
UIC 825 nominalnych 250kN, 600kN lub 1000kN dla pojazdéw
trakcyjnych i wagonéw
UIC 826 Warunki techniczne na dostawe sprzegéw srubowych dla taboru
_ napednego i doczepnego
Warunki techniczne na dostawe elementéw z elastomeréw do
vIC 827-1 zderzakow
UIC 827-2 Warunki techniczne na dostawe pierscieni stalowych sprezyn
zderzakowych
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SIWZ - Dostawa fabrycznie nowych pojazdéw specjainych

— transportery materiatéw sypkich.

UIC 828

Warunki techniczne dostawy zderzakéw ze spawanych czesci
sktadowych

ulC 830-1

Warunki techniczne na dostawe wezy elastomerowych dla
sprzegéw hamulcéw pneumatycznych

UIC 830-2

Warunki techniczne na dostawe pierscieni uszczelniajgcych dla
glowic sprzegdéw hamulcowych

UIC 830-3

Warunki techniczne dostawy gtowek sprzegow hamulcowych

UIC 831

Warunki techniczne na dostawe pierscieni uszczelniajgcych
elastomerowych dla ttokdéw cylindréw hamulcowych

UIC 832

Warunki techniczne dostawy wstawek klockéw hamulcowych z
zeliwa fosforowego dla pojazdéw trakcyjnych i wagonow

UIC 833

Warunki techniczne na dostawe trojkatow hamulcowych

UIC 840-2

Warunki techniczne na dostawe czesci ze staliwa do pojazdéw
napednych i wagonéw

UIC 842-1

Warunki techniczne na dostawe materiatéw malarskich
przeznaczonych do ochrony pojazdéw kolejowych i konteneréw

UIC 842-2

Warunki techniczne dla metod badan materiatow malarskich i
szpachli

UIC 842-3

Warunki techniczne dotyczgce przygotowania powierzchni
materiatow metalowych i niemetalowych uzywanych przy
budowie pojazdéw kolejowych i konteneréw

UIC 842-4

Warunki techniczne dotyczace ochrony przed korozjg oraz
malowania wagonéw towarowych i konteneréw

UIC 842-6

Warunki techniczne kontroli jakos$ci systemoéw malowania
pojazdéw kolejowych

UIC 846

Warunki techniczne na dostawe korpuséw maznic tocznych z
zeliwa sferoidalnego

UIC 852-1

Warunki techniczne na dostawe ztgczek z elastomeru dla
przewodow wodnych chtodzenia i ogrzewania pojazdéw
spalinowych

UIC 854

Warunki techniczne na dostawe baterii akumulatoréw
rozruchowych (baterii zasadowych albo baterii otowiowych)

UIC 895

Warunki techniczne na dostawe przewodéw izolowanych dla
pojazddéw kolejowych

UIC 896-2

Zalecenia dotyczgce zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed
korozja

uIC 897-13

Warunki techniczne dla kontroli jakosci ztacz spawanych czeéci
pojazdéw ze stali
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SIWZ - Dostawa fabrycznie nowych pojazdéw specjalnych
- transportery materiatlow sypkich.

Warunki techniczne dla wykonywania i badania potgczen
UIC 897-14 i
spawanych ze stali. Prébki robocze

4. Wagony - transportery materialéw sypkich — kryteria oceny:

KRYTERIA OCENY DLA TRANSPORTEROW MATERIALOW SYPKICH

NAZWA KRYTERIUM

(S Cena 50%
(2 Pojemnosé transportera podsypki w m3, min. 60m3 lub wiece; 25%
1.3 Zautomatyzowana wspoipraca transporteréw materiatow 10%

sypkich z oczyszczarka ttucznia RM 80 UHR

Dowolne miejsce wtagczenia transporteréw do sktadu dowolnych
(2 wagondw samowytadowczych wspotpracujacych z 10%

oczyszczarke tlucznia

Przeno$nik taSmowy chowany pod zasobnikiem podczas jazdy

1.3 transportowej

5%

5.  GWARANCJA I REKOJMIA.

5.1. Okres Gwarancji udzielonej przez Wykonawce na Maszyny wynosi, pod warunkiem
prawidlowego uzytkowania Maszyn zgodnie z wymaganiami instrukcji obstugi
i instrukcji konserwacji, 24 (dwadziescia cztery) miesigce lub maksymalnie 2.000 (dwa
tysiace) roboczo-godzin w zaleznosci od tego co nastapi wczeéniej, liczone od daty
pierwszego uzycia Maszyny ale nie pdzniej niz od daty Zezwolenia. Wykonawca moze
zaproponowac dluzszy okres gwarancji.

5.2. Okres rekojmi (zgodnie z art. 556-576 Kodeksu cywilnego) za wady Maszyn wynosi, pod
warunkiem prawidlowego ich uzytkowania zgodnie z wymaganiami instrukcji obshugi
i instrukcji konserwacji, 24 (dwadziescia cztery) miesigce liczone od daty pierwszego

uzycia maszyny ale nie pozniej niz od daty Zezwolenia. Wykonawca moze zaproponowac
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SIWZ - Dostawa fabrycznie nowych pojazdéw specjalnych
- transportery materiatléw sypkich.

5.3. Gwarancja nie wylgcza, ani nie ogranicza uprawniefi Zamawiajacego z tytulu rekojmi za
wady.
5.4. Pozostale warunki Gwarancji zawarte s3 w Zataczniku nr 5 do wzoru Umowy, bedacej

zalgcznikiem nr 9 do WZ.
6. MODELE PEATNOSCI.

Zamawiajacy przewiduje finansowanie w nastepujgcych modelach platnoscei:

6.1. platnos¢ 90% ceny po dostawie transporteréw Zamawiajgcemu (preferowany model
platnosci) oraz pozostatych 10% po uzyskaniu Zezwolen,

6.2. platno$¢ zaliczki w wysokosci 30% ceny transporteréw po podpisaniu umowy na
realizacj¢ przedmiotu zamowienia, 60% ceny po dostawie transporterow
Zamawiajacemu oraz pozostatych 10% po uzyskaniu Zezwolen,

6.3. platnos¢ zaliczki w wysokosci 30% ceny transporteréw po podpisaniu umowy na
realizacj¢ przedmiotu zaméwienia, platnos¢ 40% ceny po uplywie polowy
zadeklarowanego przez Wykonawcg w ofercie terminu dostawy transporterow, 20%
ceny po dostawie transporterow Zamawiajgcemu oraz pozostatych 10% po uzyskaniu
Zezwolen.

6.4. platnos¢ zaliczki w wysokosci 30% transporteréw po podpisaniu umowy na realizacje
przedmiotu zaméwienia, 30% ceny po uptywie 12 miesi¢cy od podpisania umowy,
30% ceny po dostawie transporteréw Zamawiajagcemu oraz pozostatych 10% po
uzyskaniu Zezwolen

Wyplata zaliczki w kazdym z powyzszych modeli uzalezniona bedzie od uprzedniego
whniesienia przez Wykonawcg zabezpieczenia zwrotu zaliczki w formie gwarancji bankowej,
ktorej tres¢ i podmiot ja wystawiajacy zostang uprzednio uzgodnione z Zamawiajacym.
Whniesienie zwrotu zaliczki powinno by¢ zgodne z zapisami zawartymi w Umowie § 4.

Zwolnienie gwarancji nalezytego wykonania umowy nastapi po uptywie okresu gwarancji.
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