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Karta informacyjna

1. RODZAJ POJAZDU KOLEJOWEGO

Wagony Pojazdy trakcyjne _
Tabor specjalny Pojazdy
Towarowy .
: Pasazer- | Elektrycz- | Spalino | Zespét : pomocni-
Dwuosio Wézkowy ski ny -wy |trakcyjny | Dwuosio- Wézkowy cze
-wy wy
X
2. TYP POJAZDU
Kolejowy kod literowy (literowo-cyfrowy) Kod konstrukcyjny
Flls 203V
Flls 203V Db

3. SWIADECTWO DOPUSZCZENIA DO EKSPLOATACJI TYPU POJAZDU

SZYNOWEGO
Numer $wiadectwa Data wydania
T/99/0025 T/99/0025
4. DOKUMENTACJA BAZOWA
Warunki techniczne Dokumentacja Techniczno-
Wykonania Odbioru Ruchowa
Autor ZNTK Wroctaw S.A. | Autor | ZNTK Wroctaw S.A. | Autor | ZNTK Wroctaw S.A.

5. ZASWIADCZENIE UZYTKOWNIKA

Zaswiadczam, ze w niniejszej dokumentacji systemu utrzymania dla zapewnienia bezpieczenstwa
w transporcie kolejowym zastosowano obowigzujace Polskie Normy, Przepisy i Regulaminy
Miedzynarodowe.

Podpis uzytkownika
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Wstep — opis funkcjonalny.

Charakterystyka techniczna.

Rodza; : 203V 203Vb
1 |Producent Zaktady Naprawcze Taboru Kolejowego
Wroctaw S.A. Wroctaw
2 | Przeznaczenie Do przewozu ttucznia , zwiru, piasku, kamienia
3 | Dlugos¢ wagonu ze zderzakami 9 140 mm
4 | Dlugo$c¢ podwozia 7 900 mm
5 | Odlegtos¢ miedzy osiami symetrii rozstawienia 5000 mm
koziotkéw resorowych
6 | Szeroko$¢ zewnetrzna 2 850 mm
7 | Wysokos¢ wagonu od gtéwki szyny 3340 mm
8 | Pojemnos¢ tadowna 17,0m?3
9 | Dlugos¢ otworu tadunkowego 5710 mm
10 | Szerokos$¢ otworu tadunkowego 2 428 mm
11 | Dlugosc¢ otworu wytadunkowego 2 700 mm
12 | Masa wiasna wagonu 10 500 kg 11 400 kg
13 | Obcigzenie graniczne 230T 285T
14 | Nacisk osi na szyne 17T 20T
15 | Predkos¢ max. 80 km/h 100 km/h
16 | Minimalny promien tuku toru R=75m
17 | Srednica okregu tocznego kot & 1000 mm
17 | Srednica i dtugo$é czopa osi kot @120x 179
19 |Tabela obcigzen - wag. 203Vb
Uwaga: Tabela dotyczy masy wiasnej wagonu o A B C, D,
wartosci réwnej : 11,4T S 20,5 24,5 28,5
20 | Tabela obcigzen - wag. 203V
Uwaga: Tabela dotyczy masy wiasnej wagonu o A B,C,D
wartosci réwnej : 10,5T 80 215 23,0
21 | Hamulec zespolony Oerlikon typ Est3e,
22 | Nastawiacz klockéw hamulcowych SAB : - DRV2A-450 lub
- DA2 - 450
23 | Cylinder hamulcowy 12”

Str./ zat
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Rysunek pogladowy Wagon samowytadowczy — dozujgcy typu 203V

Opis funkcjonalny

Wagon typu 203V, 203Vb stuzy do przewozenia ttucznia w sktadzie pociggu. Posiada
mechanizm wytadowczy stuzgcy do samoczynnego roztadunku ttucznia i dozowanie go w
odpowiednie miejsce. Sterowanie odbywa sie z pomostu. Pojemnik tlucznia osadzony jest na
wzmaochnionej ramie, Wagon wyposazony jest w dwa zunifikowane przez UIC zestawy kotowe
typu 1XT dostosowane do szybkosci jazdy 100 km/h w stanie proznym i 100 km/h w stanie
tadownym przy maksymalnym nacisku osi na szyny 20,0 ton/o$ — dla wagonu typu 203Vb ,
oraz 80 km/h w stanie préznym i 80 km/h w stanie fadownym przy maksymalnym nacisku osi
na szyny 17,0 ton/o$ - dla wagonu 203V. Do ramy wagonu sg przyspawane [ wzglednie
przynitowane] widly maznicze oraz przyspawane koziotki resorowe. Rama posiada 4 wykroje
maznicze za pomocg ktorych jest zwigzana poprzez maznice i resory pidrowe z zestawami
kotowymi. W wagonie zastosowano hamulec klockowy dziatajgcy na oba zestawy kotowe,
reczny sterowany z pomostu oraz pneumatyczny dziatajgcy w sktadzie pociggu Hamulec
pneumatyczny spetnia wymagania normy PN-/K-88177:1998 i odpowiednich kart UIC. Zgodnie
z wymaganiami UIC zamontowane sg typowe sprzegi Srubowe oraz zderzaki co pozwala na
taczenie z innymi jednostkami taboru kolejowego
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Pojecia podstawowe

WPROWADZA SIE JEDNOLITE OKRESLENIA POJEC, KTORE OBOWIAZUJA WE WSZYSTKICH
PRZEGLADACH | NAPRAWACH (NA WSZYSTKICH POZIOMACH) POJAZDOW KOLEJOWYCH:

1.

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

Pojazd kolejowy — pojazd dostosowany do poruszania sie na wilasnych kotach po torach
kolejowych, napedzany w inny sposdb niz sitg ludzkich miesni lub bez napedu
Wagon kolejowy — pojazd kolejowy stuzgcy do przewozu towaréw.

Pojazd kolejowy specjalny — pojazd kolejowy przeznaczony do utrzymania, naprawy lub budowy
infrastruktury kolejowej, lub przeznaczony do prowadzenia dziatan ratowniczych

Pojazd kolejowy skfada sie z:

- zespotow,

- podzespotdw,

- elementow, ktére mogag byc¢ tgczone w uktady i obwody.

Przeglad — nalezy rozumie¢ zespdt czynnosci, polegajgcych na sprawdzeniu stanu technicznego
pojazdu, usunieciu usterek oraz regulacji i ewentualnej wymianie zuzytych czesci.

Naprawa — doprowadzenie wyeksploatowanego lub uszkodzonego pojazdu kolejowego, zespotu,
podzespotu, elementu, obwodu lub uktadu do stanu technicznego gwarantujgcego jego poprawne
funkcjonowanie.

Zakres naprawy — nalezy rozumiecC ilos¢ i rodzaj czynnosci, ktére przewiduje sie do wykonania
podczas napraw pojazdéw kolejowych.

Okresy miedzyprzegladowe — odstepy czasu pomiedzy przeglgdami okresowymi.

Okresy miedzynaprawcze — odstepy czasu pomiedzy naprawami.

Dokonac¢ ogledzin — przez to okreslenie rozumie sie ustalenie stanu faktycznego czesci, zespotu lub
uktadu maszyny torowe;j.

Wymiar konstrukcyjny — jest to wymiar podawany na rysunku konstrukcyjnym. Wymiar konstrukcyjny
moze by¢ z okreslong tolerancjg — odchyiki sg liczbowo okreslone na rysunku, lub z nieokreslong
tolerancjg - wymiar na rysunku wystepuje bez odchytek. W przypadku wystepowania wymiaréw
z nieokreslong tolerancjg — nalezy zastosowaé¢ odchyiki ogdlnie obowigzujgce, warsztatowo
przewidziane dla danej klasy dokfadnosci. Tolerancje wymiarowe czesci metalowych o ile nie sg
podane na rysunkach konstrukcyjnych powinny by¢ zgodne z odchytkami wymiaréw mieszanych
i posrednich wg PN-EN 22768-1:1999 z tym, ze:

- dla powierzchni nie obrobionych lub gdy jedna z powierzchni jest obrobiona obowigzujg odchyiki

- zaokrgglone zgrubne “t3”

- dla powierzchni obrobionych obowigzujg odchytki zaokrgglone srednio doktadne “t2”.

Wymiar rzeczywisty — jest to wymiar, ktory otrzymuje sie bezposrednio przy pomiarze.

Wymiar dopuszczalny przy naprawie — jest to wymiar okreslajgcy wielko$¢ zuzycia, przy ktérym
cze$¢ moze by¢ przeznaczona do dalszej eksploatacji bez regeneracji. Wynika z tego, ze czesci,
ktorych wymiary rzeczywiste mieszczg sie w zakresie miedzy wymiarem  konstrukcyjnym
a dopuszczalnym nie wymagajg regeneracji.

Wymiar graniczny — jest to wymiar umozliwiajgcy wiasciwg i bezpieczng eksploatacje maszyny
torowej. Wymiary te obowigzujg w eksploatacji. Wynika z tego, ze czesSci majgce wymiary rzeczywiste
w zakresie miedzy wymiarem dopuszczalnym przy naprawie a wymiarem granicznym nie potrzebujg
by¢ wymieniane lub  regenerowane w eksploatacji, natomiast muszg by¢ wymieniane lub
regenerowane podczas wykonywania napraw okresowych.

Wymiar kresowy — jest to wymiar stosowany wytgcznie przy czesciach podlegajacych regeneraciji,
ktérego przekroczenie kwalifikuje dang czes¢ na ztom.

Luz konstrukcyjny — jest to luz podawany na rysunkach konstrukcyjnych
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16. Luz rzeczywisty — jest to luz okreslony z bezposrednich pomiarow.

17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.
25.

Luz naprawczy — jest to luz, z ktérym wspoitpracujgce czesci mogg by¢ ztozone przy naprawie.

Luz kresowy — jest to luz, ktéry ze wzgledu na warunki wspotpracy czesci nie moze by¢
przekroczony.

Wecisk — jest to wartos¢ bezwzgledna ujemnej réznicy wymiaréw otworu i watka przed ich potgczeniem,
ktéry po ztozeniu tworzy pasowanie ciasne.

Zwichrowanie (np. ostoi maszyny torowej) — jest to odksztatcenie wiecej niz w jednej ptaszczyznie
przy zachowaniu wymiarow poprzecznych.

Okres gwarancyjny — jest to ustalony okres czasu, w ciggu ktérego zaktad wykonujgcy naprawe
maszyny torowej zobowigzany jest do usuniecia na koszt wiasny usterek spowodowanych
nienalezytym wykonaniem naprawy, niezgodnie z niniejszg instrukcjg i instrukcjami szczegotowymi, a
ujawnionymi w tym okresie.

Usterka w okresie gwarancyjnym — kazde, stwierdzone w okresie gwarancyjnym, nienalezyte
wykonanie naprawy.

Pomiar lub sprawdzenie wymiarow — oznacza czynnos¢ wykonang za pomocg narzedzi
pomiarowych wiasciwych dla okreslonych wymiarow i tolerancji oraz poréwnania wymiaréw
rzeczywistych (zmierzonych) z wymiarami okreslonymi w dokumentacji technicznej ( warunkach
technicznych odbioru) i normach.

Préba — oznacza sprawdzenie dziatania czesci lub zespotu w naturalnych warunkach pracy.

Badanie — oznacza sprawdzenie dziatania czesci lub sprawdzenie stanu istniejgcego za pomoca
specjalnych urzgdzen lub przez odpowiednie dziatanie zewnetrzne, wzglednie wprawienie badanej
czesci, zespotu lub ukfadu w ruch (stan pracy).
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Wymagania dotyczgce kwalifikacji pracownikéw oraz wymagania
szczegolne w zakresie spawania i badan nieniszczacych

Zaktad prowadzagcy dziatalnosé zwigzang z utrzymaniem pojazdu kolejowego powinien posiadaé
zespot pracownikéw dla realizacji utrzymania i napraw poszczegoélnych czesci pojazdu kolejowego.

Pracownicy zajmujgcy sie utrzymaniem i naprawami pojazdu kolejowego powinni by¢ dostatecznie
wyksztatceni i wyszkoleni, powinni posiada¢ odpowiedni staz pracy w wyuczonym zawodzie oraz
w przypadkach koniecznych posiada¢é wymagane uprawnienia.

Do stanowiska pracownika powinien by¢ przypisany dokument okreslajgcy zakres jego
obowigzkoéw, odpowiedzialnosci i uprawnienia. Znajomos¢ oraz przyjecie do stosowania tego
dokumentu pracownik powinien potwierdzi¢ swoim podpisem.

Dla pracownikéw powinny by¢ prowadzone okresowe szkolenia BHP, przeciwpozarowe oraz
specjalistyczne dla okreslonych stanowisk pracy. Szkolenia winny by¢ odnotowane w dokumentach
personalnych pracownika.

W swoim sktadzie osobowym, produkcyjnym, do realizacji zadan naprawczych, zaktad powinien
posiadaé, w wystarczajgcej ilosci, pracownikow przeszkolonych o nastepujgcych specjalnosciach:

Lp. Wyszczegdlnienie stanowiska

Spawacz, przeszkolony do spawania w stosowanej metodzie.

Zakres sprawdzenia kwalifikacji spawaczy winien odbywac sie zgodnie z:
¢ Normg PN-EN ISO 9606-1:2014-02 (uprzednio PN-EN 287-1),

1. | ePrzepisami UIC 897-11. Warunki techniczne dla dopuszczenia spawaczy, ktdrzy sg
wykwalifikowani do spawania stali,

¢ Dokumentami dotyczgcymi kwalifikacji spawaczy obowigzujgcymi w zakfadzie wykonujacym
czynnosci spawalnicze.

Specjalista zajmujgcy sie nadzorem i realizacjg badan nieniszczgcych elementéw pojazdu
kolejowego (kontrola wizualna lub badania ultradzwigkowe lub badania rentgenowskie).

2. | Personel badawczy wykonujgcy badania nieniszczgce winien spetnia¢ wymagania zgodnie
z normg: PN-EN ISO 9712:2012 (uprzednio PN-EN 473). Badania nieniszczgce, kwalifikacja
i certyfikacja personelu badan nieniszczgcych. Zasady ogdine.

Slusarze, mechanicy po odpowiednim przeszkoleniu wykonujgcy naprawy specjalistycznych
3 |zespotdw i podzespotdw takich jak przektadnie, skrzynie biegow, zestawy kotowe toczne i
napedowe, silniki spalinowe.

Technicy, slusarze i mechanicy specjalizujgcy sie w zakresie napraw uktadéw hydraulicznych
i pneumatycznych oraz podzespotéw z tych uktadow.

Technicy, elektromonterzy i elektrycy wyspecjalizowani w naprawach podzespotéw
5 |elektrycznych i elektromechanicznych w uktadach automatyki pomiarowej maszyny oraz
automatyce pracy.

Specjalisci po odpowiednim przeszkoleniu i z wymaganymi uprawnieniami do obstugi wézkow
6 |akumulatorowych, dzwignikéw, suwnic, zapadni, podnosnikéw Kutruffa oraz innych
posiadanych urzadzen specjalistycznych.

Konserwatoréw urzadzen dzwigowych z uprawnieniami Transportowego Dozoru
Technicznego
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Ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnoscia

Eksploatacje pojazdu kolejowego nalezy prowadzi¢ z zachowaniem wszelkich zasad dotyczacych
bezpieczenstwa pracy. Na jego poziom zasadniczy wptyw ma stan techniczny pojazdu i jego
elementéw. W czasie uzytkowania pojazdu nalezy przestrzega¢ okreslonych ponizej ograniczen
zwigzanych z bezpieczenstwem i interoperacyjnoscig dla podzespotdéw lub czesci istotnych dla
bezpieczenhstwa.

1.

Uzytkownik ma obowigzek wykonywania systematycznej kontroli (zgodnie z instrukcjg
eksploatacji) elementow urzadzen hamulcowych. Stwierdzone pekniecia, rysy lub znaczne
ubytki na elementach nosnych urzgdzeh hamulcowych powodujg zakaz ich eksploatowania.

Uzytkownik ma obowigzek przedstawiania urzadzen dozorowych do badan technicznych
przez Transportowy Dozér Techniczny zgodnie z obowigzujgcymi terminami badan
okresowych, doraznych i kontrolnych.

Uzytkownik ma obowigzek kontroli wymiaréw obrzezy két jezdnych i wykonania ich
reprofilacji w przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci. Zakres badan i kontroli (kwalifikacji)
jakim podlegajg zestawy kotowe przedstawione sg w Karcie pomiarow - Zarys zestawow
kotowych.

Uzytkownik ma obowigzek kontroli hamulca przed kazdg jazdg pojazdu, w szczegdlnosci
sprawdzenie hamowania awaryjnego.

Uzytkownik ma obowigzek systematycznej kontroli pojazdu pod katem opiséw,
oznakowania, wyposazenia w tabliczki znamionowe, oraz inne oznakowania dotyczgce
bezpiecznej eksploatacji. Tabliczki i inne oznakowania, uszkodzone lub zniszczone nalezy
wymieni¢ na nowe o tej samej tresci.

Oswiadczenie:

Wagon kolejowy nie spetnia warunkéw interoperacyjnosci, okreslonych we wtasciwych

specyfikacjach i dokumentach normalizacyjnych.
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Karta norm i przepiséw miedzynarodowych

Akty prawne:

Lp. | Tytut

1. Aktualna ustawa o transporcie kolejowym.

2. Aktualne rozporzgdzenie ministra ds. transportu w sprawie:
a) ogolnych warunkow prowadzenia ruchu kolejowego i sygnalizaciji,
b) sposobu prowadzenia rejestru oraz sposobu oznakowania pojazdéw kolejowych
c) dokumentéw, ktére powinny znajdowac sie w pojezdzie kolejowym
d) ogolnych warunkow technicznych eksploatacji pojazdoéw kolejowych
e) swiadectw sprawnosci technicznej pojazdow kolejowych

1. f) interoperacyjnosci systemu kolei

g) w sprawie warunkow technicznych dozoru technicznego w zakresie projektowania,
wytwarzania, eksploatacji, naprawy i modernizacji specjalistycznych urzgdzen
cisnieniowych.

h) w sprawie warunkéw technicznych dozoru technicznego w zakresie projektowania,
wytwarzania, eksploatacji, naprawy i modernizacji specjalistycznych urzgdzen
transportu ciggtego i bliskiego.

2. | Aktualna ustawa o dozorze technicznym.

Aktualne rozporzadzenie ministra ds. gospodarki w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn.

3.

Normy:

Lista stosowanych aktualnych norm i przepisow miedzynarodowych zgodna z wytycznymi Urzedu
Transportu Kolejowego:

- Lista prezesa UTK wiasciwych krajowych specyfikacji technicznych i dokumentéw normalizacyjnych,
ktérych zastosowanie umozliwia spetnienie zasadniczych wymagan dotyczacych interoperacyjnosci
pojazddéw kolejowych czesc B:

Wymagania niezbedne do uzyskania zezwolenia na dopuszczenie do eksploatacji pojazdu kolejowego
niezgodnego z TSI
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Poziom utrzymania pojazdéw kolejowych
Poziom
utrzymani Charakterystyka Ramowy zakres prac
a

Czynnosci sprawdzajgce lub monitoring
dokonywane przed wyjazdem pojazdu
kolejowego na linig, w czasie jazdy lub po
zjezdzie pojazdu. Niektore z tych czynnosci

1. Ocena stanu zasadniczych zespotow,
podzespotow i uktadéw pojazdu kolejowego,
majgcych wpltyw na bezpieczenstwo ruchu
pojazdu.

Poziom 1 : oy . . .
(P1) mogag byc_dokonywan_e przez pracownlkow 2. Zaqpatrzenle pOJaz_du kolejowego w
przewoznika (maszyniste, rewidenta) lub przy | materiaty eksploatacyjne.
uzyciu automatycznych urzgdzen 3. Ewentualna wymiana zuzytych w trakcie
poktadowych lub przytorowych eksploatacji elementow szybko zuzywajgcych
sie.
Czynnosci, ktére zapobiegajg 1. Szczegodtowa ocena stanu technicznego
przekroczeniom limitéw zuzycia, pojazdu kolejowego przez sprawdzenie
wykonywane na specjalistycznych dziatania jego obwodow, ogledziny
Poziom 2 | stanowiskach, w przerwach miedzy kolejng | dostepnych podzespotéw bez demontazu,
(P2) planowang eksploatacjg pojazdu kolejowego. | przewidziane w dokumentacji badania
diagnostyczne.
2. Naprawy dokonywane przez wymiane
standardowych elementow.
Czynnosci z zakresu utrzymania, ktore 1. Szczegdtowa ocena stanu technicznego
zapobiegajg przekroczeniom limitéw zuzycia | pojazdu kolejowego przez sprawdzenie
wykonywane na specjalistycznych dziatania jego obwodow, ogledziny
stanowiskach, z wytgczeniem pojazdu dostepnych podzespotéw (takze po
Pozi kolejowego z planowanej eksploatacji. demontazu) okreslonych w dokumentaciji,
oziom 3 . o .
a takze przewidziane w dokumentacji
(P3) b e
adania diagnostyczne
2. Planowane wymiany podzespotéw oraz
niewielkie naprawy zespotéw i podzespotow
funkcjonalnych wykonywane na
wyspecjalizowanych stanowiskach.
Czynnosci wykonywane z zakresu 1. Szczegodtowe sprawdzenie stanu
utrzymania naprawczego wykonywane technicznego przewidzianych w dokumentac;ji
w zaktadach posiadajgcych zaplecze podzespotéw i zespotdw, potgczone z ich
Pozi techniczne i pomiarowe. demontazem z pojazdu kolejowego.
oziom 4 : X
(P4) 2. PIanpwane wymiany podzespotéw
zespotow.
3. Naprawy zespotow i podzespotdw
wykonywane w wyspecjalizowanych
warsztatach.
Czynnosci majgce na celu podniesienie 1. Demontaz zespotdéw i podzespotdw
standardu pojazdu kolejowego lub jego z pojazdéw kolejowych i ich wymiana na
Poziom 5 | odnowienie wykonane w wyspecjalizowanych | nowe lub zregenerowane.
(P5) zakfadach lub u producenta. 2. Modyfikacje nadwozi pojazdéw kolejowych

i uktadow biegowych
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Karta podziatu rzeczowego przegladéw i napraw
Wagony Pojazdy trakcyjne Tabor
S Towarowy - specjalny o
é g\ = > g g‘ 8 E
2 3 2 N S S = @ 2 N8
S |Zespoly, uktady o N o 2 c S o N =
3 s (2 | &g |2 | & |g |§ |8 ®
N a = T W & N a =
o
;‘ Typ arkusza przeglagdowo-naprawczego (zaznaczy¢ wybor)
A B C D E F G H J

1 |Pojazd kolejowy kompletny X
2 |Rama X
3 | Nadwozie X
4 | Wozki X
5 Zestawy kotowe kompletne x

z fozyskami i maznicami
6 |Zawieszenie X

Urzadzenia ciegtowe i
7 X

zderzakowe

Hamulec i urzgdzenia
8 |pneumatyczne wraz z X

instalacjg pneumatyczng
9 | Smarowanie X
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Karta cyklu przeglagdowo — naprawczego

P1| Poziom 1 | P2 | Poziom 2 | P3 | Poziom 3 | P4 | Poziom 4 | P5 | Poziom 5

ZAtOZENIA CYKLU PRZEGLADOWO - NAPRAWCZEGO

Parametr Jednostka Wartosé

Sredni przebieg roczny [km] 12 000

Praktyczna postac¢ cyklu naprawczego:

P5 P1 P2 P3 P4 P5

12 000 km/ 12 m-cy '™

24000 km/2 lata ** ™

48 000 km/4 lata

144 000 km/12 |at

Poziom 1 (P1) — wykonaé przed kazdym wyjazdem wozka motorowego (A)

Poziom 2 (P2) — wykonywa¢ co 12 miesigcach*! ™¢jednak nie dtuzej po 12 000 km,
Poziom 3 (P3) — wykonaé po 2 latach*?2™¢¢ jednak nie dtuzej jak po 24 000km przebiegu,
Poziom 4 (P4) — wykonac po 4 latach jednak nie dtuzej jak po 48 000km przebiegu,
Poziom 5 (P5) — wykonac po 12 latach jednak nie dtuzej jak po 144 000km przebiegu.

Czynnosci okresloneqo poziomu utrzymania wykonaé po spetnieniu tego warunku, ktéry nastapi
wczesniej.

Wykonanie czynnosci przegladowych lub naprawczych winno by¢ odnotowane w dokumentacji pojazdu.
DOKUMENTY ZWIAZANE
PODSTAWOWE (obowigzujgce)

Numer Nazwa

203V -0136-1 Warunki techniczne wykonania i odbioru 2-osiowego wagonu typu 203V i 203Vb.
203V-0147-1 Instrukcja obstugi 2-osiowego wagonu typu 203V i 203Vb

203Vv-0123-1 Opis techniczny 2-osiowego wagonu typu 203V i 203Vb

203V - 0153-1  Instrukcja konserwacji 2-osiowego wagonu typu 203V i 203Vb
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ARKUSZ : ; .
PRZEGLADOW Pojazd kolejowy kompletny £

P1 | P2 |P3|Lp |Czynnos$c Wymagania §

X | X X 1 | Sprawdzié¢ wzrokowo zespoét nosny. Rama nie moze mie¢ odksztatcen widocznych gotym okiem. Elementy zawieszenia [Z13
muszg by¢ kompletne bez widocznych uszkodzen. Luzy poprzeczne i podtuzne
zgodnie z DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

X | X 2 | Sprawdzi¢ zestawy kotowe. Powierzchnia toczna két musi by¢ gltadka bez nawiséw oraz ptaskich miejsc.

X | X 3 | Sprawdzi¢ stan hamulcow. Klocki muszg by¢ zamontowane w obsadach a ich grubos¢ nie powinna by¢
mniejsza od 10 mm. Uktad dzwignicowy i hamulec reczny musi by¢ kompletny i
sprawny. Hamulec pneumatyczny powinien dziata¢ prawidtowo Sprawdzi¢ przez
hamowanie (klocki przylegajg do két), odhamowanie (klocki majg mie¢ luz 3-5 mm)

X 4 | Sprawdzi¢ stan ukladu cieglowo- | Ciegta z hakiem muszg by¢ kompletne bez widocznych uszkodzeh. Zderzaki bez
zderznego. uszkodzen, prawidtowo osadzone i zamontowane.

X | X X | 5 | Sprawdzié przygotowanie pojazdu Skrajnia pojazdu musi byé zachowana. Zamocowanie wozkow pomiarowych i

do jazdy. urzgdzenh roboczych musi by¢ prawidtowe. Osygnalizowanie musi by¢ poprawne.
Pojazd powinien by¢ utrzymany i konserwowany zgodnie z DTR pojazdu oraz
powinien posiadac ptyny eksploatacyjne w odpowiedniej ilosci.
X X | 6 | Sprawdzi¢ oznakowanie pojazdu: Napisy i znaki muszg by¢ czytelne i kompletne. W razie uszkodzen napiséw i
znakow uzupehic
X X | 7 | Przesmarowac elementy cierne. Wykona¢ smarowanie elementdéw ciernych zgodnie z kartg smarowan Z19
X | X x | 8 | Automatyka bezpieczenstwa Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania urzgdzen automatyki bezpieczenstwa z18

Czynnosci od 1 do 7 dla P2 i P3 musza by¢ potwierdzone protokotem z badania sprawnosci technicznej Z19
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ARKUSZ : .
PRZEGLADOW Ostoja — rama maszyny %
P1 | P2 |P3 |Lp | Czynnos¢ Wymagania §
X | x X 1 | Sprawdzi¢ stan ramy: Elementy skiadowe ramy jak podiuznice, poprzecznice, czotownice i ich
pofgczenia nie mogg wykazywac zgie¢, peknie¢ i innych uszkodzen widocznych
gotym okiem. Czesci odejmowalne mocowane na ramie muszg by¢ dobrze
przytwierdzone i zabezpieczone, nie moze brakowaé srub lub innych elementéw
przytwierdzajgcych.

X X | 2 | Sprawdzié stan zamocowan: Elementy mocujace podzespoly w czasie transportu, oraz zabezpieczajgce [£Z19
ruchome czesci ukfadu napedowego i hamulcowego przed awaryjnym
odpadnieciem muszg by¢ kompletne, nieuszkodzone i sprawne.

X X | 3 | Sprawdzié¢ stan oznakowania ostoi. Napisy i znaki muszg by¢ czytelne i kompletne. W razie koniecznosci odnowié¢ [Z19
oznakowanie.
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ARKUSZ : .
PRZEGLADOW Nadwozie 3
P1 |P2 |P3|Lp |Czynnosc Wymagania §

X X 1 | Sprawdzié stan zamocowania | Oceni¢ stan techniczny spoin, zawiasdéw i potgczen srubowych. Wszystkie
nadwozia do ramy. elementy muszg by¢é sprawne. Zwrdci¢ szczegdélna uwage na elementy

zabezpieczajgce takie jak zawleczki, fancuszki itp.

X X | 2 | Sprawdzi¢ stan techniczny s$cian | Elementy mocujgce podzespoty w czasie transportu, oraz zabezpieczajgce
czotowych, burt, stopni wagonowych | ruchome czesci uktadu napedowego i hamulcowego przed awaryjnym
oraz ich mocowania i zamkniecia. odpadnieciem muszg byé kompletne, nieuszkodzone i sprawne.

X X | 3 | Sprawdzié stan oznakowania | Napisy i znaki muszg by¢ czytelne i kompletne. W razie koniecznosci odnowi¢ [Z19
nadwozia. oznakowanie.

X | 4 | Oceni¢ poprawnosé¢ prowadzania | Prowadzone na zewnatrz nadwozia przewody muszg by¢ poprawnie i pewnie
przewodow stalowych i gumowych | zamocowane w odpowiednich obejmach, korytkach, lub wykonanych komorach w
konstrukcji ramy. W zaleznosci od miejsca montazu muszg by¢ odpowiednio

zabezpieczone.

X X | 5 | Ocenié stan techniczny Sworznie, linki i fancuchy zabezpieczajgce nie mogag by¢ uszkodzone oraz powinny [Z19
zabezpieczen. zapewniac prawidtowe ryglowanie (zabezpieczanie) podzespotdéw maszyny.
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PRQSGK&SDZOW Zestawy kotowe kompletne z tozyskami i maznicami %
P1 |P2 |P3|Lp | Czynnos¢ Wymagania §
X | X X | 1 | Sprawdzi¢ kompletnosé zestawéw | Zestawy kolowe z maznicami muszg byé kompletne a s$ruby dokrecone,

kotowych i maznic. zabezpieczone i zaplombowane. Maznice nie mogg mie¢ peknie¢, wzerdw,
odksztatcen mechanicznych lub wytaré na powierzchniach roboczych. Przeglad
dokona¢ w oparciu o biezgce instrukcje serwisowe. W przypadku demontazu
maznicy zamontowac¢ nowe podkfadki zabezpieczajgce wraz z cechami oraz sruby
o wartosci 8.8.
X | 2 | Oceni¢ stan techniczny zestawéw Zmierzy¢ parametry zestawow kotowych zgodnie z zakresem Protokotu Badania (219
kotowych. Sprawnosci Technicznej. Powierzchnia toczna musi by¢ réwna i nie moze miec
nawisOw ani ptaskich miejsc
X | 3 | Sprawdzi¢ osadzenie obreczy na Znaki kontrolne na kole bosym i obreczy wzajemnie muszg sie pokrywac.
kole bosym. Niedopuszczalne jest przesuniecie znakow. Szczelinomierz o grubosci 0,15 mm nie
moze sie przemieszcza¢ na odcinku 1/3 obwodu kota. Najwieksza szerokos¢
szczeliny nie przekracza 0,4 mm na dtugosci 100 mm
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ARKUSZ : ; =
PRZEGLADOW Zawieszenie %
P1|P2 |P3|Lp |Czynnosé Wymagania ]
X X | 1 | Oceni¢ stan sprezyn Dokona¢ wzrokowej oceny stanu sprezyn wieloptytkowych (resoréw) oraz gumowo
wieloptytkowych (resoréw) metalowych. Elementy sprezyny nie powinny mie¢ peknie¢ ani zadnych uszkodzen
X X | 2 | Sprawdzi¢ stan techniczny Elementy zawieszenia muszg by¢ bez uszkodzen. Caty uktad zawieszenia musi
elementéw zawieszenia. by¢ kompletny bez wytarc.
X X | 3 | Przesmarowac powierzchnie Potgczenia sworzniowe smarowaé smarem statym zgodnie z kartg smarowania.
wspotpracujace.
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PRQI?GKLU ASDZ()W Urzadzenie cieglowe i zderzakowe %
P1 | P2 |P3 |Lp | Czynnos¢ Wymagania §
X | X 1 | Sprawdzi¢ kompletnosé urzadzen | Urzgdzenia ciegtowe i zderzakowe nie mogg by¢ uszkodzone. Sprawdzi¢ ich stan
ciegtowych i zderzakowych. pod wzgledem kompletnosci.
X | 2 | Sprawdzi¢ stan techniczny | Urzgdzenia ciegtowe i zderzakowe muszg by¢ kompletne bez peknie¢, wgniecen i Z19
zderzakéw i urzadzen ciegtowych. skrzywien. Luzne elementy potaczeniowe dokreci¢ i zabezpieczyé a brakujgce
uzupeftni¢. Niedopuszczalne jest przesuwanie i wysuwanie sie tulei zderzaka.
Usytuowanie zderzakéw musi spetnia¢ nastepujgce wymogi:
e Rozstaw osi zderzakéw 1750 mm £ 6 mm;
o Dlugos¢ zderzaka od czotownicy 620 mm 0/ -5 mm;
o Wysokos¢ osi zderzakéw od gtéwki szyny 1040 do 1065 mm
Skrecenie i rozkrecenie sprzegu musi odbywac sie swobodnie bez zaciet.
X X | 3 | Smarowaé powierzchnie | Przeprowadzi¢ smarowanie elementéw zgodnie z kartg konserwacji i smarowan
wspolpracujace. pojazdu.
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ARKUSZ Hamulec i urzadzenia pneumatyczne wraz z instalacj =
PRZEGLADOW a P y 13 z
P1 | P2 |P3 |Lp | Czynnos¢ Wymagania §

X X 1 | Sprawdzié¢ stan klockéw hamulcowych: Minimalna grubos$¢ klockéw hamulcowych >10 mm. W przypadku zuzycia
wymieni¢ na nowe. Dokona¢ regulacji luzéw (luz miedzy klockiem a kotem
powinien wynosi¢ 5mm).

X X | 2 | Sprawdzi¢ ukiad dzwigowy hamulca | Wszystkie potgczenie wspédtpracujgce musza byé oczyszczone (potgczenia

pneumatycznego i recznego: sworzniowe). Smarowac zgodnie z instrukcjg DTR pojazdu.

X X | 3 | Sprawdzi¢ stan techniczny oraz dziatanie | Cylindry hamulcowe powinny by¢ prawidlowo zamocowane. Luzne sruby

cylindrow hamulcowych: dokrecié, uzupetnié brakujgce i zabezpieczyé. Sprawdzi¢ wielko$é skoku tioka
w cylindrze hamulcowym w razie potrzeby dokonaé¢ regulacji (wg DTR pojazdu
).

X X | 4 | Sprawdzié¢ dzialanie hamulca recznego: Hamulec reczny musi byé oczyszczony, oraz musi dziata¢ poprawnie. Elementy
przesmarowane zgodnie z Instrukcja smarowania. Po wykonanej naprawie
nalezy wykonac probe, klocki powinny dolegaé do kota po zahamowaniu

X | 5 | Sprawdzi¢ stan techniczny i dziatanie | Uklad musi by¢ szczelny oraz dziata¢ prawidtowo. W razie nieszczelnosci
uktadu pneumatycznego usungé wyciek powietrza. Zawér rozrzadczy bezpieczenstwa musi by¢
zaplombowany. Po wykonanej naprawie sprawdzi¢ prawidtowo$¢ dziatania
uktadu.
X | 6 | Sprawdzié¢ szczelnosé catego uktadu: Ukfad jest szczelny jezeli w ciggu 10 min, spadek ciSnienia w przewodzie
gtéwnym nie przekroczy 0,01MPa
X | X X | 7 | Sprawdzi¢ dziatanie nastawiacza klockéw | Wszystkie elementy powinny dziata¢ poprawnie, bez zadnych zaciec.
hamulcowych  SAB, oraz zaworu
rozrzadczego
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ARKUSZ H lec i dzeni t instalaci __

PRZEGLADOW amulec i urzgdzenia pneumatyczne wraz z instalacja E

P1|P2 |P3|Lp | Czynnosé Wymagania ]
X | 8 | Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania | Zawory muszg by¢ szczelne i dziata¢ poprawnie. Sprawdzone zawory

zaworéw zwrotnych, kurkéw koncowych,
zaworow bezpieczenstwa. W razie
niesprawnosci naprawi¢ lub wymienié.

bezpieczenstwa ustawione na cisnienie 9 bar, powinny by¢ zaplombowane.
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ARKUSZ . =
PRZEGLADOW Uktad smarowania z
P1|P2 |P3|Lp | Czynnosc Wymagania §
X | X x | 1 | Smarowacé zgodnie z instrukcjg DTR Uktad smarowania powinien by¢ sprawny. Smarowniczki oraz korki i [Z19

pojazdu (karta smarowan DSU

pojazdu):

uszczelki

uszkodzone nalezy wymieni¢. Stosowacé srodki
zalecane przez producenta lub ich zamiennik. Przestrzega¢ podanych

czasookresOw smarowania i wymian olejow.
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ARKUSZ_
PRZEGLADOW

Uktady robocze

P1|P2 |P3|Lp

Czynnosé

Wymagania

Zalgczniki

Sprawdzi¢ ogélny stan techniczny
urzadzen pod katem odksztalcen,

Zespoty robocze muszg byé kompletne. Sruby mocujace muszg byé dokrecone.
Urzadzenia nie mogg posiada¢ uszkodzen mechanicznych oraz popekanych spoin.

naprawic.

X |x | 1 |peknig¢é i ztaman oraz ich

kompletnos$é. Uszkodzone elementy

naprawi¢ lub wymienié na nowe.

Ogledziny pod katem wystepowania | Brak peknie¢ | oderwan spoin
X | x | 2 | peknie¢ spoin. Uszkodzone spoiny
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ARKUSZ . .
NAPRAW Pojazd kolejowy kompletny %
P4 |P5 | Lp | Czynnos¢ Wymagania §
Sprawdzié¢ kompletnosé pojazdu | Pojazd musi by¢ kompletny z wiasciwie rozmieszczonymi i odpowiednio | 21
kolejowego, prawidtowe rozmieszczenie | zamocowanymi podzespotami i zespotami. Szczegolnie istotne sg mocowania
X X 1 | podzespotéw, stopni, poreczy oraz | zespotdw zdejmowanych opuszczanych oraz ich dodatkowe zabezpieczenia
poprawnos¢ montazu, zabezpieczen na | tarncuchami, linkami, hakami. Zadne elementy nie mogg wystawac¢ poza skrajnie
czas transportu taboru.
X X > Sprawdzi¢ oznakowanie pojazdu. Napisy i znaki muszg by¢ czytelne oraz prawidtowo rozmieszczone, zgodnie z 21
obowigzujgcymi przepisami w spotce.
Sprawdzié obrys pojazdu Zwroci¢ uwage na wystajgce czesci, czy mieszczg sie w skrajni statycznej taboru | 22
X X 3 zgodnie z kartg pomiaréw lub wg Pn-K-02056:1970. Urzadzenia ciegtowo —
zderzakowe muszg by¢ rozmieszczone zgodnie z wymaganiami.
X X 6 Sprawdzi¢ luzy uktadu biegowego. Luzy uktadu biegowego powinny sie miesci¢ w zakresie podanym w karcie
pomiarow.
Sprawdzi¢ dziatanie hamulca | Hamulec nalezy zasili¢ powietrzem zewnetrznym. Zwrdci¢ uwage na przylegania | z4
X X 7 pneumatycznego. klockow, skok ttokow sitownikow hamulcowych, szczelnos¢ uktadu, sprawnos¢
gtbwnego zaworu hamulcowego, zaworu pomocniczego nagtego hamowania
oraz dziatanie hamulca recznego. Dziatanie hamulca zgodnie z kartg pomiaréw
X X 8 Sprawdzi¢ naciski zestawow kotowych: | Pojazd musi mie¢ wyregulowane naciski zgodnie z protokotem. Z3
X X 9 Przeprowadzi¢ jazde prébna: Do wykonania jazdy prébnej powinny byé wykonane badania wstepne | Z5
potwierdzone pisemnie oraz powinien by¢ potwierdzona sprawnos¢ ukfadu
jezdnego i hamulcowego pisemnie wtasciwym protokotem.
X X 10 Przeprowadzi¢ odbioér gotowego | Potwierdzenie odbioru musi byé z pomocg wtasciwego protokotu odbioru
pojazdu po naprawie.
X X 11 Ocena stanu technicznego, badania | Potwierdzenie oceny stanu technicznego, badania wstepnego musi by¢ z pomoca
wstepne. wiasciwego protokotu.
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NAEIL,(;:VZV Ostoja — rama maszyny %
P4 |P5 | Lp | Czynnos¢ Wymagania §
Rame oczysci¢ z brudu, rdzy i Zle przylegajacej farby. Elementy konstrukcyjne
ramy nie mogg mie¢ peknie¢ ani odksztatcen. Zuzycia i odksztatcenia nie powinny
przekraczaé wartosci dopuszczalnej podanych w karcie pomiarowej. Zbadac
penetrantami lub metodg ultradzwiekowg miejsca watpliwe. Elementy pogiete
naprawiac¢ przez prostowanie na zimno lub podgrzewajgc do temperatury 700°C.
Fragmenty peknie¢ mozna naprawiac przez spawanie gdy:
e Poprzeczne pekniecie nie stanowi 30% ich przekroju.
e Podtuzne pekniecie nie przekracza 150 mm.
Dopuszcza sie wgniecenia czotownic o wartosciach maksymalnych:
e 3 mm podczas przegladu P5.
X X 1 | Sprawdzi¢ stan techniczny ramy. e 5 mm podczas przegladu P4.
Wieksze odksztatcenia naprawi¢ przez prostowanie lub wymiane segmentu
wzglednie catej czotownicy.
Wytarcia prowadnicy haka ciegtowego nie moze przekraczac:
e 2,5 mm podczas przegladu P5.
e 3,5 mm podczas przeglagdu P4.
Miejscowe wytarcia przekraczajgce 3 mm oraz zuzycia korozyjne nie
przekraczajgce 25% przekroju konstrukcyjnego mozna naprawi¢ przez
napawanie lub natozenie nakfadek.
Pekniete lub uszkodzone spoiny na odcinku nie przekraczajgcym 30% catkowitej
nalezy naprawi¢ lub regenerowa¢ wg opracowanych technologii zaktadowych.
Dokona¢ pomiaréw ramy. Potwierdzenie pomiaru musi by¢ z pomocg wtasciwego protokotu odbioru 26
X X 2 e P4 czesciowo zdemontowany
e P5w stanie zdemontowanym
Miejsca z uszkodzong powtokg oczysci¢, zabezpieczy¢ warstwg antykorozyjna.
X | x| 3 | Uzupetni¢ ubytki powtoki lakieru: Potozyé warstwe podktadowg oraz warstwe nawierzchniows.
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ARKUSZ : =
NAPRAW Ostoja — rama maszyny %
P4 |P5 | Lp | Czynnosc¢ Wymagania ;g
Sprawdzi¢ napisy i znaki pojazdu, w | Wszystkie napisy i znaki muszg by¢ czytelne. Poprawnosé¢ sprawdzi¢ zgodnie z | Z1
X | x | 4 |razie koniecznosci odnowié lub | karta napisow i znakow
uzupetnié.
« « 5 | Przesmarowaé elementy cierne. Elementy wspo’fp.)raculjace muszg by¢ przesmarowane zgodnie z DTR pojazdu oraz | z14
kartg smarowania pojazdu
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ARKUSZ : -
NAPRAW Nadwozie E
P4 |P5 | Lp | Czynnosc¢ Wymagania §
Ustali¢ stan techniczny skrzyni Burty muszg by¢ proste i nieuszkodzone a ich mocowania kompletne. Podtoga
x | x 11 tadunkowej: skrzyni powinna by¢ réwna i nieuszkodzona.
X 2 Uzupetni¢ ubytki powtoki lakieru: Miejsca z uszkodzong powtokg oczys$ci¢, zabezpieczy¢ warstwg antykorozyjna.
Potozy¢ warstwe podktadowg oraz warstwe nawierzchniowg
X 3 | Malowac¢ cate nadwozie: Nadwozie oczysci¢, zabezpieczy¢ warstwg antykorozyjng. Potozy¢é warstwe
podkfadowqg oraz warstwe nawierzchniowa.
X X 4 | Napisy i znaki pojazdu: Wykona¢ nowe oznakowanie pojazdu w razie potrzeby uzupetnic. Z1
X X 5 | Sprawdzi¢ stan techniczny stopni: Stopnie nie mogg by¢ uszkodzone ani pogiete. W razie koniecznosci nalezy je
wyprostowac lub naprawi¢. W przypadku dyskwalifikacji wymieni¢ na nowe.
X X 6 | Sprawdzi¢ stan techniczny | Elementy zabezpieczajgce i ryglujace jak sworznie, zapadki, haki, zderzaki,
podzespotéw zamontowanych na ramie. | fancuchy, linki z kotwami, klocki, muszg by¢ sprawne nie uszkodzone poza granice
dopuszczalne. Nie mogg mie¢ peknie¢ ani przetaré, haki nie mogg mie¢ rozwartych
gardzieli. Wszystkie elementy zabezpieczajgce powinny by¢ pomalowane na kolor
czerwony.
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NAEIL(;:VZV Zestawy kotowe kompletne z tozyskami, maznicami %
P4 |P5 | Lp | Czynnosé Wymagania ]
Wywigzac¢ zestawy kotowe. Dokonaé W(g karty pomiarowej. 210
ogledzin zestawéw kotowych i
X X 1 | obudowy tozysk pod wzgledem
uszkodzen, zmiany potozenia lub
urwania sie czesci z ukladu.
Zestawy kolowe z maznicami doktadnie | O$ - dopuszcza sie: Scisle przylegajgcg cienkg warstwe gruntu, ciemne punkty
oczyscié. W miejscach tlenkow  zelaza, mate ptaty zgorzeliny przylegajagce do podtoza
przeprowadzania badan i lekki nalot o odcieniu rdzawym, Kota: dopuszcza sie pozostatosé nieuszkodzonej
defektoskopowych - usunaé starg powtoki malarskiej przylegajgcej $cisle do podtoza. Brak wyciekdw smaru z
powitoke malarska, rdze oraz luzng i korpuséw maznic.
wystepujaca w luznych ptatach
X X 2 | zgorzeling. Z ko6t zestawu kotowego -
usuna¢ luzno przywierajace
zanieczyszczenia oraz miejscowe
uszkodzenia starej powloki malarskiej
luzno zwigzanej z podtozem. Z wiencow
két usunagé luzno przylegajace
zanieczyszczenia.
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NAEIL(;:VZV Zestawy kotowe kompletne z tozyskami, maznicami %
P4 |P5 | Lp | Czynnosé Wymagania ]
Brak widocznych skrzywien osi 1 mm, brak wytar¢ osi w czesci srodkowej 1 mm
na strone, brak peknie¢, wykruszen i odtaman elementéw zestawu kotowego i
maznic, brak ptaskich miejsc i nalepéw na kotach zestawow kotowych.
Sprawdzi¢ przesunigcia kota lub obreczy. Szczelinomierz o grubosci 0,15 mm
L. . i wiozony:
Zestawy kotowe z maznicami poddaé . . . - . . i .

. . o Miedzy prog oporowy a koto bose nie powinien sie przemieszczac na odcinku
ogledzinom pod katem wystepowania: . . L . . . .
skrzywienia osi, wytaré osi w czesci wiekszym niz 1/3 obwodu kofa. Najwieksza szeroko$¢ szczeliny nie moze

3 srodkowej, peknieé, wykruszen i przekracza¢ 0,4 mm na diugosci 100 mm.

X X X 4
.Od'a',mim eleme_ntow_z«_esta_wu koh:')wego o Miedzy dogietg wewnetrzng krawedz obreczy i pierscien zaciskowy oraz
i maznic, ptaskich miejsc i nalepéw na . T, i o . . .
powierzchniach tocznych kot zestawow miedzy pierscien zaciskowy i wieniec kota bosego nie powinien sie
kotowych. przemieszczac wiecej niz na 1/3 obwodu.

Przeprowadzi¢ pomiar geometrii zestawu oraz badania defektoskopowe osi.
Wyniki odnotowac w karcie pomiarowej .
Otwory gwintowane nieuszkodzone. Nakretki, sruby i wkrety bez pekniec,
skrzywien i zerwan. Uszkodzenia gwintu nie mogg przekraczac

X X 4 Maznice i czesci oraz osie przed | Po naprawie maznice nalezy zatozy¢ na ten sam czop.
demontazem nalezy oznakowac.

X X 5 Zdemontowaé maznice z zestawdw | Czopy i przedpiascia powinny by¢ zabezpieczone smarem przed korozjg. W czasie
kotowych. Zestawy kotowe oraz | naprawy zestawdw na odstoniete pierscienie wewnetrzne tozysk na czopach osi
zdemontowane elementy maznic | nalezy zatozy¢ ostony.
dokladnie oczysci¢ i przekazaé do
kwalifikacji do naprawy i naprawy.

Zdemontowaé przektadnie osiowe oraz
elementy hamulca.
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Zestawy kotowe kompletne z tozyskami, maznicami

Zat
ac
zni
Ki

Przeprowadzi¢ badania defektoskopowe
osi zestawu (zestaw bez pierscieni
tozyskowych na czopach, z kotami
jezdnymi. Badaé¢ przy uzyciu glowic
katowych oraz prostych.

Osie nie mogg wykazywac uszkodzen wewnetrznych. Ocene osi (dobra/zta) wpisac
na karcie pomiarowej zestawu.

Sprawdzi¢ maznice na wystepowanie
peknieé. Sprawdzié¢ stan gniazd oparcia
usprezynowania na maznicach i
szczelno$¢é pokryw. Elementy zuzyte lub
uszkodzone wymienié.

Korpusy maznic nie mogg mie¢ wzerow i wtrgcen niemetalicznych, pekniec,
wytaman, nadmiernego wytarcia, zgie¢ badz wichrowatosSci.

Sruby i nakretki w potgczeniach czeséci maznic oraz otwory gwintowane w
korpusach nie mogg mie¢ uszkodzen.

214

Jesli zestawy kotowe kwalifikuja sie do
naprawy — naprawic.

Doprowadzi¢ wymiary do wymaganych kartg pomiarowa.

Z210

Zestawy kotowe z nowg osig lub nowymi
kotami nalezy wywaza¢ statycznie.

Dopuszczalny moment niewywazenia: két 0,125 kgm, zestawow kotowych 0,250
kgm

Dokonaé cechowania zestawu

kotowego.

Zgodnie z PN-K-91045:2002

Korpusy i pokrywy maznic sprawdzi¢ i
przekaza¢ do naprawy lub wymienié na
nowe.

Brak wzeréw lub wytar¢ na powierzchniach roboczych korpuséw maznic, nie
przekroczone wymiary naprawcze, na korpusach maznic i pokrywach brak
odksztatcen, wtrgcen niemetalicznych, peknie¢, ztaman lub wykruszen.

Podktadki i sruby mocujgce pokrywy
maznic i sruby mocujgce lozyska na
czopie niezaleznie od ich stanu nalezy
wymieni¢ na nowe

Sruby pokryw maznic o klasie 8.8. dokrecié momentem 200 Nm.
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,@ EPKFEJ ASVZV Zestawy kotowe kompletne z tozyskami, maznicami %
P4 |P5 | Lp | Czynnos¢ Wymagania §
tozyska powinny obracac sie lekko i rowno bez stukow i nagtych zahamowan. Luzy | z15
nie powinny przekraczaé¢ wartosci dopuszczalnych:
- luz promieniowy 0,08 — 0,135mm,
tozyska toczne sprawdzié, zbadaé i | - luz wzdluzny 0,1 — 1mm,
X X 13 dokonaé¢ pomiaréw, a nastepnie | - roznica luzéw promieniowych przy tozyskach zatozonych na jednym czopie nie
przekaza¢ do montazu lub wymieni¢ na | moze przekracza¢ 0,02 mm. Nie moze nagrzewac sie w czasie pracy powyzej
nowe. 50°C, smar powinien mie¢ niezmienng barwe w catym przekroju i odpowiednig
lepko$¢. Lozyska w maznicach nie mogg byc¢ diuzej eksploatowane niz 25 lat. W
przypadku gdy okres wymiany przypada przed kolejnym przeglgdem P4 (P5)
nalezy je wymieni¢ podczas przeprowadzane aktualnie naprawy P4 (P5)
Obudowy fozysk nie mogg posiadac:
Dokonaé ogledzin korpuséw lozysk | - wzerow i w’trqc’:e_n nl_emetallcznych, wystepujgcych na gtebokosci wigkszej niz
X X 14 L potowa grubosci scianki,
tocznych oraz uszczelnien. Y g . . : , .
- peknie¢, ztaman, wybrzuszen, wytar¢ oraz nie mogg przekracza¢ wymiaru
konstrukcyjnego.
X x 115 Dokonaé¢ montazu maznic na zestawach Smarowac zgodnie z kartg smarowania. 216
kotowych. tozyska nasmarowac zgodnie
z karta smarowania.
X X 16 Oczyscié z brudu, rdzy i zle przylegajacej Przygotowanie podtoza zgodnie
farby. Malowagé. z PN-EN 1SO 8501-1:2008.
X X 17 Sprawdzi¢ rezystancje zestawow. Pomiary rezystancji zgodnie z protokotem pomiarowym. 217
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ARKUSZ ; ; =
NAPRAW Zawieszenie %
P4 |P5 |Lp | Czynnosé Wymagania ]
X X 1 | Zdemontowac¢ elementy. Czesci zawieszenia oczyszczone i umyte.
X X 2 | Sprawdzi¢ stan techniczny resorow | Sprezyny piérowe kwalifikowa¢ zgodnie z karta pomiaréw ponadto nie dopuszcza | Z8
piérowych. sie rys, peknie¢, wyrwan, odtaman piér oraz opaski. Dopuszcza sie rownomierne 716
skorodowania pior o gt. do 0,5 mm na pow. 6 cm?. Opaska powinna by¢ osadzona
ciasno i nie wykazywac przesuniecia po trzykrotnym uderzeniu mtotkiem o masie 2
kg. Smarowac piéra w resorze smarem grafitowym.
X X 3 | Sprawdzi¢ wieszaki, sworznie oraz | Wieszaki, sworznie, kamienie resorowe nie powinny by¢ uszkodzone, a ich | Z7
kamienie resorowe. wymiary powinny miesci¢ sie w granicach wartosci dopuszczalnych podanych w 78
karcie pomiarowej.
X X 4 | Pokrycie powierzchni powtoka | Wszystkie elementy zawieszenia resorow piérowych i sprezyn nalezy malowac.
ochronna.
X X 5 | Smarowaé powierzchnie | Przeprowadzi¢ smarowanie elementéw zgodnie z kartg smarowan pojazdu. Z16
wspotpracujace.
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NA Egg :VZV Urzadzenia ciegtowe i zderzakowe %
P4 |P5 | Lp | Czynnosé Wymagania ]
Sprawdzi¢ stan techniczny zderzakéw. | Zuzycie tarczy nie przekracza 5 mm, brak peknie¢ czesci lub spoin, nie ma wad | 213
Zdemontowa¢ zderzaki, rozmontowac i | powstatych w czasie eksploatacji (wytar¢ miejscowych, wyrwan itp.)
umyé poszczegolne czesci. Sprawdzi¢ | przekraczajgcych tolerancje wymiarowe lub wymiary naprawcze, brak luznych nitow
X X 1 elementy zderzaka - uszkodzone i | lub srub.
nadmiernie zuzyte elementy wymienig.
Wymiary zderzakéw doprowadzi¢ do
wielkos$ci naprawczych.
Przeprowadzi¢ montaz Luz poosiowy nie przekracza 15 mm, zderzaki tego samego typu na obu | z12
zdemontowanych urzadzen ciggtowych | czotownicach pojazdu.
X X 2 | i zderzakow. Dtugo$¢ po zamontowaniu 620*3mm skok 105 mm.
Przesmarowac¢ elementy
wspotpracujace.
Uzupetni¢ zabezpieczenie
X X 3 | antykorozyjne elementéw urzgdzen
ciegtowych i zderzakow.
Zmierzy¢ wysokos¢ ustawienia i Wysoko$¢ zderzaka od gtowki szyny mierzona w stanie spoczynku musi miescic sie | z13
X X 4 | rozstaw zderzakéw — wyniki ujgé w w granicach 1050 +10/-5mm. Réznica wysokosci nie powinna przekracza¢ 20mm, a
karcie badan uktadu zderznego. Z jednej strony 15mm.
Zuzycia i odksztatcenia sprzegow oraz ich czesci nie przekraczajg wymiarow
naprawczych wg karty pomiarowe;j.
Dokonaé¢ ogledziny sprzegéw Na powierzchniach czesci sprzegdw srubowych nie ma wad w postaci pekniec i
X X 5 | srubowych pod katem zuzycia wytar¢ ponad tolerancje wykonania czesci oraz nie ma wad produkcyjnych
elementéw. (rzadzizny, rozwarstwienia, wtrgcenia niemetaliczne, pozostatosci jamy usadowej,
zakucia i pekniecia widoczne gotym okiem).
Zabrania sie usuwania wad poprzez napawanie lub zakuwanie.
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,GEPKFEJASVZV Urzadzenia cieglowe i zderzakowe %
P4 |P5 | Lp | Czynnosc¢ Wymagania §
Sprawdzi¢ luzy elementéw sprzegu | Luz w otworze tubka pomiedzy $ciankami otworu, a czopem nakretki nie przekracza | 213
sSrubowego. W przypadku stwierdzenia | 0,5 mm. Luz w otworze patgka pomiedzy sciankami otworu, a czopem nakretki nie
nadmiernych luzéw naprawi¢ (naprawie | przekracza 5 mm. Luz miedzy gwintem nakretek, a gwintem sruby nie przekracza
X X 6 . . . ..
podlegaja: tubki, pataki, nakretki i| 1,1 mm.
rekojesci) lub caly sprzeg wymieni¢ na
nowy.
Sprzegi muszg pozwala¢ na swobodne obracanie sie nakretek aich diugosc
Sprawdzié diugos¢ sprzegu srubowego. | powinna wynosic: Z11
X | x |7 |W przypadku  stwierdzenia o dla sprzegu rozkreconego Lmax = 986"1%5s mm
przekroczenia wymiaréw diugosci o dla sprzegu skreconego Luin = 750"°mm
Sprawdzi¢ prawidtowosé zabezpieczen | Sworznie muszg by¢ zabezpieczone przed wypadnieciem podktadkami i
elementéw uktadu cieglowego. | zawleczkami. Skrecenie i rozkrecenie musi odbywa¢ sie¢ bez zaciecC.
x x 8 Sprawdzié, czy sSruba sprzeglu | Niedopuszczalne sg jakiekolwiek peknigcia.
przekreca sie swobodnie. Sprawdzi¢
poprzez ogledziny, czy nie wystepuja
pekniecia lub wgniecenia.
Sprawdzenie slizgéw haka ciegtowego | Wymiar pomiedzy naktadkami ciernymi nie przekracza 68 mm. Nadmiernie zuzyte
X X 9 |w otworze czolownicy pod katem | naktadki wymieni¢ na nowe.
zuzycia naktadek ciernych.
Dokonaé konserwaciji ukladu | Zgodnie z kartg smarowania. 216
X X |10 | cieglowego i zderzakowego (czesci
wspotpracujacych).
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NAEIL(;:VZV Hamulec i urzadzenia pneumatyczne wraz z instalacja z
N
P4 |P5 | Lp | Czynnosé Wymagania ]
Czesci nie mogg mie¢ peknie¢ wytaman i powinny by¢ proste. Zuzyte otwory | 29
Sorawdzié stan  techniczn czesci naprawi¢ przez tulejowanie lub roztaczanie. Uszkodzone lub zuzyte sworznie, kota
X X 1 P . y ¢ zebate i nakretki wymieni¢. Minimalna grubosc¢ klocka: z tworzywa 15 mm. Klocki 216
uktadu mechanicznego hamulca. : ) : L )
zuzyte oraz podczas naprawy gtdwnej wymieni¢ na nowe. Wstawki hamulcowe
powinny by¢ pewnie zamocowane i zabezpieczone w obsadach, bez luzu.
Sprawdzi¢ stan techniczny uktadu Przewody muszg by¢ czyste oraz drozne.
pneumatycznego hamulca. Przewéd Instalacja nieuszkodzona pewnie przymocowana do ramy, szczelna, na
gtéwny i odgatezne oczyscié, opukujac | pofaczeniach pod wptywem cisnienia nie wystgpi wyciek powietrza.
miotkiem i przedmuchaé sprezonym Gumowe przewody pneumatyczne bez uszkodzen i peknie¢ — szczelne, ktérych wiek
X X 2 powietrzem z obu stron. Sprawdzié¢ nie przekroczyt 6 lat od daty produkcji. Nieuszkodzone i szczelne krocce i gtdwki.
droznosé przewodu gtéwnego
przepuszczajac kulke oraz stan
potaczen gwintowanych.
Uszczelnienia ze skéry lub gumy kazdorazowo muszg by¢ nowe.
Czesci cylindrow hamulcowych muszg by¢ nieuszkodzone. Dopuszcza sie
Dokona¢ przegladu sitownikow wypracowanie otworu na korcu trzonu ttoka wynoszace :
hamu!cowy_ch, spravyd_zw stan . WP5(NG) 0,35 mm
X x 3 techniczny jego czesci. Uszkodzone . P4 (NR 0.6
elementy naprawi¢ lub wymienié. W (NR) ,06mm
Zmontowaé sitownik, sprawdzié oraz zuzycie cylindra, bez ostrych krawedzi i wzerow wynoszgce na srednicy 0,5
dziatanie i szczelnosé¢, malowaé. mm. Po zamontowani sitownik musi dziata¢ ptynnie w obu kierunkach i by¢ szczelny.
Cylinder powinien dziata¢ ptynnie bez zacie¢ i drgan. Wykona¢ probe szczelnosci.
(Spadek ci$nienia nie powinien by¢ wiekszy niz 0,01 Mpa w ciggu 5 minut.)




Pojazd

Doy .J<@)p4 | wagon203v

wagon 203Vb

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 37.

,GEIL(F;JASVZV Hamulec i urzadzenia pneumatyczne wraz z instalacja %
P4 |P5 | Lp | Czynnos¢ Wymagania §
Zawor w poszczegolnych potozeniach powinien by¢ szczelny. Dopuszczalne s3 | 29
. pecherzyki mydlane utrzymujgce sie bez powiekszania w ciggu co najmniej 15 sek.
Dokonac przeg‘:;;du ?aw.oru . Brak peknie¢ i wgniecen. Dopuszczalne uszkodzenia lub zerwania gwintu do 5% i 216
rozrzad.c'zego. razie ’nles’prawnosm do 25% jednego zwoju. Maksymalna gtebokos¢ zewnetrznego zuzycia korozyjnego
x | x | 4 |naprawi¢ oraz dokonac proby korpuséw do 15% przekroju nominalnego. Zawor powinien byé¢ zaplombowany.
szczelnosci. Zawor oplombowac. Zawor powinien powodowa¢ hamowanie robocze przy spadku cisnienia w
przewodzie gtdbwnym do 0,4 Mpa. Zawor powinien powodowaé przy obnizeniu
ciSnienia w przewodzie gtéwnym do 0,35 Mpa, powstanie cisnienia w cylindrze
hamulcowym 0,38 Mpa.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania Zawory muszg by¢é szczelne i dziala¢ poprawnie. Sprawdzone zawory
zaworéw zwrotnych, kurkéw bezpieczenstwa ustawione na cidnienie 9 bar, powinny byé zaplombowane.
X X 5 | koncowych, zaworow bezpieczenstwa.
W razie niesprawnosci naprawi¢ lub
wymienic.
Dokona¢ ogledzin zbiornikéw Zbiorniki muszg by¢ nie pogiete. Grubosc¢ scianek zbiornika zgodnie z wymaganiami
X X 6 | sprezonego powietrza oraz TDT. Zbiorniki muszg posiadac aktualne odbiory przeprowadzone przez TDT.
przeprowadzi¢ odbiory TDT.
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wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 38.
ARKUSZ . .
NAPRAW Uktad smarowania £
P4 |P5 | Lp | Czynnos¢ Wymagania §
X X 1 | Sprawdzié punkty smarowania. Smarowniczki nieuszkodzone, kanaty smarne drozne. Uszkodzone wymieni¢, a kanaty | Z16
smarne udroznic
X X 2 | Smarowaé¢ wszystkie punkty | Smarowac zgodnie z kartg smarowan. Z16
smarne.




Pojazd DOKUMENTACIJA SYSTEMU UTRZYMANIA
oN.F<@dp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 39.
ARKUSZ
NAPRAW Zespoty robocze %
P4 |P5 | Lp | Czynnosé Wymagania ]
Sprawdzi¢ ogolny stan techniczny
urzadzen pod katem odksztalcen, | 7001y robocze musza byé kompletne. Sruby mocujace musza byé dokrecone.
X X 1 | peknig¢ i ztaman oraz ich kompletnosc, Urzadzenia nie mogg posiadaé uszkodzeh mechanicznych oraz popekanych spoin
Uszkodzone elementy naprawi¢ Ilub '
wymienié¢ na nowe.
Demontaz  urzadzen zewnetrznych | . ,q;enia ktére kwalifikujg sie one do wymiany lub gdy przewidywane bedzie
X X 2 | (wszystkie stopniei uchwyty mocowane . . . -
L renowacja catej powtoki malarskiej.
na potaczenia srubowe).
Usuna¢ wszystkie zanieczyszczenia, rdze oraz star owloke malarska luzno
X X 3 | Czyszczenie urzadzen. . a y . y € ap ¢ 3
zwigzang z podtozem.
Ogledziny pod katem wystepowania
X X 4 | peknigé¢ spoin. Uszkodzone spoiny | Brak peknigc¢ | oderwan spoin.
naprawic.
Sprawdzenie rozmieszczenia, wymiarow
5 i sposobu mocowania zespotéw i | Rozmieszczenie, wymiary i sposob mocowania zgodny jest z dokumentacjg
X X urzadzen (czy sa zgodne z | konstrukcyjna.
dokumentacja konstrukcyjna).
« « 6 Wykonaé |l:lb uzupeini(:: zabezpiec’zenia W(g opisu i tabeli smarowania
antykorozyjne elementéw urzadzen.
X X 7 Przeprowadzi¢ montaz , Wg dokumentacji konstrukcyjnej
zdemontowanych urzadzen.

Uwaga: Przeglady i naprawy urzgdzen podlegajgcych przepisom dozoru technicznego nalezy prowadzic¢ scisle wg dokumentacji dozorowej oraz
instrukcji obstugi ich producentéw.
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Wykaz zatacznikéow
Lp. Tresé Str. Zat.
1 |Karta napisow i znakow. 41 Z1
2 | Skrajnia taborowa. 45 Z2
3 | Protokét. Wazenie pojazdu. 46 Z3
4 | Protokot. Pomiar parametréw hamulca. 47 Z4
5 | Protokét. Jazda prébna - ciggniona. 48 Z5
6 |Karta pomiarowa. Rama. 49 Z6
7 | Karta pomiarowa. Luzy poprzeczne i wzdtuzne. 50 Z7
8 |Karta pomiarowa. Zawieszenie 51 Z8
9 | Karta pomiarowa. Uktad hamulcowy. 56 Z9
10 | Karta pomiarowa. Zestaw kotowy. 60 Z10
11 | Karta pomiarowa. Sprzeg Srubowy. 61 Z11
12 | Karta pomiarowa. Zderzak. 68 Z12
13 | Protokét. Pomiar urzadzen ciegtowo zderzakowych. 69 Z13
14 | Karta pomiarowa. Maznice. 70 Z14
15 | Karta pomiarowa. Lozyska toczne. 71 Z15
16 |Karta smarowania. 72 Z16
17 | Protokét badania rezystancii uziemienia. 73 Z17
18 | Protokdt badan wstepnych. 74 Z18
19 | Protokét badania sprawnoéci technicznej dla P2/P3 75 Z19
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wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 42.
Karta napisow i znakow - Z1/2
INSTRUKCJA OBStUGI
WYSYP BOCZNY
v ZSYPBOCZNY Y Z8YP BOCZNY
' BRZEDEUZONY SKROCONY
WYSYP DO WEWNATRZ TOROWISKA
KLAPA DLUGA
KLARA e KLAPA
" OTWARTA ¢ ZAMKNIETA
KLARPA KROTKA
¥ KLAPA \ KLAPA
" OTWARTA LAMKNIETA
ROZEADUNEK PRZEZ ODKRECENIE
KORBA ZASUWY OBROTOWEJ W PRAWO
!
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(*) — Planowany harmonogram przegladdéw zgodny z wymaganiami niniejszego DSU

(**) — Instrukcje obstugi nanosi, uzupetnia lub odtwarza zakfad dokonujacy przegladu

okresowego



DOLKONM

Pojazd

wagon 203V
wagon 203Vb

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Opracowat:
DOLKOM

Data:
20.10.2020

Numer:

W1000-203V(b).01

Str./ zat
43.

Karta napisow i znakow -

Z1/3

Poz.

Tres¢ napisu
lub symbol

Oznaczenie napisu lub znaku

Wys.
[mm]

Norma

Uwagi

DOLKONM

Nazwa uzytkownika

180

Zarzadzenie Prezesa
DOLKOM nr 05/2014

wg przepiséw zaktadowych

WROCLAW

Napis

55

biaty na kontrastowym tle lub
czarny na zottym tle czcionka:
Arial Bold Italic

(071) 717-56-30

Napis

40

biaty na kontrastowym tle lub
czarny na zottym tle czcionka:
Arial Bold Italic

DSN4 GOCZALKOW st.
mac.:ROGOZNICA

Napis

40

biaty na kontrastowym tle lub
czarny na z6ttym tle
tle czcionka: Arial

YY YY X XXX XXX-X

Numer EVN pojazdu

80

PN-EN 15877-2

biaty na kontrastowym tle lub
czarny na z6ttym tle czcionka:
Arial Standard

X XXX XXX-X

Skrécony numer EVN pojazdu

80

PN-EN 15877-2

biaty na kontrastowym tle lub
czarny na zottym tle czcionka:
Arial Standard

PL-DOLWR

Numer VKM

80

PN-EN 15877-2

biaty na kontrastowym tle lub
czarny na z6ttym tle czcionka:
Arial Standard

PL| |

Oznaczenie kraju dopuszczenia do
eksploataciji

90/146

Dz. U. z 2013r
poz. 211

czarny na z6ttym tle lub biaty na
kontrastowym tle,
czcionka Arial Standard;
90(czcionka), 146(ramka)

1023

80

Oznaczenie maksymalnej predkosci
transportowej pojazdu

90/146

Dz. U. z 2013r
poz. 211

czarny na z6ttym tle lub biaty na
kontrastowym tle, wysokos$¢:
Arial Standard; 90(czcionka),

146(ramka), dosunigcie czcionki:
0,9, wsp. szer. czcionki: 0,7

119

[ |REV|DOLWR| |

Tabela napraw okresowych

35/65

PN-EN 15877-1
(fig. 33)

czarny na z6ttym tle lub biaty na
kontrastowym tle, , czcionka:
Arial Narrow, znak malowany
35(czcionka), 65(ramka)

12

Znak wytrzymatosci sprzegu

50/120

PN-K-02040-10
(tab.1)

czarny na kontrastowym tle lub
biaty na czarnym tle, na przedniej
i tylnej czotownicy; czcionka:
Arial Standard 50(czcionka),
120(ramka), znak malowany

13a?

10 500kg
440t

Oznaczenie ciezaru wtasnego /
masy hamownej

60/90/
172

PN-EN 15877-1
(fig. 8)

czarny na zottym tle lub biaty na
kontrastowym tle, czcionka:
Avrial Standard odstep:0,9;
zwezenie: 0,8; wysokos$¢:
60(czcionka mata), 90(czcionka
duza), 172(wysokos$¢ ramki)

14

9,14m <

Znak dtugosci catkowitej

45

PN-EN 15877-2
(fig- 9)

biaty na czarnym tle znak
malowany, czcionka: Arial
Standard, odstep :0,9 zachowac
wysokos$¢ czcionki zgodnie
z PN-EN 15877-2 fig. 11

15

+ 500m <«

Rozstaw osi jezdnych

45

PN-EN 15877-2
(fig. 12)

biaty na czarnym tle, znak
malowany, czcionka: Arial
Standard, odstep: 0,9;

16

17

Punkt podparcia

40

PN-EN 15877-2
(fig. 53)

czarny na kontrastowym tle lub
biaty na czarnym tle, znak
malowany

18

R75m

Minimalny promien fuku

60/90

PN-EN 15877-1
(fig. 43)

czarny na zoitym tle lub biaty na
kontrastowym tle, czcionka:
Arial Standard (zwezenie: 0,8);
60(czcionka), 90(ramka)

19

#*k

Znak zakazy przetaczania przez gorke
rozrzadowg

PN-EN 15877-1
(fig. 30)

czarny na kontrastowym tle lub
biaty na czarnym tle

22

nr 06-0192

Numer fabryczny pojazdu

60

czarny na zottym tle
po ,nr’ wpisa¢ numer seryjny
pojazdu z identyczng wysokoscig
czcionki, czcionka: Arial Bold

22a

Nr inw. 0/230/00254/70000

Numer inwentarzowy

35

czarny na z6ttym tle
po ,nr’ wpisa¢ numer seryjny
pojazdu z identyczng wysokoscig
czcionki, czcionka: Arial Bold

22b

Flls

Seria literowa
wagonow towarowych

80

biaty na kontrastowym tle lub
czarny na zo6ttym tle czcionka:
Arial Bold

23




Pojazd DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat

wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 44,
Karta napiséw i znakow - Z1/4
Tresc i Wys.
Poz. resc napisu Oznaczenie napisu lub znaku vs Norma Uwagi
lub symbol [mm]
| | | | | |
= | | | | |
|2 | | | | |
|7 | | | | |
K | | | |
| PN-EN 15877-1 czarny na kontrastowym tle lub biaty]
29 i Znak $rednicy kota 90/187 . na czarnym tle
max1000'mm (fig. 104) czcionka: Arial Standard, wys.25
| | | | | |
czarny na z6ttym tle lub biaty na
312) A B Tabela obciaieﬁ 50/ kontrastowym tle, czcionka: Arial
IS 20,5t)24,5t 2x100 Standard (zwezenie: 0,8);
60(czcionka), 2x100(ramka)
czarny na z6ttym tle lub biaty na
31 2) PKP C Tabel beiazer 50/ kontrastowym tle, czcionka: Arial
a 80 28 5t abela obcigzen 2x100 Standard (zwezenie: 0,8);
? 60(czcionka), 2x100(ramka)
32 Znaki kontrolne na kole szer. PN-K-02040-5 bialy pas na czarnym tle
bosym i obreczy 35 |p_7:1996 zewnetrznej ptaszczyzny kota co 90°,
czarny na z6ttym tle lub biaty na
7 L, PN-EN 15877-1 kontrastowym tle, czcionka: Arial
33 ’ Tabela obcigzert 60 (fig. 41b) Standard (zwezenie: 0,8);
60(czcionka
Uwaga:

1). DSN4, GOCZALKOW, ROGOZNICA - Tre$é opisu dostosowaé do lokalizacji zaktadu
posiadajgcego pojazd w zasobach.

2). Tres¢ opisu dostosowac do typu pojazdu.

3). W przypadku ograniczenia predkosci eksploatacyjnej (poz. 10) na pojezdzie umiesci¢ znak
z wartoscig okreslong w Swiadectwie sprawnos$ci technicznej pojazdu kolejowego. W
pozostatych przypadkach wpisa¢ maksymalng predko$¢ pojazdu wskazang przez
producenta a okreslong w dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR) pojazdu.

4) DOLWR - Oznaczenie przyktadowe. Docelowo wprowadzi¢ nazwe lub identyfikator zaktadu
wykonujacego przeglad okresowy.
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Pojazd
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wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 45.
Skrajnia taborowa Z2

Tyl wagonu

AN

==
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Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 46.
Protokot. Wazenie pojazdu Z3
Typ wobzka: Nr wézka:

Nazwa zaktadu naprawczego:

Odchytka
Nacisk kota, zestawu, maszyny [ kN ] naciskéw od Wzgledng ogchy’fka
. L naciskow
Sredniej [ kN ]
Strona lewa Strona prawa Zestawu Dopt:iazczal Rzec;ymst
Qu Q12 dQox dgo1
Przod 1
L
o 15%
X Q2 Q22 dQo2 S% Dqgoz
Tyt 2
Przod Qoz Tyt Qo2
Zestawy
Q
Maszyna

Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA

oN.Fs@)p4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 47.
Protokét. Pomiar parametrow hamulca Z4
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Hamulec pneumatyczny pomiar wg PN-K88177
Badania Zadane Rzeczywiste
Cisnienie w przewodzie zasilajgcym 0,85 MPa

Cisnienie max w cylindrze hamulcowym

0,3810,01 MPa

Cisnienie w przewodzie gtéwnym 0,5+0,05 MPa
Czas napetniania zbiornika sterujgcego i pomocniczego 0 — 150 — 210 s
0,48 MPa
Préba szczelnosci — po nagtym hamowaniu max spadek
o ) . . < 0,01 MPa
cisnienia w cylindrze hamulcowym w czasie 5 min.
Préba §zczeInQSC| — ubytek cisnienia w przewodzie gtéwnym <0,01 MPa
w czasie 10 min.
Czas napetniania cylindra hamulcowego potozenie G 18-30s
of ia
do 95% cisnienia maksymalnego polozenie P 2 3_5s
e : potozenie G 45-60s
Czas oprézniania cylindra hamulcowego
do ci$nienia 0,4 MPa polozenie P 2 15-20 s
Préba czutosci:
Spadek cisnienia w przewodzie gt. 0 0,06 MPaw ciggu 6 s |Hamowanie

wywota

Préba nieczutosci:
Spadek cisnienia w przewodzie gt. 0 0,03 MPa w ciggu 60 s
wywota

Nieczuto$¢ hamulca

Hamulec reczny

Liczba obrotéw hamulca recznego do zahamowania 9-13 obr.

Dopuszczalny ruch jatowy na korbie 2 obrotu

.Maksymalna sita na korbie P<50 N
Hamulec bezpieczenstwa

Sita potrzebna do zadziatania 300 N

D Nie dotyczy bez urzadzen przetaczajgcych "prézny — tadowny

2 Nie dotyczy bez urzadzen przetgczajgcych "G-P"

Automatyka bezpieczenstwa

Urzadzenia systemu ABP (czuwak, SHP, Radio-stop)

Zgodnie z protokdtem
badania systemu ABP

Uwagi:

Data i podpis:
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Protokoét. Jazda prébna — ciaggniona. Z5
Nazwa Zakfadu Typ: Nr maszyny:

W wyniku przeprowadzonych préb i badan wstepnych stwierdza sie, ze wagon 203V lub 203Vb
e Zostata naprawiona zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Systemu Utrzymania
o Kwalifikuje sie do przeprowadzenia prob ruchowych i wykonania jazdy probnej

2. Jazda odbywa sie w porze dziennej na trasie o
dtugosci minimum S = 50km

3. Jazda do stacji zwrotnej odbywa sie z
predkoscig V = 70%Vmax czyli dla
- wagonu 203V 56 km/h
- wagonu 203V(b) 70 km/h z jednym lub
dwoma postojami po 5 min w celu
skontrolowania maszyny.

Kontrola techniczna Data Jednostka naprawiajgca
Wymagane warunki jazdy probnej Warunki jazdy prébne;j
Data Godzina
1. Przyczepa jest przygotowana do jazdy w
skfadzie.
Temperatura Stan toru

Stacja poczatkowa Stacja zwrotna

Stacja koncowa Dtugosc¢ trasy

3. Sprawdzenie dziatania hamulca w czasie jazdy
(poprawne hamowanie i luzowanie )

Vinax t
Jazda do stacji koncowej odbywa sie z Vmax sy
czyli 80km/h bez postoju (ograniczenia
szybkosci mogg wynika¢ z mozliwosci linii).
Zadania jazdy prébnej Wynik jazdy prébnej
1. Ocena stanu tozysk tocznych zestawdw KOTOWYCH | L........uiiiiiiiiiiiiii e
(temp. nie wyzsza niz 40°C powyzej temperatury
otoczenia). 2 e
2. Sprawdzenie zawieszenia (ptynne ruchy,
poprawne utozenie; brak wezykowania ) TP U P U PPN

Uwagi i ocena koncowa jazdy probnej

1 Naprawiajgcy

2 Uzytkownik
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oN.Fs@)p4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
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Karta pomiarowa. Rama. Z6
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu: Nr pojazdu:
- a,
50}
0
) ' ——
\‘ F D l D fu I =
: — e — - —F
L E o e F
= e — =
)
[\ F -
-~ a:
e be—

Wymiar dopuszczalny w
L Nazwa Wymiar naprawie Wymiar Wymiar
P konstrukcyjny rzeczywisty graniczny
P5 P4
1 ai 7900 7900%19,
2 a 7900 7900%19,
3 b1 5000 50006
4 b2 5000 50006
5 S1 - 8
6 S2 - +8
r +1O0
D-D’ - <8
Uwagi: Data i podpis:
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Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vhb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 50.
Karta pomiarowa. Luzy poprzeczne i wzdtuzne. Z7
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu: Nr pojazdu:
>
X
Wymiar dopuszczalny
W naprawie Wymiar rzeczywisty
Lp Nazwa K V\/tymklar_ Wyr_mar
onstrukcyjny P P4 0s | os Il graniczny
L P L P
1 X
2 y
3 H
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vhb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 51.
Karta pomiarowa. Zawieszenie. Z8/1
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Sworzen resorowy
o
{ _______________ - (L, P—lewy, prawy)
Wymiar _ Wymiar rzeczywisty [mm]
2 dopuszczalny w S
5 5 5 . naprawie [mm] 5 .g. Zestawl Zestaw?2
Q =X E = >
e ES E C
S, > 5 E >N
D = [ = = L1 P1 Ls P3
S P5 P4 @
o L2 P2 La P4
0
d ®3055 B 34 @31,5 | @30

Wieszak podwéjny

(L, P —lewy, prawy)

Wymiar _ Wymiar rzeczywisty [mm]
2 dopuszczalny w E
5 ] 5 — naprawie [mm] 5 = Zestawl Zestaw?2
2 | 2 EZ
S| 28 & >N
N = @ = = L1 P1 Ls P3
o P5 P4 c
o L2 P2 La P4
I 288 288 295 303
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vhb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 52.
Karta pomiarowa. Zawieszenie. Z8/2
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Wieszak resorowy
/ ¢ 1 N
e ! Y
l ; i (L, P —lewy, prawy)
AN | A I
\ T—
1
= L
— Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
E dopuszczalny §
= ; )
5 s > wnaprawie | -= Zestawl Zestaw2
8 = 5 [mm] s
S ; ) =
> 4 = =
7 =3 <
= = L1 P1 Ls Ps
£ P5 P4 | 2
~ L2 P2 La P4
d @25 *05 @24 | @236 | @23
L 224 224 226 227
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vhb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 53.
Karta pomiarowa. Zawieszenie. Z8/3
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:

tacznik wieszaka resorowego

Fr 7| N
}% ‘i:g by e f/{\\\; (L, P—lewy, prawy)
R 7
Pi N
|I; I 4
Wymiar - Wymiar rzeczywisty [mm]
> dopuszczalny g
5| 8 5 — Wnaprawie | g _ Zestawl Zestaw?2
£| ESE [mm] o E
S| 25 E = E
n ; 2 0 L1 P1 Ls Ps
S P5 P4 | E
= L2 P2 La P4
lL | 30702545 315 32 32,5
L 60705 62 64 65
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vhb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 54.
Karta pomiarowa. Zawieszenie. Z8/4
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:

Kamyk resorowy

(L, P—lewy, prawy)

—_ Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
E dopuszczalny §
S — w naprawie | -2 Zestawl Zestaw2
8 = = [mm] gz
E Eg S
>, > X = £
) =3 s
= = L1 P1 Ls Ps
< P5 P4 g
~ L2 P2 La P4
d @36+0’8 ®36+0'8 40,5 41
g 8 8 4 35
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA
oN.Fs@)p4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 55.
Karta pomiarowa. Zawieszenie. Z8/5
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Resor
oF piora glownego _od porostolych pisr os crqpa /resory oS cropa
E":’F,‘_ Uwagi:
\ Ls
I ‘,E ' P | * Dla obcigzenia prébnego P=13633KG; 1,2 kolejne pomiary
3 4|
"”ld |||1 3
L
G
Symbol
y.m o L L1 h f* g a| a b1 C d b d1 s S1 | S2 | S3 Sa Ss Se er ez es
Wymiary [mm
Konstrukcyjny. | o | 1188* | 210* 102 15*3 16 | 20 | 50082457 | 17,505 | 36*1| - - - -
o 16,9
Dopuszezalny | & | 41gg:3 | 970+ | 80 93 15 15 | 18 48 19 | 38| 1,5 0,3 na gtebokosci do 30mm 2 3
przy naprawie
1
Resor 1 —
2
112
2 |Resor2 —{ 2
s 2| 2
> X
3 1| §
§ Resor 3 > e
>
=
1
Resor 4 [
2




Pojazd DOKUMENTACIJA SYSTEMU UTRZYMANIA
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vhb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 56.
Karta pomiarowa. Uktad hamulcowy. Z9/1
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Nakretka
a2
|
'-:l] M
Wymiar Wymiar dopuszczalny w . . . .
Symbol konstrukcyjny naprawie [mm] Wymla[rn?r;a]mlczny Wymlar[zricl:zywsty
[mm] P5 P4
d @30-0,13 929,5 629 ®28 7
d1 @30-0,13 29,5 @29 328.7
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vh DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 57.
Karta pomiarowa. Ukltad hamulcowy. Z9/2
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Wrzeciono
ol
-
e
oo
i
-
I{:I A — _
_.5} .-'—13 E
%
Wymiar Wymiar dopuszczalny w . . . .
Symbol konstrukcyjny naprawie [mm] Wymla[rré]r:]a]mlczny Wymlar[rr]fri(]:zywsty
[mm] P5 P4
a 632-0,16 @31,5 @31 ®30 7
al 632-0,16 31 ,5 31 @30.7
h 6 58 55 5,1
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

M@PL.F<@PP4 | wagon 203V Opracowat:

wagon 203Vb DOLKOM

Data: Numer: Str./ zat
20.10.2020 W1000-203V(b).01 58.

Karta pomiarowa. Ukltad hamulcowy. Z9/3
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Wieszak

/51 A-A

W N
-——\/“

SILAS SIS IS ISIS s
Q

235

X\

Wymiar Wymiar dopuszczalny w Wvmiar araniczn
Symbol | konstrukcyjny naprawie [mm] ymiar graniczny Wymiar rzeczywisty [mm]
[mm]
[mm] P5 P4
d a27 @27,5 228 28,2
a 0-1,7 0-1,7 0-1,7 0-1,7
b 0-1,1 0-1,1 0-1,1 0-1,1
Uwagi: Data i podpis:




DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Pojazd
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vh DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 59.
Karta pomiarowa. Ukltad hamulcowy. 29/4
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:

Obsada klocka hamulcowego

E G

N

U (L,P —lewy, prawy)
> Wymiar dopuszczalny Wymiar rzeczywisty [mm]
. S . Wymiar
5 © O — W naprawie [mm]
Lp. 2 € S € graniczny
> > & £ [mm] Zestaw | Wozek2
A = 2
5 P5 P4
Y4
1 dl @60+0,S @61 @62 @62,5
2 d2 0525405 26 28 29
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA
oN.Fs@)p4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat

wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 60.
Karta pomiarowa. Zestaw kotowy. Z10
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu: Nr pojazdu:
) . Wymiar Zestaw nr | Zestaw nr
Wielkosc Nominalny Dopuszczalny Kresowy b
L' p M ierzona [mm] w naprawje [mm] Strona Strona Strona Strona
[mm] Lewa Prawa Lewa Prawa /] m
Srednica toczna D (monolit) 950 940 ( B
1 . 1000 +*
Srednica toczna D (z obreczg)) 930 910
2 Rdznica s’rednic D <0,5 <0,8 1
w zestawie kotowym
3 Roznica s’rfednic kot tocznych miedzy <1 <3 10 Az
zestawami.
4 Grubo$¢ obreczy w 75 *2 >40 30 )
Uwagi:
5 Grubo$¢ wierica w (monolit) 50 +4 >25 20%* . Szeroko$¢ obreczy, wierica: b = 135 ,; mm
. * - zestaw nie byt przetaczany, przekroczenie jednego z parametréw lub chropowatos¢
6 \Wysokosé obrzeza Ow 28 £05 <32% 36 zarysu Ra>25mm kwalifikuje zarys kota do przetoczenia w celu uzyskania wymaganego

parametru Ra

. ** - rowek zuzycia musi by¢ w petni widoczny
7 Grubos¢ obrzeza Og 32,5703 228* 22 e Dopuszcza sie napawanie obreczy o grubosci w = 40 mm gdy: Og> 24 mm lub g-< 7,5 mm
. Znaki na kole bosym i obreczy nie moga by¢ przesuniete.

8 Suma OgL i Oge prawego i lewego kota 65 *1 >57* 50
Decyzja o zestawach:
9 Rozstaw kot A; 1360 *2 1360 2 1360 #3
10 Stromos¢ qr 10,8 02 >7,5% 6,5
11 Whytarcie miejscowe Op 0 <0,5* 1
12 Bicie. promit.eniowe <05 <05 05
powierzchni tocz. H
13 Bicie osiowe.po.wi‘erzchni <10 <10 1
wewnetrznej wierica G
(0] $¢ elekt ,
14 pornose eleKtryczna <0,01Q <0,050 0,10

zestawu kotowego

15 Badanie defektoskopowe osi (pozytywny/negatywny)




DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Pojazd
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vh DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 61.
Karta pomiarowa. Sprzeg srubowy Z11/1
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Hak ciegtowy typ A
T
4
L1
|
-
Wymiar [mm] a ai b c di d f Iy h I
Konstrukcyjny 77*1 | 5672 |120%%| 31*3 | 56*%° | ¢53%° | 41*2 | 40°% |60,x50,| 440
57,0x47,
_E g P5 77*1 | 5672 [120%%| 31*3 | 56*0° | $530° | 41*2 39,5 5X 441
SEE
2 s E
2 ; P4 73 60 116 28 59 51 47 38,5 56x47 443
a
Graniczny 71 61 115 27 60 50,5 48 37,5 55x46 445
> Hak
g = przedni
>
S E
Q Hak
o
tylny

Uwagi:

Data i podpis:




DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Pojazd
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 62.
Karta pomiarowa. Sprzeq srubowy Z11/2
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Hak ciegtowy typ B
.3z
<. _%._|. o
A
i "
|
L I
L |
Wymiar [mm] a ax b C d; d; f g h I
Konstrukcyjny 77*Y| 56°2 |120*?| 31*® | 56*%° | 80*%¥ | 41*2 |70"°,5|60,x50,| 530
© P5 771 56°%2 |120*2| 31*3 80,4 $53°9° 67 39,5 531,5 441
N o>
S5 C ;
a - P4 73 60 116 28 80,5 51 66 38,5 534 443
o
Graniczny 71 61 115 27 60 80,8 48 65 55x46 535
> Hak
7] dni
s przedni
S E
§ - Hak
e« tylny
Uwagi: Data i podpis:




DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Pojazd
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 63.
Karta pomiarowa. Sprzeq srubowy. Z11/3
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Nakretka sprzegu srubowego
. D=506 : T
}_02‘47.3 l1 i X
re 43,6 i! Il
Il
S ‘:‘;‘_‘j— 1'r
l
# i
h__i I
b a
Wymiar Wymiar dopuszczalny Wymiar Wymiary rzeczywiste
Lp. Symbol y w naprawie y y y y
konstrukcyjny P5 P4 graniczny 1 2 3 4
1 a 751 73,5 72 71
2 d 4505 43 39 38
3 b 3,34 3,0 2,8 2,6
Ciegto amortyzatora
!
--------- ||
S
) , \S/
Wymiar dopuszczalny w . .
Wymiar naprawie Wymiar Wymiary rzeczywiste
Lp. Symbol . .
konstrukcyjny graniczny
P5 P4 1 2
1 b 3,34 3,0 2.8 2,6
Uwagi: Data i podpis:




DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Pojazd
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vh DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 64.
Karta pomiarowa. Sprzeq srubowy. Z11/4
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Patak sprzegu srubowego
g;

Wymiar dopuszczalny w Wymi ist
Wymiar naprawie Wymiar ymiary rzeczywiste
Lp. | Symbol . .
konstrukcyjny graniczny
P5 P4 1 2
1 a 70+2 68 68 65
2 b 3215 30 29 28
3 d 47+05 48 48,5 49
4 e 19025 19 19 19,0
5 gi1xgz2 | 401x 3615 38,5 x 34 375x33 | 36,5x32
Uwagi: Data i podpis:




DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Pojazd
oN.Fs@)p4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 65.
Karta pomiarowa. Sprzeg srubowy. Z11/5
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:

tubka sprzegu srubowego

+
g1 370+
Wymiar dopuszczalny ) _
Wymiar W naprawie Wymiar Wymiary rzeczywiste

Lp. | Symbol konstrukcyjny P5 P4 graniczny 2 3 4

1 di 57+05 57+05 59 60

2 d2 47+05 47+05 49 50

3 01 25.0,25 25.025 21 20

4 02 23.0,25 23.0,25 19 18

5 ai 21025 21025 21 21

6 az 19,5.0,25 19,5.0,25 19 19
Uwagi: Data i podpis:




DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Pojazd
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vhb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 66.
Karta pomiarowa. Sprzeq srubowy. Z11/6
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Widtak
d1
[y
=
: Wymiar dopuszczalny w . .
Wymiar . . Wymiary rzeczywiste
Lp. |Symbol | konstruk naprawie Wymiar
cyiny graniczny
P5 P4 1 2
1 c 72 73,5 75 77
2 di @80+0.19 @81 @82 @83
3 d2 @60 @59 58 @57
4 ds 42 @41 40 @39
Sprzegto tubkowe
; Wymiar dopuszczalny w . .
Wymiar . . Wymiary rzeczywiste
Lp. | Symbol | konstruk naprawie Wymiar
cyiny graniczny
P5 P4 1 2
1 l1 53+0,5 54 54,5 55
2 l2 82+0,2 84 83 85
3 ad 39-0,5 38 37,5 37
4 a 541 4 1 0,5
Uwagi: Data i podpis:




DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Pojazd
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 67.
Karta pomiarowa. Sprzeq srubowy. Z11/7

Sworzen ciegta |

| —
i

Wymiar dopuszczalny w Wymiary rzeczvwiste
Wymiar naprawie Wymiar y y y
Lp. Symbol . .
konstrukcyjny graniczny
P5 P4 1 2
1 @d 280 @79 o78 @775
Sworzen ciegta
g
i o
2 -
Wymiar dopuszczalny w . .
Wymiar naprawie Wymiar Wymiary rzeczywiste
Lp. Symbol . )
konstrukcyjny graniczny
P5 P4 1 2
L @d @55.05 @ 53,5 @52 @50
3 b 10 8,5 7 6
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vh DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 68.
Karta pomiarowa. Zderzak. Z12
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
e 6207 mm I
! |
T ] i
| © !
T
in T E
yyy. T rrys [l I .rfr--.!
[./ . “-l f.‘f ‘I (™ L . T
WL \ Lo P N L, e CRE B -’ |
o) ;
.[

R 1 L C1B ﬁ ai
¥ i - .
A i i |
A tr’ E r - _--‘_ Ty 3
|
|
|
| N o——
(np. PL— Przdd strona lewa,
T — Tyt strona lewa)
L Wymiar Wymiar dopuszczalny Wymiar Wymiar rzeczywisty
Symbol | konstrukcyjny w naprawie [mm] graniczny [mm]
P [mm] P5 P4 [mm] PL Pp TL Tp
1 D1 202+12 202+12 204,5 205
2 D2 20112 20112 198,5 198
3 Ds 19105 19105 189,5 189
4 D4 214+12 214+12 216,5 217
5 c 3208 3208 30,5 30
6 e 25,5015 25,5015 27 27,5
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA
Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vh DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 69.
Protokét. Pomiar urzadzen ciegtowo zderzakowych. Z13
Nazwa zakfadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
-
™ a b
Sprawdzany Wartosé Wartos¢ zmierzona [mm]
parametr dopuszczalna [mm] Przod Tyt
1050*1%5 mm, Hi Ho Hs Ha
Wysokos¢ osi dla przetoczonych
zderzakéw od zestawow warto$c
glowki szyny H | 1012'°5-
AHi.» AHsz.4
< | Rdznica wysokosci AHi2; AHs4< 15
g | osi zderzakéw od A max
& |gtowkiszyny AH | AHi3; AHi4; <20
N AHz3; AHz4; < 20
Rozstawosi S |1750%2 S1 S2
zderzakow  S/2 875*
Zuzycie tarczy dla P5: 2 mm = €2 == =
zderzakowej e |dlaP4: 4 mm
. =310 + 340 ai-2 as-4
< Odlegtosé haka od |2
w _ +5
£ |zderzaka  aib |&TP =620 "0mm
N O (dtugos¢ zderzaka)
20 Lim L Lo L
EU_J‘ DngOéé sprzegu L min— 750%10 1 min. 1 max. 2 min. 2 max.
) o L L max— 986+10-5

Ocena:

Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA
DN F<@)p4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vh DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 70.
Karta pomiarowa. Maznice. Z14
Nazwa zakfadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:

e (np. P, — prawa
c E Al strona - przéd)

3=
oo
+ 1
[an]
-+
(]

AN SIS ////’///////’}/7

c
w —
N\ |
i Wymiar rzeczywisty [mm
Wymiar Wymiar Wymiar y ywisty [mm]
. dopuszczalny . - z
Symbol | konstrukcyjny . graniczny Waozek1 Wozek2
w naprawie
[mm] [mm]
[mm] Le/ Lt Pe/ Pt Le/ Lt Pe/ Pt
b 265.0,3 262 261
c 65+2 62,5 61
Uwagi:

Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA

Mo .F<@hp4 | wagon 203V Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
wagon 203Vh DOLKOM 20.10.2020 W1000-203V(b).01 71.
Karta pomiarowa. tozyska toczne. Z15
Nazwa zaktadu: Typ pojazdu: Nr pojazdu:
KWALIFIKACJA tOZYSK NJ+NJP 120X240X80
Kwalifikacja pierscieni zewnetrznych. )
Do dalszej eksploatacji kwalifikujg sie pierscienie: Uwagi:
e zkorozja przylgowa w postaci ciemnych plam nie przekraczajace %
powierzchni zewnetrznej.
ez ciemnymi plamami bez ubytkéw rozrzucone na biezniach
e ze skaleczeniami i wgniotami na niepracujacych powierzchniach do
gtebokosci 0,2mm
Kwalifikacja pierscieni wewnetrznych.
e pierScienie wewnetrzne osadzone na czopie, ktére nie wykazujg $ladow
przesuniecia lub obluzowania oraz peknie¢, odpryskéw czy ztuszczen
powierzchni nie nalezy zdejmowac
Kwalifikacja pierscieni bocznych.
Do dalszej eksploatacji kwalifikujg sie pierscienie, gdy:
e érednica wewnetrzna miesci sie w ©120%%1%0, 14,
e okaleczenia, wgniecenia lub wzery korozyjne nie przekraczajg 0,2mm
e nie wykazujg skutkow przegrzania a twardo$¢ wynosi 60+64 HRC
Kwalifikacja koszyczka, wateczkdw i nitdw.
Dyskwalifikacja tozysk do dalszej pracy nastepuje na skutek:
e uszkodzenia koszykéw w postaci nadmiernego wytarcia gniazd wateczkow,
peknie¢ lub odpryskéw ostabiajacych koszyczek
e uszkodzenia wateczkdw w postaci peknieé, tuszczenia materiatu lub
nawalcowania obcego materiatu,
e wzerdéw korozyjnych
e uszkodzonych nitow
Luz poprzeczny [mm] Luz wzdiuzny w
Wymiar parze [mm] Data i podpis:
NJ NJP NJ+NJP
Konstrukcyjny [mm] 0,120+0,160 0,5+1,5
Dopuszcz. w naprawie [mm] 0,120+0,184 0,5+1,725
Strona
lewa
__ | Zestaw
g przedni Strona
:> prawa
2
g Strona
@ lewa
o Zestaw
tylny Strona
prawa
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Karta smarowania.

Z16

_.__
e ! 1 |

5 3 1 2 10 56,8 7
. < Zakres stosowania
o . oleju/smaru S
L.p. | Miejsce stosowania c Q
N E
[&]
gatunek rodzaj| g P1 | P2/P3| PA4/P5
-1- -2- -3- -4- -5- -6- | -7- -8-
Smar grafitowy —
1 Resor Greaser? Grafi\;vy Sm 1kpl U W
2 Zawieszenie resoru CSw-1 Sm 1kpl W
tozyska toczne w maznicach Shell GadusRail S3
3. EUFR(EUDB Sm 8 T W
Nastawiacz klockow o AO TWT
4 hamulcowych, zmieniacz » Sm 1kpl - U w
; . »,Nawtochem
przekfadni, cylinder hamulcowy.
tozyska wrzeciona, nakretka i
5 przekfadnia hamulca postojowego, CSw-1 Sm 1kpl U U
kurki kohcowe hamulcowe
6 Sprzeg Srubowy Pm30/50-0-020 0] 2 U U
Powierzchnie cierne tulei i pochwy
7 zderzaka - zderzaki gumowe lub CSw-1 Sm 4 U U
pierscieniowe.
8 Sworznie | prowadn|k| haka CSW-1 lub Kalton EP-2| Sm 2 U U w
aparatu pociggowego
Potgczenie sworzniowe
wieszakow, trojkatéw hamulcowych,
dzwigni ciegiet hamulca
9 pneumatycznego, prowadnice CSw-1 Sm 1kpl U U W
dzwigni przycylindrowych, tozyska i
segmenty zebate tablic
przestawczych.
10 Mechanizm wytadowczy Pm30/50-0-020 0] 2 U U W

O — olej, Sm — smar, W — wymieni¢, U - uzupetnic
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Protoko6t badanie rezystancji uziemienia

Z17

Nazwa Zaktadu:

Typ:

Nr wagonu:

Uwaga:

700

Opor elektryczny miedzy czesciami metalowymi i szyng nie powinien przekroczy¢ 0,15Q (wartosc ta
powinna by¢ mierzona pragdem statym o natezeniu 50A przy napieciu<50V

Nadwozie musi by¢ potgczone z podwoziem, co najmniej przez jeden zestaw kotowy np. do korpusu
maznicy. Potaczenie z masg moze by¢ wykonane z przewodow gotych lub izolowanych, wykonane z
materiatu gietkiego nie podlegajacego korozji. Przewody musza by¢ dobrze widoczne i tak utozone
aby nie byto mozliwosci uszkodzenia mechanicznego, ponadto powinny mie¢ przekréj=235mm?2,

Przewod gietki o przekroju 35mm? z drutu miedzianego ocynkowanego w ptaszczu ostonowym z
koncéwka kabla miedziang, ocynkowana

Uwagi sprawdzajgcego:

Data i podpis
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Protokot badan wstepnych Z18

Warunkiem dopuszczenia wagonu do jazdy probnej jest przeprowadzenie z wynikiem pozytywnym
ponizszych czynnosci sprawdzajgcych.

1) Ocene okresli¢ wyrazeniem: pozytywna, negatywna

Lp. Wyszczegolnienie czynnosci sprawdzajgcych Wynik i uwagi "

Sprawdzenie dokumentaciji naprawczej,
wystawionej przez wykonawce naprawy z
wymaganiami dokumentacji systemu
utrzymania wagonu.

Ogodlne sprawdzenie kompletnosci i

> prawidtowosci montazu wagonu. Poprawnosé
zabezpieczania zdejmowanych podzespotéw.
Brak wyciekéw powietrza.

3 Przeprowadzenie prob postojowych dziatania
uktadu hamulcowego.

. . Wagon-typ / numer fabr.
Nazwisko Podpis gon-uyp

Odbiorca

Decyzja

KJ wykonawcy
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Protokét badania sprawnosci technicznej dla P2*/P3 (niepotrzebne skresli) Z19
POJAZD KOLEJOWY
typ nr fabryczny Produc,
Data rozpoczeczie badania ..............cccooiiiiiiiin.. Data zakornczenia badania ...............c.ccccooenl.
ZESTAWY KOLOWE (zarys w mm)
str lewa w Ow Oq ar A w Ow Oq Or str prawa
zest. 1
zest. 2
zest 3
zest 4
Stan Stan
powierzchni maznic
URZADZENIA CIEGLOWE | ZDERZAKOWE
Wysokosé Réznica i Rozstaw
Lewego Prawego o R&znica max .
zderzaka WYSOKoSCi zderzakow
Przéd maszyny
Tyt maszyny
Stan urzadzen
ciegtowych
HAMULCE
M|ejsc_e pomiaru w | Cisnienie I\/_I{:lx_spgdek Czas napetnienia Sprzeg hamulcowy B
uktadzie max cisnienia po Stan gumy data waznosci
Przewdd gtéwny 5 min zbiornika
Cylindy hamulcowe 10 min Do 0,36
Przektadnia Uktad
Mechaniczna* Pneumatyczny*

PRZYGOTOWANIE DO TRANSPORTU*

Zabezp. zesp. Sygnalizacja Napisy
roboczych od$wietlenia
Skrajnia Konserwacja Przeglady
naprawy
OCENA (Uwagi)*
Badanie 1 Badanie 2 (po usunieciu usterek)
Data i Podpis Data i Podpis

- dla poziomu P3 wypetni¢ wszystkie rubryki
- dla poziomu P2 wypetnié rubryki zaznaczone*




DOLKONM

Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA

wagon 203V Opracowat: | Data:
wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020

Numer:
W1000-203V(b).01

Str./ zat
76.

Instrukcja sprawdzania stanu technicznego

Uktad pneumatyczny i hamulcowy.

sprawdzi¢ uktad na obecno$¢ nieszczelnosci i ubytkdw powietrza z ukfadu oraz uszkodzen

mechanicznych;

sprawdzi¢ zawor bezpieczenstwa zabezpieczajacy przed wzrostem cisnienia w zbiornikach gtownych.
Powinien byc¢ fabrycznie wyregulowany na cisnienie otwarcia wynoszace - 0,9 MPa, a zamknigecia na

0,78 MPa.

sprawdzi¢ dziatanie stacjonarne uktadu hamulcowego zgodnie z zasadami podanymi w normie PN-K-
88177:1998 (ze zmiang Az1 z 2002r.) Tabor kolejowy. Wymagania i metody badan,
sprawdzi¢ dziatanie hamulcow w czasie jazdy, sprawdzi¢ droge hamowania pojazdu.
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Instrukcja regulacji, demontazu i montazu

Instrukcja regulacji hamulca

Nalezy sprawdza¢ stan wstawek hamulcowych i regulowaé odlegto$¢ wstawek hamulcowych od

powierzchni tocznej kofa.

Przy zahamowaniu wszystkie wstawki hamulcowe winny by¢ docisniete do powierzchni tocznych kot, a
przy odhamowaniu odstawaé od powierzchni két.

Regulacja hamulca:
1. Odkreci¢ nakretke kontrujgcy .

2. Kreci¢ nakretkg napinajgcga do uzyskania odpowiednich luzéw miedzy kotem a wstawkami

hamulcowymi.
3. Dokreci¢ nakretke kontrujgca.

Wymiana sprzegu srubowego.
- Zawiesi¢ patgk 2 na wieszaku 1.

- Wybic¢ zawleczke 4 i zdjg¢ podktadke 5.

- Wyjaé sworzen 3 zdejmujac jednoczesnie tubki sprzegu 6.

- Zdjg¢ patak 2 z wieszaka 1 i odtozy¢ sprzeg.

- Oczysci¢ elementy ztgczne 3,5.

- Sprawdzi¢ zuzycie otworu haka i sworznia wg karty 61| |

dopuszczalnych zuzy¢.

- Nasmarowac powierzchnie elementéw wspétpracujgcych

(sworzen 3) cienkg warstwg smaru statego.

Montowac sprzeg srubowy, wykonujac czynnosci w odwrotnej

kolejnosci.

Wymiana haka ciegtowego.

-

SN

N

Zdemontowac
sprzeg. Wyja¢ zawleczke poz.8. Odgig¢ podktadke
odginang 9. Odkreci¢ $ruby poz. 10. Zdemontowaé
prowadzenie haka: odkreci¢ nakretki poz.12,
zdjg¢ podktadki poz.13 i wyjg¢ Sruby poz.11.
WymieniC ptyte cierng — 2: odkreci¢ nakretki — 4,
zdjg¢ podktadki — 5 i wyjaé sruby —3. Wyjaé hak
ciegtowy poz.1.
Montowac¢ hak ciegtowy, wykonujac czynnosci
w odwrotnej kolejnosci do demontazu.
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Wymiana zbiornika powietrza.

- Odkreci¢ nakretke ztgczng i zsung¢ na przewdd.

- Zabezpieczyc¢ zbiornik przed upadkiem (urzgdzenie
podpierajgce).

- Odkreci¢ nakretki poz.3, zdjg¢ podktadki poz.4 i zdjgé opaski
poz.1.

- Odjg¢ zbiornik poz.5.

- Sprawdzi¢ opaski, podkfadki gumowe poz.2, czesci ztgczne,
gwinty.

- Zamontowac zbiornik wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci do demontazu.

Demontaz klockéw hamulcowych

- Zdemontowaé zawleczki i podktadki poz.1, 2, 3, 4
- Wyjac sworzen poz.3,

- Wyja¢ tuleje dystansowg

- Sciggnaé obsade klocka poz.7

Wymiana amortyzatora urzadzenia ciegtowego.

Wyjac€ zawleczke.l

Odgig¢ podktadke odginang.2

Odkreci¢ sruby i odjg¢ podktadke odginana i zabezpieczajgcg oraz sworzen.3,4,5
Wysung¢ hak z ciegta.6

Podeprzec i zabezpieczy¢ przed upadkiem podpore amortyzatora.7,8

Wyjaé zawleczki, odkreci¢ nakretki koronowe i zdjg¢ podktadki.14,9,10

Opusci¢ podpore amortyzatora i wysungé spod wagonu.7,8

Wyijaé Srubki z podktadkami.11,12

Zdja¢ podktadki regulacyjne i podpory.13

Montowaé amortyzator z podporg wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci do demontazu.

miejsce podparcia
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W procesie utrzymania eksploatacyjnego pojazdu kolejowego nalezy stosowac nastepujace

Wykaz urzadzen i narzedzi specjalistycznych

narzedzia i przyrzady:

Suwmiarka.

1
2. Wzorniki zarysu profilu tocznego két - UIC 500.
3.  Manometr cisnieniowy o zakresie (0+10) bar z przytgczami.

4. Smarownica.

5. Komplet kluczy.

W procesie naprawy pojazdu kolejowego niezbedne sg nastepujace urzgdzenia, przyrzady i

narzedzia:

Smarownice.

Sciggacze.

©CoOoNOoGkWDNE

=
o

Urzgdzenia myjace.
Urzadzenia dzwigowe.

Urzadzenia spawalnicze.
. Stanowiska specjalistyczne:

Narzedzia jak w procesie utrzymania eksploatacyjnego pojazdu.
Przyrzad do pomiaru zarysu.
Przyrzad do pomiaru Srednicy kofa,

Przyrzad do pomiaru rozstawu kot na osi , zakres (1350+1370) mm.

- stanowisko do naprawy zestawéw kotowych
- stanowisko do naprawy zderzakow.
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Zestawienie parametrow mierzonych w procesie przegladu lub naprawy

UKLAD & A OPIS METOD
Lp. KONSTRUKCYJNY PARAMETR WARTOSC POMIAROWYCH
1. Uktad hamulcowy Hamulec postojowy Min 167 Nm Stanowisko pomiarowe

(moment obrotowy)

2. Zarys profilu tocznego Zgodny z UIC 510-2 Wzornik zarysu UIC28
Suwmiarka do

3. . Srednica toczna Min 355 mm ,
Kofa jezdne zestawow kotowych
4, Opornos¢ elekiryczna Max 0,01 Ohm Miernik elektryczny
zestawu
. Poziom natezenia dzwieku ] N .
5. Syreny kolejowe w odleglosci 5m 120+-125dB Miernik poziomu hatasu
6.

Predkosciomierz,
Stoper

7. Uktad napedu jazdy Predkos¢ max maszyny 30 km/h

Metody pomiarowe.

Narzedzia pomiarowe podzielono na dwie grupy: wzorce miar i przyrzagdy pomiarowe. Do wzorcow
miar zalicza sie wszystkie narzedzia pomiarowe, ktore odtwarzajg jedng lub wiele znanych wartoéci danej
wielko$ci, np. przymiary, odwazniki, menzury.

W przeciwiehstwie do wzorcow miar przyrzady pomiarowe sg wyposazone w przetworniki, ktore
spetniajg rézne funkcje, np. przetwarzanie jednej wielkosci w inng, powiekszanie doktadnosci odczytania.

Przymiar, uzytkowy wzorzec miary w postaci preta, listwy, tadmy lub paska z naniesiong podziatkg
kreskowg, stuzgcy do bezposredniego pomiaru diugosci lub kgtéw.

Przymiar kreskowy. Do pomiaréw mniej doktadnych uzywa sie przymiaru kreskowego z podziatkg
milimetrowa. Niektdre przymiary majg rowniez podziatke co pdl milimetra. Do pomiaru wiekszych dtugosci
uzywa sie przymiaru tasmowego.

Szczelinomierz stuzy do okreslenia wymiaru szczelin lub luzéw miedzy sagsiadujgcymi
powierzchniami. Sktada sie z kompletu ptytek, kazda o innej grubosci, osadzonych obrotowo jednym
koncem. w oprawie. Szczelinomierze sktadajg sie z 11, 14 lub 20 ptytek. Sposdb dokonywania pomiaréw
jest nastepujacy: jezeli np. ptytka 0,2 tatwo wchodzi w szczeline tak, ze wyczuwa sie jeszcze luz, a ptytka
0,3 nie wchodzi wcale, to grubo$¢ szczeliny przyjmuje sie jako wartos¢ srednig.

Suwmiarkg nazywa sie przyrzad pomiarowy z noniuszem, przystosowany do pomiaru wymiarow
zewnetrznych i wewnetrznych, a gdy ma wsuwke gtebokosciomierza - rowniez do pomiaru gtebokosci.
Suwmiarkg mozna dokona¢ pomiaru zwykle z doktadnos$cig do 0,1 mm.

Suwmiarka uniwersalna sktada sie z prowadnicy stalowej z podziatkg milimetrowa, zakonczonej
dwiema szczekami nieruchomymi. Po prowadnicy przesuwa sie suwak majgcy dwie szczeki przesuwne
(dolng dluzszag
i gorng krétszg), odpowiadajgce szczekom statym. Na suwaku znajduje sie specjalna podziatka dtugosci
9 mm, zwana noniuszem, skfadajgca sie z 10 rownych czesci; dziatka noniusza jest réwna 9/10, tj. 0,9
mm. Suwak jest wyposazony w dzwignie zacisku. Za pomocg ktorej ustala sie potozenie suwaka.
Suwmiarka warsztatowa jest wyposazona w wysuwke gtebokosciomierza do pomiaru gtebokosci.

Oprocz suwmiarek o doktadnosci pomiaru 0,1 mm niekiedy uzywa sie suwmiarek o doktadnosci
pomiaru 0,5 mm i 0,02 mm. Te dwie ostatnie suwmiarki roznig sie nacieciami noniusza.

Mikrometr zewnetrzny jest przeznaczony do pomiaru dtugosci, grubosci i srednicy z doktadnoscig do
0,01 mm. Skfada sie on z kabtgka, ktérego jeden koniec jest zakonczony kowadetkiem, a drugi nieruchomag
tulejg
z podziatkg wzdtuzng i obrotowym bebnem, z podziatkg poprzeczng. Poza tym mikrometr jest wyposazony
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we wrzeciono, zacisk ustalajgcy i pokretto sprzegta ciernego. Wrzeciono ma naciety gwint o skoku 0,5
mm i jest wkrecone w nakretke zamocowang wewnatrz nieruchomej tulei z podziatkg wzdtuzng. Aby
dokonaC witasciwego pomiaru i unikng¢ uszkodzenia gwintu, przez zbyt mocne docisniecie czota
wrzeciona do powierzchni mierzonego przedmiotu, mikrometr jest wyposazony w sprzegto cierne z
pokrettem. Nieruchoma tuleja z podziatkg jest wyposazona w kreske wskaznikowg wzdtuzng, nad ktoérg
jest naniesiona podziatka milimetrowa. Pod kreskg wskaznikowag sg naniesione kreski, ktore dzielg na
potowy podziatke milimetrowg (gérng). Na powierzchni bebna jest nacieta podziatka obrotowa poprzeczna
dzielgcg obwdéd bebna na 50 réwnych czesci. Skok sruby mikrometrycznej (gwintu wrzeciona) wynosi 0,5
mm. Petny obrét bebna powoduje przesuniecie wrzeciona o 0,5 mm.

Wartos¢ mierzonej wielkosci okresla sie najpierw odczytujgc na podziatce wzdtuznej liczbe petnych
milimetrow i potéwek milimetréw odstonietych przez brzeg bebna, a nastepnie odczytuje sie setne czesci
milimetra na podziatce bebna patrzac, ktéra dziatka na obwodzie bebna odpowiada wzdtuznej kresce
wskaznikowej tulei.

Srednicéwka mikrometryczna jest to przyrzad mierniczy przeznaczony do mierzenia wymiaréw
wewnetrznych w miejscach oddalonych od krawedzi wgtebienia lub otworu. Rozréznia sie srednicowki
mikrometryczne
z przediuzaczami i bez przedtuzaczy. Srednicéwki mikrometryczne stanowig bardzo istotne uzupetnienie
mikrometrow wewnetrznych w zakresie wymiaréw wiekszych budowa i zastosowanie niz 50 mm.

Gtebokosciomierz stuzy do pomiaréw gtebokosci otworéw nieprzelotowych, zagtebieh lub uskokow.
Elementem pomiarowym tego gtebokosciomierza jest Sruba mikrometryczna. Umozliwia on dokonywanie
pomiaréw z doktadnoscig 0,01 mm.

Gtebokosciomierze mikrometryczne mogg by¢ z przedtuzaczami wymiennymi lub bez przediuzaczy.
Najczesciej stosowane zakresy pomiarowe wynoszg 0-100 mm, a wartosc¢ dziatki elementarnej, podobnie
jak
w mikrometrze, wynosi 0,01 mm.

Katowniki sg to wzorniki stuzgce do sprawdzania kata prostego. Sprawdzajgc kat prosty zewnetrzny

katownik przyktada sie wewnetrznymi bokami ramion do obrabianych ptaszczyzn przedmiotu prostopadle
do krawedzi przedmiotu i obserwuje szczeling Swietlng.

Katomierze sg to narzedzia pomiarowe przeznaczone do bezposredniego pomiaru wymiarow
katowych. W technice pomiarow warsztatowych spotyka sie katomierze zwykte i uniwersalne. Kgtomierz
zwykly ma wartos¢ dziatki wynoszacg 1°. Jezeli jednak dokonujgcy pomiaru ma odpowiednig wprawe
moze odczytaé wynik z doktadnoscig do ok. 20 minut.

Katomierzami uniwersalnymi mozna mierzy¢ katy z doktadnoscig do +10 lub +5 minut. Kagtomierz
uniwersalny ma dwie wspotsrodkowe na osi osadzone podzielnie. Podzielnia gtdbwna ma podziatke w
stopniach. Noniusz katowy znajduje sie na podzielni mniejszej, ktéra moze sie obraca¢ wokét osi.
Mniejsza tarcza jest potgczona sztywno ramieniem z linijkg ze Scietymi korncami. Linijka po zluzowaniu
zacisku moze byc¢ przesuwana
i unieruchamiana zaciskiem w dowolnym miejscu.

Podzielnia gtéwna jest stanowi cato$¢ z korpusem i jest podzielna na cztery tuki po 90° kazdy, dziatka
odpowiada 1°. Luk noniusza jest podzielony na dwanascie dziatek.

Pomiar ostoi i wozkow odbywa sie na specjalistycznych wypoziomowanych ptytach pomiarowych za
pomoca narzedzi uniwersalnych, jak: liniaty, katowniki, cyrkle oraz za pomocg specjalnych narzedzi
pomiarowych
i przyrzadow pomiarowych jak sprawdziany réznicowe, szablony itp. Sprawdzenie wymiaréw mozna
réwniez wykonac¢ na specjalnym zmechanizowanym stanowisku pomiarowym.

Oprocz narzedzi pomiarowych uniwersalnych stosuje sie¢ narzedzia kontrolno-pomiarowe
specjalne oraz specyficzne dla pojazdéw kolejowych metody pomiarowe.
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SUWMIARKA DO POMIARU ZARYSU OBRECZY

Suwmiarka przeznaczona jest do pomiaru wymiaréw
charakterystyk zarysu zewnetrznego kot jezdnych. Przyrzagdem
tym mozna zmierzy¢ nastepujace wielkosSci:

wysokosci obrzeza Ow,

grubosci obrzeza Og,

pochylenia boku obrzeza gR,

grubosci obreczy.

Suwmiarka jest przyrzadem noniuszowym wykonanym ze stali
nierdzewnej.

PRZYRZAD NONIUSZOWY DO POMIARU SREDNICY
OKREGU TOCZNEGO ZESTAWOW KOLOWYCH

Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru srednicy okregu tocznego
két zestawdw kotowych. W sktad przyrzgdu wchodzi sprawdzian
przeznaczony do kontroli poprawnosci wskazan.

PRZYRZAD DO POMIARU ROZSTAWU KOL ZESTAWOW
KOLOWYCH

Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru rozstawu pfaszczyzn
wewnetrznych kot zestawu kotowego. Umozliwia pomiar 10 mm na
zewnatrz okregu tocznego. Jest przyrzadem noniuszowym
wykonanym ze stali konstrukcyjnej zabezpieczonej farbg przed
korozja.

PRZYRZAD DO POMIARU PLASKICH MIEJSC

Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru ptaskich miejsc i nalepdéw
na okregu tocznym zestawu kotowego.

PRZYRZAD NONIUSZOWY DO POMIARU ODLEGLOSCI OSI
ZDERZAKA OD GLOWKI SZYNY

Przyrzad przeznaczony jest do pomiaru odlegtosci osi
zamontowanego zderzaka od gtowki szyny.

PRZYRZAD DO POMIARU ODLEGLOSCI OSI ZDERZAKOW

Przyrzad pomiarowy jest przeznaczony do pomiaru odlegtosci osi
dwoch zderzakéow Potozenie przyrzadu podczas pomiaru jest
pokazane na rysunku.
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KLIN POMIAROWY

Klin pomiarowym jest przeznaczony do pomiaru szczelin oraz
luzéw. Przeznaczony jest do pomiaru luzu przy elementach slizgu
bocznego.

SZCZELINOMIERZ Z KLINEM POMIAROWYM

Szczelinomierz z klinem pomiarowym jest przeznaczony do
pomiaru wszelkich szczelin i luzéw.

PRZYRZAD DO POMIARU ODLEGLOSCI PLASZCZYZNY
WEWNETRZNEJ KOLA OD CZOPA OSI

Przyrzad pomiarowy jest przeznaczony do okreslania
prawidtowego potozenia kota na osi.

SPRAWDZIAN ROZNICOWY ZUZYCIA PALAKA SPRZEGLA
$RUBOWEGO

Przyrzad stuzy do sprawdzania zuzycia patgka sprzegu
Srubowego.

SPRAWDZIAN ROZNICOWY ZUZYCIA HAKA CIEGLOWEGO

Przyrzad stuzy do ustalania zuzycia haka ciegtowego.

PRZYRZAD DO POMIARU USTAWIENIA GNIAZDA CZOPA
SKRETU

Przyrzad stuzy do pomiaru ustawienia gniazda czopa skretu.
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PRZYRZAD DO POMIARU ZUZYCIA GNIAZDA CZOPA
SKRETU

Przyrzad stuzy do pomiaru zuzycia gniazda skretu.

SPRAWDZIAN SUWMIARKI

Sprawdzian suwmiarki przeznaczony jest do kontroli wskazan
suwmiarki MAS-40/01-1 oraz MAS-40/01-1/T

Dane techniczne:

e wymiar Ow 22 mm,
e wymiar Og 30 mm,
e wymiar gR 10 mm,
e masa 0,1 kg.

SPRAWDZIAN WYMIARU Qr

Zastosowanie sprawdzianu pozwala na proste i bezposrednie
sprawdzenie wymiaru granicznego qR pochylenia obrzeza zarysu
zewnetrznego, typu 28AC i 32AC obreczy kot bezobreczowych
wszystkich odmian zestawdw kotowych.

Dane techniczne sprawdzianu:

. wymiar graniczny gR 6,5 mm

. masa sprawdzianu 0,04 kg

PRZYRZAD DO POMIARU ZUZYCIA TARCZY ZDERZAKA

Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru zuzycia tarcz
zderzakowych wypuktych o promieniu krzywizny Ru = 1500 mm:

e okragtych,
o Scietych,
e prostokatnych.

PRZECIWSPRAWDZIAN PRI WZORZEC MWR

Przeciwsprawdzian roboczy PR przeznaczony jest do
sprawdzania sprawdzianu roboczego SR. Wzorzec MWR
przeznaczony jest do sprawdzania sprawdzianu kontrolnego SK.



javascript:popup('550','413','popup.php?plik=img/694511d5_large.jpg','c','c','no')
javascript:popup('550','413','popup.php?plik=img/5e60c69f_large.jpg','c','c','no')
javascript:popup('550','413','popup.php?plik=img/e579f317_large.jpg','c','c','no')

DOLKONM

Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA

wagon 203V Opracowat: | Data:
wagon 203Vb DOLKOM 20.10.2020

Numer:
W1000-203V(b).01

Str./ zat
85.

MIEISCE
FOANN AND K

PLASZCZYZN § R REET ia
AYILL
LU AT P
;‘ ..‘-i 2

i

Przeciwsprawdzian roboczy PR przeznaczony jest do
sprawdzania sprawdzianu SR. Wzorzec MWR przeznaczony jest
do sprawdzania sprawdzianu kontrolnego SK.

PRZECIWSPRAWDZIAN PR | WZORZEC MWR ZWEZONY

SPRAWDZIAN ROBOCZY SK | SPRAWDZIAN KONTROLNY
KOL BEZOBRECZOWYCH UIC

Sprawdzian roboczy przeznaczony jest do sprawdzania zaryséw
zewnetrznych obreczy i kot
. 13715+A1:2011. Sprawdzian kontrolny przeznaczony jest do
| sprawdzania przeciwsprawdzianu roboczego.

bezobreczowych wg PN-EN
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Wykaz testow wykonywanych w trakcie utrzymania
Z'\;: Opis PL | P2 | P3| P4 | P5 | wr
1 Karta napiséw i znakoéw. X X
2 Skrajnia taborowa. X X
3 Protokot. Wazenie pojazdu. X X
4 Protokot. Pomiar parametréow hamulca. X X
5 Protokot. Jazda prébna. X X
6 Karta pomiarowa. Rama. X X
7 Karta pomiarowa. Luzy poprzeczne i wzdtuzne. X X
8 Karta pomiarowa. Zawieszenie X X
9 Karta pomiarowa. Uktad hamulcowy. X X
10 | Karta pomiarowa. Zestaw kotowy. X X
11 | Karta pomiarowa. Sprzeg Srubowy. X X
12 | Karta pomiarowa. Zderzak. X X
13 | Protokot. Pomiar urzgdzeh ciegtowo zderzakowych. X X
14 | Karta pomiarowa. Maznice. X X
15 | Karta pomiarowa. tozyska toczne. X X
16 | Karta smarowania. X X
17 | Protokét badania rezystancji uziemienia. X X
18 | Protokét badan wstepnych. X X
19 | Protokét badania sprawnosci technicznej dla P2/P3 X X
20 | Wpis do raportu dziennego pracy sprzetu X

W+ - potwierdzenie wypetnienia zatacznika




DOLKONM

Pojazd
wagon 203V
wagon 203Vb

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Opracowat:
DOLKOM

Data:
20.10.2020

Numer:
W1000-203V(b).01

Str./ zat
87.

Podzespoty objete dozorem technicznym

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami wykonawczymi do ustawy o dozorze technicznym, w pojezdzie
kolejowym dozorem technicznym objete sg zbiorniki cisnieniowe.

Zbiorniki ciSnieniowe.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra transportu z dnia 20 pazdziernika 2006 r. ,w sprawie warunkéw
technicznych dozoru technicznego w zakresie projektowania, wytwarzania, eksploatacji, naprawy
i modernizacji specjalistycznych urzadzen cisnieniowych” — tekst jednolity - Dz. U. z 2014 r., poz. 1465,
zbiorniki cidnieniowe petnigce role zbiornikéw hamulcowych w napednych, kolejowych pojazdach
szynowych, o iloczynie nadci$nienia i pojemnosci powyzej 50 bar x dm?® podlegajg rejestracji w organach

dozoru technicznego.

- zbiorniki powietrza 52 dm?3
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Karta zmian
Zmiana

Czytelny podpis

wynikajaca z : Zmiana -
. Zmiana dotycz
Lp. zarzadzenia yezy o obowigzuje pracownika
Zarzadu (punkt DSU, numer strony i opis) od dnia wprowac.izajqcego
zmiane
(Podacé nr i date)
Zarzadzenie nr Pojecia podstawowe, strona 7.
1 18/2023 z dnia 31 31.05.2023 .

maja 2023 roku.

Zmiana definicji pojazdu kolejowego.




