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Karta informacyjna
1. RODZAJ POJAZDU KOLEJOWEGO
Wagony Pojazdy trakcyjne _
Tabor specjalny Pojazdy
Towarowy .
- Pasazer- | Elektrycz- | Spalino | Zespét . pomocni-
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2. TYP POJAZDU

Kolejowy kod literowy (literowo-cyfrowy)

Kod konstrukcyjny

4017

401Za *

3. SWIADECTWO DOPUSZCZENIA DO EKSPLOATACJI TYPU POJAZDU
SZYNOWEGO

Numer $wiadectwa

Data wydania

T/2000/0099

26 kwietnia 2000 roku

4. DOKUMENTACJA BAZOWA

Warunki techniczne

Dokumentacja Techniczno-

Wykonania Odbioru Ruchowa
Osrodek Badawczo Osrodek Badawczo
. Rozwojowy Rozwojowy
Autor Fabryka Wagonow | i Pojazdow Autor Pojazdow
w Swidnicy
Szynowych w Szynowych w
Poznaniu Poznaniu

5. ZASWIADCZENIE UZYTKOWNIKA

Zaswiadczam, ze w niniejszej dokumentacji systemu utrzymania dla zapewnienia
bezpieczenstwa w transporcie kolejowym zastosowano obowigzujace Polskie Normy, Przepisy i
Regulaminy Miedzynarodowe.

Podpis uzytkownika
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Wstep — opis funkcjonalny.
Charakterystyka techniczna.
Lp Parametr [jednostka] Wartosé
1 | Dlugos¢ wagonu ze zderzakami[mm]. 12240
2 | Dlugosc¢ podwozia [mm]. 11000
3 | Dlugosc¢ tadowna nadwozia [mm]. 10828
4 | Szerokosc¢ tadownia nadwozia [mm] 2900
5 | Szerokosé zewnetrzna [mm] 3100
6 | Wysoko$¢ nad gtowkg szyny [mm] 2242
7 Rozstaw czopdw skretu [mm] 7000
8 Objetos¢ uzyteczna [m®] 31
9 Wysoko$¢ burt zatadunkowych [mm] 950
10 | Masa wiasna [kg] 19500
11 | Obcigzenie graniczne [kg] 60500
12 | Obcigzenie na 1 mb wagonu [kg] 6536
13 | Predkos¢ maksymalna [km/h] 100
14 | Minimalna predkos¢ tuku toru R [m] 90
15 | Srednica toczna két [mm] 1000
£
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Rysunek pogladowy Wagon 401Z(a)
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Opis funkcjonalny

Wagon typu 401Z i 401Za jest przeznaczony do przewozenia drobnicy kolejowej
(tubkéw, srub, piasku, tlucznia itp.). Rama wagonu jest konstrukcjg spawang ze stalowych
profili walcowanych, gietych oraz blach. Jest zbudowana z dwdch identycznych czesci
skrajnych, potgczonych czescig srodkowa. W wagonach dwie gtbwne poprzecznice, zwane
belkami skretowymi, majg posrodku przymocowany czop skretu i boczne slizgi state. Belki te
przenoszg catkowitg mase nadwozia wagonu.

Nadwozie sktada sie z ktonic odchylnych oraz burt czotowych. Poszycia $cian
wzmocnione sg pionowymi

zebrami wykonanymi z profili gietych usytuowanymi na powierzchni zewnetrznej
$cian.

Sciany czotowe wykonane s3 z blachy grubo$ci 4 mm (wagon 401Z), wzmocnione od
zewnatrz zebrami. Sciany sg wykonane w wersji odejmowane;.

Podtoga wraz z uzebrowaniem potgczona z ostojnicami wagonu stanowi konstrukcje
samono$ng. Stosuje sie podtoge drewniang. Nadwozie wagonu 401Za w stosunku do
wagonu 401Z jest konstrukcyjnie wzmocnione.

Wagon jest wyposazony w samoczynny pneumatyczny hamulec powietrzny systemu
Oerlikon (O-GP). Hamulec umozliwia kursowanie wagonu z predkoscig max. 100 km/h — w
stanie préznym i tadownym do masy brutto 80 T.

Wagon wyposazony jest w dwa wozki jezdne typu 1XT (1XTa) z maksymalnym
naciskiem osi na szyny 20,0 (18,0) ton/os. Wozek zaopatrzony jest w state $lizgi boczne i
kuliste smarne gniazda czopa skretu. Rama wdézka jezdnego jest konstrukcjg catkowicie
spawang
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Pojecia podstawowe

WPROWADZA SIE JEDNOLITE OKRESLENIA POJEC, KTORE OBOWIAZUJA WE WSZYSTKICH
PRZEGLADACH | NAPRAWACH (NA WSZYSTKICH POZIOMACH) POJAZDOW KOLEJOWYCH:

1.

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

Pojazd kolejowy— pojazd dostosowany do poruszania sie na wtasnych kotach po torach kolejowych,
napedzany w inny sposob niz sitg ludzkich miesni lub bez napedu.

Wagon kolejowy — pojazd kolejowy stuzgcy do przewozu towardw.

Pojazd kolejowy specjalny — pojazd kolejowy przeznaczony do utrzymania, naprawy lub budowy
infrastruktury kolejowej, lub przeznaczony do prowadzenia dziatan ratowniczych.

Pojazd kolejowy skfada sie z:

- zespotow,

- podzespotow,

- elementow, ktére mogg byc¢ tgczone w uktady i obwody.

Przeglad — nalezy rozumie¢ zespot czynnosci, polegajgcych na sprawdzeniu stanu technicznego
pojazdu, usunieciu usterek oraz regulacji i ewentualnej wymianie zuzytych czesci.

Naprawa — doprowadzenie wyeksploatowanego lub uszkodzonego pojazdu kolejowego, zespotu,
podzespotu, elementu, obwodu lub ukfadu do stanu technicznego gwarantujgcego jego poprawne
funkcjonowanie.

Zakres naprawy — nalezy rozumiecC ilos¢ i rodzaj czynnosci, ktére przewiduje sie do wykonania
podczas napraw pojazdéw kolejowych.

Okresy miedzyprzegladowe — odstepy czasu pomiedzy przeglgdami okresowymi.

Okresy miedzynaprawcze — odstepy czasu pomiedzy naprawami.

Dokonac¢ ogledzin — przez to okreslenie rozumie sie ustalenie stanu faktycznego czesci, zespotu lub
uktadu maszyny torowe;j.

Wymiar konstrukcyjny — jest to wymiar podawany na rysunku konstrukcyjnym. Wymiar konstrukcyjny
moze by¢ z okreslong tolerancjg — odchyiki sg liczbowo okre$lone na rysunku, lub z nieokreslong
tolerancjg - wymiar na rysunku wystepuje bez odchytek. W przypadku wystepowania wymiaréw
z nieokreslong tolerancjg — nalezy zastosowaé¢ odchyiki ogdlnie obowigzujgce, warsztatowo
przewidziane dla danej klasy dokfadnosci. Tolerancje wymiarowe czesci metalowych o ile nie sg
podane na rysunkach konstrukcyjnych powinny by¢ zgodne z odchytkami wymiaréw mieszanych
i posrednich wg PN-EN 22768-1:1999 z tym, ze:

- dla powierzchni nie obrobionych lub gdy jedna z powierzchni jest obrobiona obowigzujg odchyiki

- zaokrgglone zgrubne “t3”

- dla powierzchni obrobionych obowigzujg odchytki zaokrgglone srednio doktadne “t2”.

Wymiar rzeczywisty — jest to wymiar, ktory otrzymuje sie bezposrednio przy pomiarze.

Wymiar dopuszczalny przy naprawie — jest to wymiar okreslajgcy wielko$¢ zuzycia, przy ktérym
cze$¢ moze by¢ przeznaczona do dalszej eksploatacji bez regeneracji. Wynika z tego, ze czesci,
ktorych wymiary rzeczywiste mieszczg sie w zakresie miedzy wymiarem  konstrukcyjnym
a dopuszczalnym nie wymagajg regeneracji.

Wymiar graniczny — jest to wymiar umozliwiajgcy wiasciwg i bezpieczng eksploatacje maszyny
torowej. Wymiary te obowigzujg w eksploatacji. Wynika z tego, ze czesSci majgce wymiary rzeczywiste
w zakresie miedzy wymiarem dopuszczalnym przy naprawie a wymiarem granicznym nie potrzebujg
by¢ wymieniane lub  regenerowane w eksploatacji, natomiast muszg by¢ wymieniane lub
regenerowane podczas wykonywania napraw okresowych.

Wymiar kresowy — jest to wymiar stosowany wytgcznie przy czesciach podlegajacych regeneraciji,
ktérego przekroczenie kwalifikuje dang czes¢ na ztom.

Luz konstrukcyjny — jest to luz podawany na rysunkach konstrukcyjnych
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16. Luz rzeczywisty — jest to luz okreslony z bezposrednich pomiarow.
17. Luz naprawczy — jest to luz, z ktérym wspotpracujace czesci moga by¢ ztozone przy naprawie.
18. Luz kresowy — jest to luz, ktéry ze wzgledu na warunki wspétpracy czesci nie moze by¢

19.

20.

21.

22.

23.

24,
25.

przekroczony.

Wecisk — jest to wartos¢ bezwzgledna ujemnej réznicy wymiaréw otworu i watka przed ich potgczeniem,
ktéry po ztozeniu tworzy pasowanie ciasne.

Zwichrowanie (np. ostoi maszyny torowej) — jest to odksztatcenie wiecej niz w jednej ptaszczyznie
przy zachowaniu wymiaréw poprzecznych.

Okres gwarancyjny — jest to ustalony okres czasu, w ciggu ktérego zaktad wykonujgcy naprawe
maszyny torowej zobowigzany jest do usuniecia na koszt wiasny usterek spowodowanych
nienalezytym wykonaniem naprawy, niezgodnie z niniejszg instrukcjg i instrukcjami szczegétowymi, a
ujawnionymi w tym okresie.

Usterka w okresie gwarancyjnym — kazde, stwierdzone w okresie gwarancyjnym, nienalezyte
wykonanie naprawy.

Pomiar lub sprawdzenie wymiarow - oznacza czynnos¢ wykonang za pomocg narzedzi
pomiarowych wtasciwych dla okreslonych wymiaréw i tolerancji oraz poréwnania wymiarow
rzeczywistych (zmierzonych) z wymiarami okreslonymi w dokumentacji technicznej ( warunkach
technicznych odbioru) i normach.

Préba — oznacza sprawdzenie dziatania czesci lub zespotu w naturalnych warunkach pracy.

Badanie — oznacza sprawdzenie dziatania czesci lub sprawdzenie stanu istniejgcego za pomoca
specjalnych urzgdzen lub przez odpowiednie dziatanie zewnetrzne, wzglednie wprawienie badanej
czesci, zespotu lub uktadu w ruch (stan pracy).
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Wymagania dotyczace kwalifikacji pracownikéw oraz wymagania
szczegolne w zakresie spawania i badan nieniszczacych

Zaktad prowadzagcy dziatalnosé zwigzang z utrzymaniem pojazdu kolejowego powinien posiadacé
zespot pracownikéw dla realizacji utrzymania i napraw poszczegoélnych czesci pojazdu kolejowego.

Pracownicy zajmujgcy sie utrzymaniem i naprawami pojazdu kolejowego powinni byé dostatecznie
wyksztatceni i wyszkoleni, powinni posiada¢ odpowiedni staz pracy w wyuczonym zawodzie oraz
w przypadkach koniecznych posiada¢é wymagane uprawnienia.

Do stanowiska pracownika powinien by¢é przypisany dokument okreslajacy zakres jego
obowigzkéw, odpowiedzialnosci i uprawnienia. Znajomos¢ oraz przyjecie do stosowania tego
dokumentu pracownik powinien potwierdzi¢ swoim podpisem.

Dla pracownikow powinny by¢ prowadzone okresowe szkolenia BHP, przeciwpozarowe oraz
specjalistyczne dla okreslonych stanowisk pracy. Szkolenia winny by¢ odnotowane w dokumentach
personalnych pracownika.

W swoim skfadzie osobowym, produkcyjnym, do realizacji zadan naprawczych, zaktad powinien
posiada¢, w wystarczajgcej ilosci, pracownikéw przeszkolonych o nastepujgcych specjalnosciach:

Lp. Wyszczegdlnienie stanowiska

Spawacz, przeszkolony do spawania w stosowanej metodzie.

Zakres sprawdzenia kwalifikacji spawaczy winien odbywac¢ sie zgodnie z:
¢ Normg PN-EN ISO 9606-1:2014-02 (uprzednio PN-EN 287-1),

1. | ePrzepisami UIC 897-11. Warunki techniczne dla dopuszczenia spawaczy, ktérzy sg
wykwalifikowani do spawania stali,

¢ Dokumentami dotyczgcymi kwalifikacji spawaczy obowigzujgcymi w zaktadzie wykonujgcym
czynnosci spawalnicze.

Specjalista zajmujacy sie nadzorem i realizacjg badan nieniszczgcych elementéw pojazdu
kolejowego (kontrola wizualna lub badania ultradzwigkowe lub badania rentgenowskie).

2. |Personel badawczy wykonujgcy badania nieniszczgce winien spetnia¢ wymagania zgodnie
z normg: PN-EN ISO 9712:2012 (uprzednio PN-EN 473). Badania nieniszczgce, kwalifikacja
i certyfikacja personelu badan nieniszczacych. Zasady ogodine.

Slusarze, mechanicy po odpowiednim przeszkoleniu wykonujgcy naprawy specjalistycznych
3 |zespotdéw i podzespotow takich jak przektadnie, skrzynie biegow, zestawy kotowe toczne i
napedowe, silniki spalinowe.

Technicy, slusarze i mechanicy specjalizujgcy sie w zakresie napraw uktadow hydraulicznych
i pneumatycznych oraz podzespotéw z tych uktaddéw.

Technicy, elektromonterzy i elektrycy wyspecjalizowani w naprawach podzespotéw
5 |elektrycznych i elektromechanicznych w uktadach automatyki pomiarowej maszyny oraz
automatyce pracy.

Specjalisci po odpowiednim przeszkoleniu i z wymaganymi uprawnieniami do obstugi wézkow
6 |akumulatorowych, dzwignikéw, suwnic, zapadni, podnosnikéw Kutruffa oraz innych
posiadanych urzgdzen specjalistycznych.

Konserwatorow urzgdzen dzwigowych z uprawnieniami Transportowego Dozoru
Technicznego
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Ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnoscia

Eksploatacje pojazdu kolejowego nalezy prowadzi¢ z zachowaniem wszelkich zasad dotyczgcych
bezpieczenstwa pracy. Na jego poziom zasadniczy wplyw ma stan techniczny pojazdu i jego
elementow. W czasie uzytkowania pojazdu nalezy przestrzega¢ okreslonych ponizej ograniczen
zwigzanych z bezpieczenstwem i interoperacyjnoscig dla podzespotéw lub czesci istotnych dla
bezpieczenhstwa.

1.

Uzytkownik ma obowigzek wykonywania systematycznej kontroli (zgodnie z instrukcjg
eksploatacji) elementéw urzadzen hamulcowych. Stwierdzone pekniecia, rysy lub znaczne
ubytki na elementach nosnych urzgdzeh hamulcowych powodujg zakaz ich eksploatowania.

Uzytkownik ma obowigzek przedstawiania urzadzen dozorowych do badan technicznych
przez Transportowy Dozoér Techniczny zgodnie z obowigzujgcymi terminami badan
okresowych, doraznych i kontrolnych.

Uzytkownik ma obowigzek kontroli wymiaréw obrzezy kot jezdnych i wykonania ich
reprofilacji w przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci. Zakres badan i kontroli (kwalifikacji)
jakim podlegajg zestawy kotowe przedstawione sg w Karcie pomiarow - Zarys zestawow
kotowych.

Uzytkownik ma obowigzek kontroli hamulca przed kazdg jazdg pojazdu, w szczegolnosci
sprawdzenie hamowania awaryjnego.

Uzytkownik ma obowigzek systematycznej kontroli pojazdu pod katem opisow,
oznakowania, wyposazenia w tabliczki znamionowe, oraz inne oznakowania dotyczgce
bezpiecznej eksploatacji. Tabliczki i inne oznakowania, uszkodzone lub zniszczone nalezy
wymieni¢ na nowe o tej samej tresci.

Oswiadczenie:

Wagon kolejowy nie spetnia warunkéw interoperacyjnosci, okreslonych we wtasciwych

specyfikacjach i dokumentach normalizacyjnych.
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Karta norm i przepiséw miedzynarodowych
Akty prawne:

Lp. | Tytut

1. Aktualna ustawa o transporcie kolejowym.

2. Aktualne rozporzadzenie ministra ds. transportu w sprawie:
a) ogolnych warunkow prowadzenia ruchu kolejowego i sygnalizaciji,
b) sposobu prowadzenia rejestru oraz sposobu oznakowania pojazdow kolejowych
c) dokumentow, ktére powinny znajdowac sie w pojezdzie kolejowym
d) ogodlnych warunkow technicznych eksploatacji pojazdoéw kolejowych
e) $wiadectw sprawnosci technicznej pojazdéw kolejowych

1. f) interoperacyjnosci systemu kolei

g) w sprawie warunkow technicznych dozoru technicznego w zakresie projektowania,
wytwarzania, eksploatacji, naprawy i modernizacji specjalistycznych urzgdzen
cisnieniowych.

h) w sprawie warunkéw technicznych dozoru technicznego w zakresie projektowania,
wytwarzania, eksploatacji, naprawy i modernizacji specjalistycznych urzgdzen
transportu ciggtego i bliskiego.

2. | Aktualna ustawa o dozorze technicznym.

Aktualne rozporzgdzenie ministra ds. gospodarki w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn.

3.

Normy:

Lista stosowanych aktualnych norm i przepiséw miedzynarodowych zgodna z wytycznymi Urzedu
Transportu Kolejowego:

- Lista prezesa UTK wtasciwych krajowych specyfikacji technicznych i dokumentéw normalizacyjnych,
ktorych zastosowanie umozliwia spetnienie zasadniczych wymagan dotyczgcych interoperacyjnosci
pojazdow kolejowych czesc¢ B:

Wymagania niezbedne do uzyskania zezwolenia na dopuszczenie do eksploatacji pojazdu kolejowego
niezgodnego z TSI
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Poziom utrzymania pojazdéw kolejowych
Poziom
utrzymani Charakterystyka Ramowy zakres prac
a

Czynnosci sprawdzajgce lub monitoring
dokonywane przed wyjazdem pojazdu
kolejowego na linie, w czasie jazdy lub po
zjezdzie pojazdu. Niektore z tych czynnosci

1. Ocena stanu zasadniczych zespotow,
podzespotéw i uktadéw pojazdu kolejowego,
majgcych wptyw na bezpieczenstwo ruchu
pojazdu.

Poziom 1 . .y : : ,
(P1) mogg byc_dokonywan_e przez pracownlkow 2. Zao_patrzenle pOJaszu kolejowego w
przewoznika (maszyniste, rewidenta) lub przy | materiaty eksploatacyjne.
uzyciu automatycznych urzadzen 3. Ewentualna wymiana zuzytych w trakcie
poktadowych lub przytorowych eksploatacji elementow szybko zuzywajgcych
sie.
Czynnosci, ktére zapobiegajg 1. Szczegodtowa ocena stanu technicznego
przekroczeniom limitow zuzycia, pojazdu kolejowego przez sprawdzenie
wykonywane na specjalistycznych dziatania jego obwodow, ogledziny
Poziom 2 | stanowiskach, w przerwach miedzy kolejng | dostepnych podzespotéw bez demontazu,
(P2) planowang eksploatacjg pojazdu kolejowego. | przewidziane w dokumentacji badania
diagnostyczne.
2. Naprawy dokonywane przez wymiane
standardowych elementéw.
Czynnosci z zakresu utrzymania, ktére 1. Szczegodtowa ocena stanu technicznego
zapobiegajg przekroczeniom limitéw zuzycia | pojazdu kolejowego przez sprawdzenie
wykonywane na specjalistycznych dziatania jego obwodow, ogledziny
stanowiskach, z wytgczeniem pojazdu dostepnych podzespotéw (takze po
Pozi kolejowego z planowanej eksploatacji. demontazu) okreslonych w dokumentaciji,
oziom 3 . s .
a takze przewidziane w dokumentac;ji
(P3) b L
adania diagnostyczne
2. Planowane wymiany podzespotéw oraz
niewielkie naprawy zespotéw i podzespotow
funkcjonalnych wykonywane na
wyspecjalizowanych stanowiskach.
Czynnosci wykonywane z zakresu 1. Szczegodtowe sprawdzenie stanu
utrzymania naprawczego wykonywane technicznego przewidzianych w dokumentac;ji
w zaktadach posiadajgcych zaplecze podzespotéw i zespotdw, potgczone z ich
Pozi techniczne i pomiarowe. demontazem z pojazdu kolejowego.
oziom 4 2. Planowane wymi d t6
(P4) . ( ymiany podzespotow
zespotow.
3. Naprawy zespotdéw i podzespotdéw
wykonywane w wyspecjalizowanych
warsztatach.
Czynnosci majgce na celu podniesienie 1. Demontaz zespotow i podzespotow
standardu pojazdu kolejowego lub jego z pojazdow kolejowych i ich wymiana na
Poziom 5 | odnowienie wykonane w wyspecjalizowanych | nowe lub zregenerowane.
(P5) zakfadach lub u producenta. 2. Modyfikacje nadwozi pojazdéw kolejowych

i uktadéw biegowych
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Karta podziatu rzeczowego przegladéw i napraw
Wagony Pojazdy trakcyjne Tabor
S Towarowy > specjalny %
2 - 5 g2
S S g |2 | E |z |E | |5 |82
S g o 9] o 2 = 2 3 N S
S |Zespoty, uktady o § N g £ 3 S -E, =
ie] = A 12} @ n s A
N a = T o & N a =
o
;‘ Typ arkusza przeglagdowo-naprawczego (zaznaczy¢ wybor)
A B C D E F G H J
1 |Pojazd kolejowy kompletny X
2 |Rama X
3 | Nadwozie X
4 | Wozki X
5 Zestawy kotowe kompletne x
z tozyskami i maznicami
6 |Zawieszenie X
Urzadzenia ciegtowe i
7 X
zderzakowe
Hamulec i urzgdzenia
8 | pneumatyczne wraz z X
instalacjg pneumatyczng
9 | Smarowanie X
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Karta cyklu przegladowo — naprawczego

P1 | Poziom 1 | P2 | Poziom 2 | P3 | Poziom 3 | P4 | Poziom 4 | P5 | Poziom 5

ZAtOZENIA CYKLU PRZEGLADOWO - NAPRAWCZEGO

Parametr Jednostka Wartosé

Sredni przebieg roczny [km] 18 000

Praktyczna postac cyklu naprawczego:

P5 P1 Fo P3 P4 PE
H |4
A R
18 000 km / 12m-cy* T3

=l

36 000 km / 2 latg +2mroe
=l

70000 km/ 4 lata
i Lol

210 000 km /12 lat

Poziom 1 (P1) — wykona¢ przed kazdym wyjazdem wozka motorowego

Poziom 2 (P2) — wykonywa¢ co 12 miesigcach*! ™ jednak nie dtuzej po 18 000 km,
Poziom 3 (P3) — wykonaé po 2 latach*?™¢¢ jednak nie dtuzej jak po 36 000km przebiegu,
Poziom 4 (P4) — wykona¢ po 4 latach jednak nie diuzej jak po 70 000km przebiegu,
Poziom 5 (P5) — wykonaé po 12 latach jednak nie dtuzej jak po 210 000km przebiegu.

Czynnosci okresloneqo poziomu utrzymania wykonaé po spetnieniu tego warunku, ktéry nastapi
wczesniej.

Wykonanie czynnosci przegladowych lub naprawczych winno byé odnotowane w dokumentacji pojazdu.
DOKUMENTY ZWIAZANE

PODSTAWOWE (obowigzujgce)
Numer Nazwa
401Z-0136-3 Warunki techniczne wykonania i odbioru 4-osiowego wagonu typu 401Z.
401Z — 0147-3 Instrukcja obstugi 4-osiowego wagonu typu 401Z
401Z - 0123-3  Opis techniczny 4-osiowego wagonu typu 401Z

401Z — 0153-3  Instrukcja konserwacji 4-osiowego wagonu typu 401Z
401Z — 0164-3  Wykaz czesci zamiennych 4-osiowego wagonu typu 401Z
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ARKUSZ PRZEGLADOW

Pojazd kolejowy kompletny

P1

P2

P3

Lp

Czynnosc¢

Wymagania

Zatgczniki

Sprawdzi¢ wzrokowo zespo6t nosny:
Rama nie moze mie¢ odksztatcen widocznych gotym okiem. Elementy
zawieszenia muszg by¢ kompletne bez widocznych uszkodzen. Luzy
poprzeczne i podtuzne wiasciwe, zgodne z wymaganiami.

Sprawdzi¢ zestawy kotowe:
Zestawy kotowe muszg by¢ kompletne bez sladow uszkodzenia. Zarys
musi by¢ prawidtowy, wymiary zgodne z wartosciami dopuszczalnymi.
Powierzchnia toczna musi by¢ gtadka, bez nawiséw i ptaskich miejsc.

Sprawdzi¢ stan hamulcéw:
Klocki muszg by¢ zamontowane w obsadach a ich grubos¢ nie powinna
by¢ mniejsza od 10 mm. Uktad dzwignicowy i hamulec reczny musi byc¢
kompletny i sprawny. Hamulec pneumatyczny powinien dziata¢
prawidtowo Sprawdzi¢ przez hamowanie (klocki przylegajg do kot),
odhamowanie (klocki majg mie¢ luz 3-5 mm).

Sprawdzi¢ stan ukladu ciegtowo-zderznego:
Ciegta z hakiem muszg by¢ kompletne bez widocznych uszkodzen.
Zderzaki bez uszkodzen, prawidtowo osadzone i zamontowane

Sprawdzi¢ przygotowanie pojazdu do jazdy:
Skrajnia pojazdu musi byé zachowana. Zamocowanie urzgdzen
roboczych musi by¢ prawidtowe. Osygnalizowanie i oswietlenie musi by¢
sprawne i zgodne z przepisami. Przyczepa powinna by¢ utrzymana i
konserwowana zgodnie z DTR pojazdu. Oznakowanie pojazdu powinno
by¢ zgodne z wytycznymi.

Z20

Z20
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ARKUSZ PRZEGLADOW

Ostoja —rama maszyny.

Napisy i znaki muszg by¢ czytelne i kompletne. W razie koniecznosci
odnowi¢ oznakowanie.

X
Czynnos$c¢ E
P1 |[P2 |P3 |Lp &
Wymagania N
X |1 | Sprawdzi¢ stan ramy:
Elementy sktadowe ramy jak podtuznice, poprzecznice, czotownice i
ich pofgczenia nie mogg wykazywaé zgie¢, peknie¢ i innych
uszkodzeh widocznych gotym okiem. CzeSci odejmowalne
mocowane na ramie muszg by¢ dobrze przytwierdzone i
zabezpieczone, nie moze brakowac¢ $rub lub innych elementow
przytwierdzajacych.
X | X | 2 | Sprawdzi¢ stan zamocowan:
Elementy mocujgce podzespoty w czasie transportu, oraz
zabezpieczajgce ruchome czeéci uktadu napedowego i
hamulcowego przed awaryjnym odpadnigciem muszg byc
kompletne, nieuszkodzone i sprawne.
X | x | 3 | Sprawdzi¢ stan oznakowania ostoi. 220
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ARKUSZ PRZEGLADOW Nadwozie. -
Czynnosc¢ ﬁ
P1L P2 |P3 |Lp £
Wymagania N
X | X | 1 | Sprawdzi¢ stan zamocowania nadwozia do ramy.
Oceni¢ stan techniczny spoin, zawiaséw i potgczen Srubowych.
Wszystkie elementy muszg by¢ sprawne. Zwrdci¢ szczegdina uwage
na elementy zabezpieczajgce takie jak zawleczki, tancuszki itp.
X | x | 2 | Sprawdzi¢ stan techniczny scian czotowych, burt, stopni wagonowych
oraz ich mocowania i zamkniecia.
Blachy burt oraz $cian czotowych muszg by¢ bez peknie¢, wzeréw
powyzej 25% grubosci. Stopnie nie mogg by¢ pogiete. W razie
koniecznosci wymieni¢ na nowe.
X | X | 3 | Sprawdzi¢ stan oznakowania nadwozia. Z20
Napisy i znaki muszg by¢ czytelne i kompletne. W razie koniecznosci
odnowi¢ oznakowanie.
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ARKUSZ PRZEGLAD()W Wézki jezdne ‘E
P1 P2 |p3 [Lp |[SRYMNOSC : g
Wymagania N

X | x | 1 | Sprawdzié stan ram woézkow.
Elementy skitadowe ram ich potgczenia nie mogg wykazywaé zagieg,
peknieé albo innego rodzaju uszkodzeh widocznych gotym okiem. Czesci
odejmowalne mocowane na ramie muszg by¢ dobrze przytwierdzone i
zabezpieczone, nie moze brakowac srub lub innych elementéw tgczacych.
Wodzek musi by¢ kompletny i nie moga z niego wystawac jakiekolwiek

elementy.

by¢ sprawne i szczelne.

odnowi¢ oznakowanie.

X | 2 | Sprawdzié zamocowanie na wézkach osprzetu
Zawieszenie dzwigniowej przektadni hamulca gtéwnego i roboczego musi
by¢ kompletne i pewne, musi zapewniac prawidtowe ustawienie i klockow
hamulcowych na kole. Sitowniki usztywniajgce uktad rama — wézek muszg

X | x | 3 | Sprawdzi¢ stan oznakowania wézkéw jezdnych.
Napisy i znaki muszg by¢ czytelne i kompletne. W razie koniecznosci

Z20

Z20
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ARKUSZ PRZEGLADOW Zestawy kotowe kompletne z tozyskami i maznicami. 5
Czynnosc¢ ﬁ
P1 P2 |P3 |Lp L
Wymagania N

X X | 1 | Sprawdzi¢ kompletnos$¢ zestawéw kolowych i maznic.

Zestawy kotowe z maznicami muszg by¢ kompletne a Sruby dokrecone,
zabezpieczone i zaplombowane. Maznice nie mogg mieé¢ peknieg,
wzerow, odksztatcen mechanicznych lub wytaré na powierzchniach

roboczych.

X | 2 | Oceni¢ stan techniczny zestawéw kotowych.
Zmierzy¢ parametry zestawow kotowych zgodnie z zakresem Protokotu
Badania Sprawnosci Technicznej. Powierzchnia toczna musi byé rowna
i nie moze mie¢ nawisOw ani ptaskich miejsc

x | 3 | Sprawdzi¢ osadzenie obreczy na kole bosym.

Znaki kontrolne na kole bosym i obreczy wzajemnie muszg sie

pokrywac. Niedopuszczalne jest przesuniecie znakéw. Szczelinomierz

o grubosci 0,15 mm nie moze sie przemieszczaé na odcinku 1/3

obwodu kota. Najwigksza szerokosé szczeliny nie przekracza 0,4 mm

na dtugosci 100 mm

Z20




Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA
r 4012
” ”’l”R!C’:?Wl 2017 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
a DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 20.

ARKUSZ PRZEGLADOW Zawieszenie. -
Czynnosc¢ ﬁ

P1 |P2 |P3 |Lp L
Wymagania N

X | x | 1 | Sprawdzi¢ stan techniczny resoréw piérowych.

Resory piérowe muszg by¢ bez uszkodzen. Nie mogg one by¢
rozwarstwione oraz potamane. Resory piérowe muszg byc¢
przesmarowane.

X | X | 2 | Sprawdzi¢ stan techniczny elementéw zawieszenia.

Elementy zawieszenia muszg by¢ bez uszkodzen. Caly uktad
zawieszenia musi by¢ kompletny bez wytarc.
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ARKUSZ PRZEGLADOW Urzadzenie cieglowe i zderzakowe 5
Czynnosc¢ ﬁ

P1 P2 |P3 |Lp L
Wymagania N

X 1 | Sprawdzi¢ kompletnos$¢ urzadzen ciegtowych i zderzakowych.

Urzadzenia ciegtowe i zderzakowe nie mogg by¢ uszkodzone.
Sprawdzi¢ ich stan pod wzgledem kompletnosci.

X | 2 | Sprawdzi¢ stan techniczny zderzakow i urzadzen ciegtowych.

Urzagdzenia ciegtowe i zderzakowe muszg by¢ kompletne bez pekniec,
wgniecen i skrzywien. Luzne elementy potgczeniowe dokreci¢ i
zabezpieczy¢ a brakujgce uzupetnic. Niedopuszczalne jest
przesuwanie i wysuwanie sie tulei zderzaka. Usytuowanie zderzakéw
musi spetnia¢ nastepujgce wymogi:
e Rozstaw osi zderzakéw 1750 mm £ 2 mm;
o Dlugos¢ zderzaka od czotownicy 620 mm +5/ -10 mm;
e Wysoko$¢ osi zderzakéw od gtowki szyny 1050 mm +10mm/-
5mm
dla przetaczanych két w maszynie 1012 mm /-5mm;
o Réznica wysokosci zderzakdw z przodu i z tylu maszyny musi
by¢ mniejsza niz 20 mm
Skrecenie i rozkrecenie sprzegu musi odbywac¢ sie swobodnie bez

zaciec.

Z20
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ARKUSZ PRZEGLADOW Hamulec i urzadzenia pneumatyczne wraz z instalacja 5
Czynnosc¢ ﬁ
P1 P2 |P3 |Lp £
Wymagania N
X | x | x | 1 | Sprawdzi¢ stan klockéw hamulcowych:
Minimalna grubosé klockéw hamulcowych >10 mm. W przypadku
zuzycia wymieni¢ na nowe. Dokonaé¢ regulacji luzéw (luz miedzy
klockiem a kotem powinien wynosi¢ 3+5mm).

X | X | 2 | Sprawdzi¢ uktad dzwigowy hamulca pneumatycznego i recznego: Z20
Oczyscic  wszystkie powierzchnie wspotpracujgce (potgczenia
sworzniowe). Smarowac zgodnie z instrukcjg DTR pojazdu.

X | 3 | Sprawdzi¢ stan techniczny oraz dziatanie cylindréow hamulcowych: Z19
Cylindry hamulcowe powinny by¢ prawidlowo zamocowane. Luzne
sruby dokreci¢, uzupeini¢ brakujgce i zabezpieczy¢. Sprawdzi¢
wielkos¢ skoku ttoka w cylindrze hamulcowym w razie potrzeby
dokonac¢ regulacji (zakres 50+55 mm).

X | 4 | Sprawdzi¢ dziatanie hamulca recznego: Z19
Hamulec reczny nalezy oczyscic, sprawdzi¢ jego stan i poprawnosé

dziatania. Smarowa¢ zgodnie z DTR maszyny. Po wykonanej naprawie
nalezy wykonaé prébe, klocki powinny dolega¢ do kofta po zahamowaniu

X | 5 | Sprawdzi¢ stan techniczny i dziatanie uktadu pneumatycznego Z19
Uktad musi by¢ szczelny oraz dziataé prawidlowo. W razie
nieszczelnosci usung¢ wyciek powietrza. Po wykonanej naprawie
sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania ukfadu.

X | 6 | Sprawdzié¢ szczelnos¢ catego uktadu: Z19
Ukfad jest szczelny jezeli w ciggu 10 min, spadek ci$nienia w
przewodzie gtéwnym nie przekroczy 0,01MPa.

X | 7 | Sprawdzi¢ dziatanie hamulca w catosci: Z19
Préba musi da¢ wynik pozytywny.
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ARKUSZ PRZEGLADOW Uktad smarowania 5
iy 'c
Czynnosc¢ N
P1 |P2 |P3 |Lp L
Wymagania N
Z20

X | x | 1 | Smarowaé¢ zgodnie z instrukcjg DTR pojazdu (karta smarowan DSU
pojazdu):
Ukfad smarowania powinien by¢ sprawny. Smarowniczki oraz korki i
uszczelki uszkodzone nalezy wymieni¢. Stosowaé srodki smarne
zalecane przez producenta lub ich zamiennik. Przestrzega¢ podanych

czasookres6w smarowania i wymian olejow.
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ARKUSZ NAPRAW

Pojazd kolejowy kompletny

X
Czynnosc¢ ﬁ
P4 |P5 |Lp £
Wymagania N
X | x | 1 | Sprawdzi¢ kompletnos¢ pojazdu oraz prawidlowe rozmieszczenie | Z19
podzespotéw: 718
Pojazd musi by¢ kompletny. Skrzynia fadunkowa poprawnie i pewnie
zabezpieczona sworzniami podwieszonymi na fancuszkach, zamkniecia
burtowe sprawne.

X | X | 2 | Sprawdzi¢ oznakowanie pojazdu: Z1
Napisy i znaki muszg by¢ czytelne oraz prawidtowo rozmieszczone, zgodnie
z karta.

X | x | 3 | Sprawdzi¢ obrys pojazdu: Z2
Zwroci¢ uwage na wystajgce czesci, czy mieszczg sie w skrajni
statycznej taboru. Urzadzenia ciegtowo — zderzakowe muszg by¢
rozmieszczone zgodnie z wymaganiami

X | X | 4 | Sprawdzi¢ luzy uktadu biegowego: Z8
Luzy uktadu biegowego powinny sie miesci¢ w zakresie podanym w karcie
pomiaréw.

X | x | 5 | Sprawdzi¢ dzialanie hamulca pneumatycznego: Z5
Hamulec nalezy zasili¢ powietrzem zewnetrznym. Zwrdci¢ uwage na
przylegania klockow, skok tlokéw sitownikow hamulcowych, szczelnos¢
uktadu, sprawnosc¢ gtbwnego zaworu hamulcowego, zaworu
pomocniczego nagtego hamowania oraz dziatanie hamulca recznego.

X | X | 6 | Sprawdzié¢ naciski zestawéw kotowych: Z4
Pojazd musi mie¢ wyregulowane naciski zgodnie z protokotem.

X | x | 7 | Przeprowadzi¢ jazde prébna: Z6

Do wykonania jazdy prébnej powinny byé wykonane badania wstepne oraz
powinien by¢ potwierdzona sprawnos¢ uktadu jezdnego i hamulcowego.
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ARKUSZ NAPRAW Ostoja —rama

P4

P5

Lp

Czynnosc¢

Wymagania

Zatgczniki

Sprawdzi¢ stan techniczny ramy.
Rame oczysci¢ z brudu, rdzy i Zzle przylegajgcej farby. Elementy
konstrukcyjne ramy nie mogg mie¢ peknie¢ ani odksztatcen. Zuzycia i
odksztatcenia nie powinny przekraczaé warto$ci dopuszczalnej podanych w
karcie pomiarowej. Zbada¢ penetrantami lub metodag ultradzwickowg
miejsca watpliwe. Elementy pogiete naprawiaé przez prostowanie na zimno
lub podgrzewajgc do temperatury 700°C.
Fragmenty peknie¢ mozna naprawia¢ przez spawanie gdy:
o Poprzeczne pekniecie nie stanowi 30% ich przekroju.
o Podtuznie pekniecie nie przekracza 150 mm.
Dopuszcza sie wgniecenia czotownic o wartosciach maksymalnych:
o 3 mm podczas przegladu P5.
o 5 mm podczas przegladu P4.
Wieksze odksztatcenia naprawi¢ przez prostowanie lub wymiane segmentu
wzglednie catej czotownicy.
Wytarcia prowadnicy haka ciegtowego nie moze przekraczac:
o 2,5 mm podczas przegladu P5.
o 3,5 mm podczas przegladu P4.
Miejscowe wytarcia przekraczajgce 3 mm oraz zuzycia korozyjne nie
przekraczajgce 25% przekroju konstrukcyjnego mozna naprawi¢ przez
napawanie lub natozenie nakfadek.
Pekniete lub uszkodzone spoiny na odcinku nie przekraczajgcym 30%
catkowitej dtugoéci spoin mozna naprawia¢ przez wyciecie i ponowne
spawanie. Przy wiekszych uszkodzeniach spoiny muszg by¢ naprawione na
catej dtugosci.

Uzupetni¢ ubytki powtoki lakieru:
Miejsca z uszkodzong powiokg oczysci¢, zabezpieczyé warstwg
antykorozyjng. Potozy¢ warstwe podktadowg oraz warstwe nawierzchniows.

Malowa¢ calg rame:
Rame oczysci¢ zabezpieczy¢ warstwg antykorozyjng. Potozy¢ warstwe
podktadowg oraz warstwe nawierzchniowa.

Napisy i znaki pojazdu:
Wykona¢ nowe oznakowanie pojazdu w razie potrzeby uzupetnic.

Przesmarowac elementy cierne:
Wykonaé smarowanie elementéw ciernych zgodnie z kartg smarowan.

Pomiary kontrolne ramy:
Dokonac¢ pomiaréw kontrolnych ramy zgodnie z wytycznymi.

N
~

Z1

Z17
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ARKUSZ NAPRAW Nadwozie 5
o 'c
Czynnos¢ N
P4 |P5 |Lp £
Wymagania N
X | x | 1 | Ustali¢ stan techniczny skrzyni tadunkowej:
Burty muszg by¢ proste i nieuszkodzone a ich mocowania kompletne.
Podtoga skrzyni powinna by¢ réwna i nieuszkodzona.
X 2 | Uzupetni¢ ubytki powtoki lakieru:
Miejsca z uszkodzong powiokg oczysci¢, zabezpieczyé warstwg
antykorozyjng. Potozy¢ warstwe podktadowg oraz warstwe nawierzchniowa.
X | 3 | Malowa¢ cate nadwozie:
Nadwozie oczysci¢, zabezpieczy¢ warstwg antykorozyjng. Potozy¢ warstwe
podktadowg oraz warstwe nawierzchniowa.
X | X | 4 | Napisy i znaki pojazdu: Z1
Wykaonaé nowe oznakowanie pojazdu w razie potrzeby uzupetnic.
X | X | 5 | Sprawdzi¢ stan techniczny stopni:
Stopnie nie mogg byé uszkodzone ani pogiete. W razie koniecznosci nalezy
je wyprostowac lub naprawi¢. W przypadku dyskwalifikacji wymieni¢ na
nowe.
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ARKUSZ NAPRAW Woézki jezdne 5
Czynnosc¢ ﬁ
P4 |P5 |Lp £
Wymagania N
X | x | 1 | Sprawdzi¢ stan techniczny ram wozkow jezdnych.
Rame oczysci¢ z brudu, rdzy i Zle przylegajgcej farby. Elementy
konstrukcyjne ramy nie mogg mie¢ peknie¢ ani odksztatcen. Zuzycia i
odksztatcenia nie powinny przekracza¢ wartosci dopuszczalnej podanych
w karcie pomiarowej. Zbadac¢ penetrantami lub metodg ultradzwiekowg
miejsca watpliwe. Elementy pogiete naprawiaé przez prostowanie na
zimno lub podgrzewajgc do temperatury 700°C.
Fragmenty peknie¢ mozna naprawiaé przez spawanie gdy:
e Poprzeczne pekniecie nie stanowi 30% ich przekroju.
o Podtuznie pekniecie nie przekracza 150 mm.
Miejscowe wytarcia przekraczajgce 3 mm oraz zuzycia korozyjne nie
przekraczajgce 25% przekroju konstrukcyjnego mozna naprawi¢ przez
napawanie lub natozenie nakfadek.
Pekniete lub uszkodzone spoiny na odcinku nie przekraczajgcym 30%
catkowitej dtugosci spoin mozna naprawia¢ przez wyciecie i ponowne
spawanie. Przy wiekszych uszkodzeniach spoiny muszg by¢ naprawione
na catej dtugosci.
Sprawdzi¢ wymiary otworéw we wspornikach do zawieszenia dzwigni i
wieszakdéw uktadu hamulcowego zgodnie z kartg wymiarow czesci uktadu
hamulcowego.
X | x | 2 | Dokonaé pomiaréw ramy woézkow jezdnych. Z3
Dokona¢ pomiaru ram zgodnie z wytycznymi z karty pomiarowe;j.
X | X | 3 | Sprawdzié¢ stan srub mocujacych )
Dokreci¢ i zabezpieczy¢ luzne sruby. Uzupetni¢ brakujgce. Sruby, nakretki
i wkrety nie moga by¢ uszkodzone, skrzywione oraz zerwane. Uszkodzenia
gwintu nie mogg przekraczaé 1 zwoju. Potagczenia powinny byc¢
zabezpieczone przed odkreceniem. Sruby mocujgce czop skretny nalezy
wymieni¢ gdy brakuje cechy wytrzymatosciowej 8.8.
X | x | 4 | Malowaé cate ramy wézkéw jezdnych.
Rame oczysci¢ zabezpieczyé warstwg antykorozyjng. Potozy¢ warstwe
podktadowg oraz warstwe nawierzchniowa.
X | X | 5 | Napisy i znaki na ramach woézkach. Z1
Wykonaé nowe oznakowanie na ramach wozkach, razie potrzeby
uzupetnic.
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ARKUSZ NAPRAW

Zestawy kotowe kompletne z tozyskami, maznicami

P4

P5

Lp

Czynnosc¢

Wymagania

Zatgczniki

Oczysci¢ zestawy kotowe.
Zestawy kotowe oczysci¢ z brudu, rdzy, Zle przylegajgcej farby i
umyc¢

Zdemontowa¢ maznice, umy¢ tozyska i czesci maznic.

Przed demontazem zaznaczy¢ na maznicach miejsce ich pracy. Nalezy je
umy¢ nie demontujgc gdyby okazato sie po weryfikacji, ze tozyska sg dobre.
tozyska w maznicach nie mogg by¢ dtuzej eksploatowane niz 25 lat. W
przypadku gdy okres wymiany przypada przed kolejnym przegladem P4
(P5) nalezy je wymieni¢ podczas przeprowadzane aktualnie naprawy P4
(P5) Nastepnie kompletne maznice muszg wréci¢ na czop na ktérym
pracowaty. Nalezy zastosowac¢ nowe podktadki i Sruby zabezpieczajgce. Na
podktadkach wybi¢ ceche identyfikacyjng pracownika oraz date montazu..

Dokonac¢ weryfikacji zestawéw kotowych.
Wzrokowo oraz miotkiem sprawdzi¢ zestaw czy nie wystepujg pekniecia,
wyszczerbienia, wytarcia, ptaskie miejsca, nalepy przesuniecia kota lub
obreczy. Szczelinomierz o grubosci 0,15 mm wiozony:
e Miedzy prog oporowy a koto bose nie powinien sie przemieszczac na
odcinku wiekszym niz 1/3 obwodu kofta. Najwieksza szerokosé
szczeliny nie moze przekracza¢ 0,4 mm na ditugosci 100 mm.

e Miedzy dogietg wewnetrzng krawedz obreczy i pierscien zaciskowy oraz
miedzy pierScien zaciskowy i wieniec kota bosego nie powinien sie
przemieszczac wiecej niz na 1/3 obwodu.

Przeprowadzi¢ pomiar geometrii zestawu oraz badania defektoskopowe osi.
Wyniki odnotowaé w karcie pomiarowe; .

Sprawdzi¢ stan techniczny tozysk. tozyska nie mogg mie¢ peknie¢i wzerow
oraz wytuszczen na rolkach lub pierécieniach. Luzy muszg by¢ w granicach
dopuszczalnych zgodnie z karta pomiarowg. Smarowac¢ tozyska zgodnie
kartg smarowan. Pokrywy maznic zaplombowad.

Montaz zestawu.
ZmontowaC zestaw zgodnie z instrukcjg, smarowac, przektadnie zalaé
olejem. Do montazu maznic nalezy uzy¢ $rub z wymaganymi oznaczeniami.
Na podktadkach pod Sruby nalezy umiesci¢ date wykonania montazu oraz
cechy pracownika dokonujgcego montaz. Wykona¢ niezbednie pomiary (po
montazu), malowac.

Z11

Z1
Z17
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ARKUSZ NAPRAW Zawieszenie 5
s 'c
Czynnos$c¢ N
P4 |P5 |Lp £
Wymagania N

X | x | 1 | Zdemontowaé¢ elementy
Czesci zawieszenia oczysScic i umy¢.

X | X | 2 | Sprawdzi¢ stan techniczny resoréw piérowych. Z9
Sprezyny piorowe kwalifikowac zgodnie z karta pomiaréw ponadto nie | 717
dopuszcza sie rys, peknie¢, wyrwan, odtaman pior oraz opaski. Dopuszcza
sie rownomierne skorodowania piér o gt. do 0,5 mm na pow. 6 cm?.
Opaska powinna by¢ osadzona ciasno i nie wykazywaé przesuniecia po
trzykrotnym uderzeniu mtotkiem o masie 2 kg. Smarowac piora w resorze
smarem grafitowym.

X | x | 3 | Sprawdzi¢ wieszaki, sworznie oraz kamienie resorowe. Z9
Wieszaki, sworznie, kamienie resorowe nie powinny by¢ uszkodzone, a
ich wymiary powinny miesci¢ sie¢ w granicach wartosci dopuszczalnych
podanych w karcie pomiarowej.

X | X | 4 | Pokrycie powierzchni powtoka ochronna.

Wszystkie elementy zawieszenia resorow pidrowych i sprezyn nalezy
malowac.

X | X | 5 | Smarowaé¢ powierzchnie wspétpracujace. Z17
Przeprowadzi¢ smarowanie elementow zgodnie z kartg smarowan
pojazdu.
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ARKUSZ NAPRAW Urzadzenia ciegtowe i zderzakowe 5
Czynnosc¢ ﬁ
P4 |P5 |Lp £
Wymagania N
X | x | 1 | Sprawdzi¢ stan techniczny zderzakéw. Z13
Zdemontowac¢ zderzaki, rozmontowacC i umy¢ poszczegodlne czesci. Nie
dopuszcza sie peknie¢, odksztalcenn i nadmiernych zuzy¢ a wymiary
poszczegodlnych czesci muszg by¢ zgodne z kartami pomiarow.
Nie naprawia sie zepsutych lub uszkodzonych sprezyn pierscieniowych,
pierscieni dwudzielnych oraz wpustéw. Tarcze trzony i tuleje mozna
naprawia¢ gdy nie majg peknie¢ i wytaman.
Zmontowac zderzaki wg wymagan:
o Napiecie wstepne sprezyn 45-50 kN.
o Diugos¢ po zamontowaniu 620*°.;0mm skok 105 mm.
o Odchylenie osi symetrii tarczy i ptyty mocujgcej max. 1°30 (w
zderzakach z tarczami prostokgtnymi).
o Smarowanie zgodnie z kartg smarowan.
X | X | 2 | Sprawdzi¢ stan techniczny sprzegow srubowych. Z12

Sprzegi nalezy zdemontowac, oczysci¢ oraz umyc. Czesci sprzegow nie | 717
moga mieC peknie¢, wykruszen, odksztatcen oraz zuzy¢ ponad wartosci
dopuszczalne. Smarowa¢ miejsca wspotpracujgce ze sobg. Pozostate
malowac.

Sprzegi muszg pozwalac¢ na swobodne obracanie sie nakretek a ich dtugosé
powinna wynosic:

o dla sprzegu rozkreconego Lmax = 986*1% .5 mm
. dla sprzegu skreconego Lmin = 750¥'"°mm.
X | x | 3 | Sprawdzi¢ stan techniczny urzadzen ciglowych. Z13

Zdemontowac¢ haki i amortyzatory urzgdzen ciegtowych, oczysci¢ i umycC. | 717
Sprawdzi¢ stan techniczny hakdéw oraz amortyzatoréw urzgdzenh ciegtowych.
Nie dopuszcza sie zadnych odksztatcen peknie¢ oraz zuzyé ponad wartosci
dopuszczalne zgodne z kartg pomiarow.

Sprezyny nie mogg by¢ popekane, zdeformowane ani rozwarstwione.
Charakterystyka warunkéw préby obcigzenia zgodna z PN-K-88171:1998
Ciegta widtowe nie mogg by¢ pogiete ani nadmiernie wytarte. Piyty i tarcze
oporowe nie mogg by¢ pogiete i wytarte.

Haki i amortyzatory po wykonanym przeglgdzie zmontowac.

Podczas montazu nalezy przesmarowac elementy wspotpracujgce zgodnie
z kartg smarowan oraz malowac.
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ARKUSZ NAPRAW

Hamulec i urzagdzenia pneumatyczne wraz z instalacja

=~
Czynnosc¢ ﬁ
P4 |P5 |Lp £
Wymagania N
X | x | 1 | Zdemontowaé czesci uktadu dzwigniowo-ciegtlowego hamulca zasadniczego
oraz recznego.
Wszystkie elementy oczysci¢ i umyé.

X | x | 2 | Sprawdzié stan techniczny czesci uktadu mechanicznego hamulca. Z10
Czesci nie mogg mie¢ peknie¢ wytaman i powinny by¢ proste. Zuzyte otwory
naprawi¢ przez tulejowanie lub roztaczanie. Uszkodzone lub zuzyte
sworznie, kota zebate i nakretki wymienic.

X | x | 3 | Sprawdzi¢ stan techniczny uktadu pneumatycznego hamulca. Z5

- Przewdd gtéwny i odgatezne oczysci¢, opukujac miotkiem i przedmuchaé
sprezonym powietrzem z obu stron. Sprawdzi¢ droznosé przewodu
gtdwnego przepuszczajgc kulke oraz stan potgczen gwintowanych.
Przewody muszg by¢ czyste oraz drozne. Wprowadzona do przewodu
kulka o $rednicy @18 mm dla przewodu o $rednicy 25,4 mm lub @20
mm dla przewodu o $rednicy @ 32 mm powinna swobodnie przechodzic.
Potagczenie gwintowe muszg by¢ nie uszkodzone.

- Dokona¢ przegladu sitownikow hamulcowych, sprawdzic¢ stan techniczny
jego czesci. Uszkodzone elementy naprawic¢ lub wymieni¢. Zmontowac
sitownik, sprawdzi¢ dziatanie i szczelnos¢, malowad.

Uszczelnienia ze skéry lub gumy kazdorazowo wymieniac.

Czesci cylindrow hamulcowych muszg by¢ nieuszkodzone. Dopuszcza

sie wypracowanie otworu na koncu trzonu ttoka wynoszace :

e WP5(NG) 0,35mm

e WP4 (NR) 0,6 mm

oraz zuzycie cylindra, bez ostrych krawedzi i wzerow wynoszace na

Srednicy 0,5 mm. Po zamontowani sitownik musi dziata¢ ptynnie w obu

kierunkach i by¢ szczelny.

- Instalacja nieuszkodzona pewnie przymocowana do ramy, szczelna,
na potgczeniach pod wptywem cidnienia nie wystgpi wyciek
powietrza.

- Gumowe przewody pneumatyczne bez uszkodzen i peknie¢ —
szczelne, ktérych wiek nie przekroczyt 6 lat od daty produkciji.
Nieuszkodzone i szczelne krocce i glowki.

Kurki koncowe, zawory zwrotne i bezpieczenstwa powinny byé szczelne i

poprawnie dziatajgce. Zawor bezpieczehstwa musi mie$ ustawione

cisnienie otwarcia (0,9 + 0,95) MPa, zamkniecia nie mniejsze niz 0,75 MPa

i nalezy go zaplombowaé
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ARKUSZ NAPRAW Hamulec i urzadzenia pneumatyczne wraz z instalacja 5
Czynnosc¢ ﬁ
P4 |P5 |Lp £
Wymagania N
X | x | 4 | Sprawdzi¢ stan techniczny zaworu rozrzadczego i odluzniacza.
Oczyscic doktadnie korpus zaworu rozrzadczego i odluzniacza.
Przeprowadzi¢ badanie w celu sprawdzenia szczelnosci i poprawnosci
dziatania. Na korpusie napisac biatg farbg date badania. Sprawdzi¢ stan
oplombowania.
Zawor i odluzniacz musi by¢ szczelny tj. przy cisnieniu 0,5 MPa w okresie
30 sek. na ztgczach zaworu i 60 sek. na odluzniaczu nie mogg pojawic sie
przecieki. Zawoér musi dziata¢ zgodnie ze swojg charakterystyka, musi by¢
zaplombowany.
X | X | 5 | Zbada¢€ stan zbiornikéw.
W przypadku zblizania sie do konca okresy legalizacji, przeprowadzi¢
rewizje wewnetrzng z prébg wodng, zgodnie z normg. Badanie i proby
muszg by¢ zgodne z przepisami Transportowego Dozoru Technicznego.
Wymagania zgodne z normg PN-K-88207:1998.
X | x | 6 | Zamocowa¢ caly uklad hamulcowy na maszynie i przeprowadzi¢ jego | Z17
regulacje.
Caty uktad przesmarowac zgodnie z kartg smarowania.
X | x | 7 | Sprawdzi¢ szczelnos¢ i sposob dziatania hamulca podczas hamowania i | Z5
odhamowania.
Uktad kwalifikujemy jako szczelny gdy spetnione sg wymagania karty prob.
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ARKUSZ NAPRAW

Uktad smarowania.

=~
Czynnosc¢ ﬁ
P4 |P5 |Lp £
Wymagania N
X | x | 1 | Sprawdzi¢ punkty smarowania. Z17
Smarowniczki nieuszkodzone, kanaly smarne drozne. Uszkodzone
wymieni¢, a kanaty smarne udroznié
X | x | 2 | Smarowaé wszystkie punkty smarne. Z17
Smarowaé zgodnie z kartg smarowan.
X | x | 3 | Sprawdzi¢ olej hydrauliczny. Z17

Sprawdzi¢ czysto$¢ oleju w razie zabrudzen przefiltrowac¢ lub w razie
koniecznosci wymieni¢ na nowy. Ubytki oleju uzupetnic.
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Spis tresci
Lp. Tresé Str. Zat.
1 |Karta napisow i znakow. 35 Z1
2 | Skrajnia taborowa. 39 Z2
3 | Karta pomiarowa. Rama wodzka. 40 Z3
4 | Protokot. Wazenie pojazdu. 43 Z4
5 |Protokét. Pomiar parametréw hamulca. 44 Z5
6 | Protokot. Jazda prébna. 45 Z6
7 |Karta pomiarowa. Rama. 46 zZ7
8 |Karta pomiarowa. Luzy poprzeczne i wzdtuzne. 47 Z8
9 |Karta pomiarowa. Zawieszenie 48 Z9
10 |Karta pomiarowa. Uktad hamulcowy. 51 Z10
11 |Karta pomiarowa. Zestaw kotowy. 55 Z11
12 |Karta pomiarowa. Sprzeg Srubowy. 57 Z12
13 |Karta pomiarowa. Zderzak. 61 Z13
14 | Protokét. Pomiar urzgdzen ciegtowo zderzakowych. 62 Z14
15 |Karta pomiarowa. Maznice. 63 Z15
16 |Karta pomiarowa. Lozyska toczne. 64 Z16
17 |Karta smarowania. 65 Z17
18 |Protokét badania rezystancji uziemienia. 66 Z18
19 | Protokét badan wstepnych. 67 Z19
20 | Protokdt badania sprawnosci technicznej dla P2/P3 68 Z20
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Str./ zat

KARTA napiséw i znakow -

Z1/3

Poz.

Tres¢ napisu
lub symbol

Oznaczenie napisu lub znaku

Wys.
[mm]

Norma

Uwagi

DOLKONM

Nazwa uzytkownika

130

Zarzadzenie Prezesa
DOLKOM nr 03/2019

wg przepiséw zaktadowych

WROCLAW

Napis

50

biaty na kontrastowym tle lub
czarny na zottym tle czcionka:
Arial Bold Italic

071 717 56 30

Napis

40

biaty na kontrastowym tle lub
czarny na zottym tle czcionka:
Arial Bold Italic

DSN4 GOCZALKOW st.
mac.:ROGOZNICA

Napis

40

biaty na kontrastowym tle lub
czarny na z6ttym tle
tle czcionka: Arial

YY YY X XXX XXX-X

Numer EVN pojazdu

80

PN-EN 15877-2

biaty na kontrastowym tle lub
czarny na zottym tle czcionka:
Arial Standard

L-DOLWR

Numer VKM

80

PN-EN 15877-2

biaty na kontrastowym tle lub
czarny na z6ttym tle czcionka:
Arial Standard

PL[ |

Oznaczenie kraju dopuszczenia do

eksploataciji

90/146

Dz. U. z 2013r
poz. 211

czarny na zottym tle lub biaty na
kontrastowym tle,
czcionka Arial Standard;
90(czcionka), 146(ramka)

1023

B

Oznaczenie maksymalnej predkosci

transportowej pojazdu

90/146

Dz. U. z 2013r
poz. 211

czarny na zottym tle lub biaty na
kontrastowym tle, wysokos$¢:
Arial Standard; 90(czcionka),

146(ramka), dosuniecie czcionki:
0,9, wsp. szer. czcionki: 0,7

119

Tabela napraw okresowych

35/65

PN-EN 15877-1
(fig. 33)

czarny na zoitym tle lub biaty na
kontrastowym tle, , czcionka:
Arial Narrow, znak malowany
35(czcionka), 65(ramka)

12

Znak wytrzymatosci sprzegu 50/120

PN-K-02040-10
(tab.1)

czarny na kontrastowym tle lub
biaty na czarnym tle, na przedniej
i tylnej czotownicy; czcionka:
Arial Standard 50(czcionka),
120(ramka), znak malowany

13a?

19 2Wig
247t

Oznaczenie cigzaru wtasnego / 60/90/

masy hamownej

172

PN-EN 15877-1
(fig. 8)

czarny na zottym tle lub biaty na
kontrastowym tle, czcionka:
Avrial Standard odstep:0,9;
zwezenie: 0,8; wysokos$¢:
60(czcionka mata), 90(czcionka
duza), 172(wysoko$¢ ramki)

14

= 1224m =}

Znak dtugosci catkowitej

45

PN-EN 15877-2
(fig. 9)

biaty na czarnym tle znak
malowany, czcionka: Arial
Standard, odstep :0,9 zachowa¢
wysoko$¢ czcionki zgodnie
z PN-EN 15877-2 fig. 11

15

=7 00 -+

Rozstaw osi jezdnych

45

PN-EN 15877-2
(fig. 12)

biaty na czarnym tle, znak
malowany, czcionka: Arial
Standard, odstep: 0,9;

16

17

Punkt podparcia

40

PN-EN 15877-2
(fig. 53)

czarny na kontrastowym tle lub
biaty na czarnym tle, znak
malowany

18

Minimalny promien fuku

60/90

PN-EN 15877-1
(fig. 43)

czarny na zoitym tle lub biaty na
kontrastowym tle, czcionka:
Arial Standard (zwezenie: 0,8);
60(czcionka), 90(ramka)

19

Znak zakazy przetaczania przez gérke

rozrzgdowg

PN-EN 15877-1
(fig. 30)

czarny na kontrastowym tle lub
biaty na czarnym tle

|20

Oznaczenie typu hamulca

‘45

czerwony na kontrastowym tle
lub biaty na czarnym tle

21

22

nr 04-0192

Numer fabryczny pojazdu

60

czarny na z6ttym tle
po ,nr’ wpisa¢ numer seryjny
pojazdu z identyczng wysokos$cig
czcionki, czcionka: Arial Bold

22a

Nr inw. 0/230/00254/70000

Numer inwentarzowy

35

czarny na z6ttym tle
po ,nr’ wpisa¢ numer seryjny
pojazdu z identyczng wysokos$cig
czcionki, czcionka: Arial Bold

22b

RImmps

Seria literowa
wagonow towarowych

80

biaty na kontrastowym tle lub
czarny na z6ttym tle czcionka:
Arial Bold

23




Pojazd DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

' 401z
" l”"’ﬁ!!:?wl 2017 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
a
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 38.
KARTA napisow i znakow - Z1/4
Poz. Tres¢ napisu Oznaczenie napisu lub znaku wys. Norma Uwagi
lub symbol [mm]
|24 | | L | |
25
26
|27 | | | | |
28
_ _ czarny na kontrastowym tle lub
29 | [ Znak $rednicy kota 90/187 PN E.N 15877-1 biaty na czarnym tle
max1000'mm (fig. 104) czcionka: Arial Standard, wys.25
| | | L | |
60/ czarny na zottym tle lub biaty na
s kontrast tle, czcionka:
312 A0, i Tabela obcigzer 3x100 Avial Standard (zwgsenis: 0.6);
[_S-‘ 51 485t 60(czcionka), 2x100(ramkay)
e | | | | |
32 Znaki kontrolne na kole szer. PN-K-02040-5 Zew:iat'érﬁ’:s ?:sz:r%ml?;a w
bosym i obreczy 35 1p.7:1996 ¢ Jpg()U’ Yy
czarny na zottym tle lub biaty na
. . PN-EN 15877-1 kontrastt tle, czcionka:
34 | CHE Tabela powierzchn 60 50, e nsemr
60(czcionka
35
Uwaga:

1). Umiesci¢ aktualny, indywidualny numer, przypisany do pojazdu.

2). W przypadku ograniczenia predkosci maksymalnej (poz. 10) pojazdu, umiesci¢ znak z wartoscig okreslong
w Swiadectwie sprawnosci technicznej. W pozostatych przypadkach wpisa¢ maksymalng predkosc
okreslong przez producenta i wskazang w dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR), instrukcji obstugi
lub instrukcji eksploatacji.

Na pojezdzie kolejowym oraz na jego wdzkach powinny znajdowac sie tabliczki znamionowe lub tabliczki
znamionowe zastepcze.

Warunki umieszczania i informacje zawarte na tabliczkach znajduja sie w rozdziale 4 rozporzadzenia w sprawie
sposobu prowadzenia rejestru oraz sposobu oznakowania pojazdéw kolejowych (Dz. U. z 2013 poz. 211 z péin.
zm.).

W trakcie napraw poziomu P4 i P5 wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia i dostosowania tabliczek do
wymogow rozporzadzenia.



Pojazd

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

> 4017
I/ "'l”,;»!!“!wl 017 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
2 DOLKOM 21.07.2019 W1000-4012(a).1 39.
Skrajnia 22
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/ A
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|
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Pojazd DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA
I/ l"l”f?!c’l.‘?wl jgi Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat
2 DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 40.
Z3/1

Karta pomiarowa. Rama wozka

Nazwa zaktadu:

Typ pojazdu:

Nr pojazdu:

Wymiar Wymiar Wymiar graniczn
Lp. | Symbol | konstrukcyjny | dopuszczalny y [mgm] y Wymiar rzeczywisty [mm]
[mm] [mm]

1 A 2000+ 1 2000 2 2000+ 3

2 B 3700 3700+4,5 370014,5

3 Ci-C2 <4 <4 <5

4 D 1830+

Uwagi: Data i podpis:




Pojazd

DOLKONM

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

cephig i 20174 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 41.
Karta pomiarowa. Rama wozka 23/2
Nazwa zaktadu: Typ pojazdu Nr pojazdu

Gniazdo skretu

8040,5 mm

(x —wyrobienie nieréwnomierne, y — wyrobienie réwnomierne)

Wymiar Wymiar . , Wymiar rzeczywisty [mm]
. Wymiar graniczny
Lp. Symbol konstrukcyjny dopuszczalny w (mm]
[mm] naprawie [mm] Wodzek 1 Wodzek 2
1 a @ 62102 @ 64,5 @ 65,5
X 1925 193,5
2 | b 190+02
y 194,5 196,5
X 196 197
3 ¢ 198+03
% 198 201
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

- o 401z
" "’IAWR!C’L‘?WI 0174 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 42.
Karta pomiarowa. Rama wozka Z3/3
Nazwa zaktadu: Typ pojazdu: Nr pojazdu:

Czop skretu.

(x —wyrobienie nieréwnomierne, y — wyrobienie réwnomierne)

Wymi Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
ymiar . .
. dopuszczalny | Wymiar graniczny
Lp. | Symbol konstrukcyjny : . .
(mm W naprawie [mm] Wozek 1 Wozek 2
[mm]
X r-2 r-3
1 r r
y r-4 r-5
Sworzen skretu.
za A5
di d |
|
Lo
Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. | Symbol konstrukcyjny dopuszczalny w
[mm] naprawie [mm] graniczny [mm] Wdzek1 Wézek2
1 d @60 ?59,5 @58,5
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

' 401z
" "'l”R!C’LA?Wl 0174 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 43,
Protokét. Wazenie pojazdu Z4
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu Nr pojazdu:
. Numer zestawu n
Lp. | Parametr Oznaczenie Jedn.
1 2 3 4
1 Nacisk kota strona prawa FKp KN
2 Nacisk kota strona lewa FKL KN
3 | Bezwzgledna réznica AFK= AFKp-AFKL KN
naciskéw kot jednej osi
4 Odchylenie wzgledne kot AFKw=AFKx100% %
zestawu [(AFKp+AFKL) 0
Odchylenie wzgledne dop. AFKwdop=0,08x o
5 kot zestawu (AFKp+AFKL) % 15,00
Nacisk rzeczywisty _
6 sestawu na tor FZn= FKL+ FKp KN
7 Ngmsk Sredni zestawu w FZe=SFZo/n KN
wozku
R&znica nacisku zestawu
8 rzeczywistego i $redniego AFZn= FZn-FZs KN
w wozku
g | Qdchylenie wzglgdne AFZu= AFZn/FZx100% | %
zestawow w wozku
10 | Qdchylenie wzgledne dop. AFZwaop=0,1x FZs % 15,00 15,00
zestawow wozka
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd
401z

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

DOLKONM

oern i 0174 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 44.
Protokét. Pomiar parametréw hamulca Z5
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Hamulec pneumatyczny pomiar wg PN-K88177

Badania Zadane Rzeczywiste
Cisnienie w przewodzie zasilajgcym 0,85 MPa
Cisnienie max w cylindrze hamulcowym 0,38%+0,01 MPa
Cisnienie w przewodzie gtdwnym 0,5+0,05 MPa
Czas napetniania zbiornika sterujgcego i pomocniczego 0 — 0,48 MPa | 150 -210s
Proba szczelnosci — po nagtym hamowaniu max spadek cisnienia w

: . ) < 0,01 MPa
cylindrze hamulcowym w czasie 5 min.
Probg szczelnosci — ubytek cisnienia w przewodzie gtbwnym w czasie <0,01 MPa
10 min.
Czas napetniania cylindra hamulcowego polozenie G 18-30s

of i
do 95% cisnienia maksymalnego polozenie P 2 3_5¢
e . potozenie G 45-60s
Czas oprozniania cylindra hamulcowego
do cisnienia 0,4 MPa polozenie P 2 15— 20 s
Préba czutosci: Hamowanie
Spadek cisnienia w przewodzie gt. o 0,06 MPa w ciggu 6 s wywota
Préba nieczutosci: Nieczutosé
Spadek cisnienia w przewodzie gt. 0 0,03 MPa w ciggu 60 s wywota hamulca
Hamulec reczny
Liczba obrotéw hamulca recznego do zahamowania 9 - 13 obr.
Dopuszczalny ruch jatowy na korbie 2 obrotu
.Maksymalna sita na korbie P<500 N
Hamulec bezpieczenstwa

Sita potrzebna do zadziatania 300 N
D Nie dotyczy bez urzgdzen przetgczajgcych "prozny — tadowny
2 Nie dotyczy bez urzadzen przetaczajgcych "G-P"
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

401z

DOLKONM

WROCLAW 401Za

DOLKOM

Opracowat:

Numer: Str./ zat
W1000-401Z(a).1 45,

Data:
21.07.2019

Protokét. Jazda probna.

Z6

Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu:

Nr pojazdu:

W wyniku przeprowadzonych préb i badah wstepnych stwierdza sie, ze wagon:
- zostat naprawiony zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Systemu Utrzymania,
- kwallifikuje sie do przeprowadzenia préb ruchowych i wykonania jazdy probnej.

V = 70%*Vmax czyli 70 km/h z jednym lub dwoma
postojami po 5 min w celu skontrolowania
wagonu.

4. Jazda do stacji poczatkowej odbywa sie z Vmax
czyli 100 km/h bez postoju (ograniczenia
szybkosci mogg wynika¢ z mozliwosci linii).

Kontrola techniczna Data Jednostka naprawiajgca
Wymagane warunki jazdy probnej Warunki jazdy prébnej
Data Godzina

1. Wagon przygotowany jest do jazdy w sktadzie

pociggu.
2. Jazda odbywa sie w porze dziennej na trasie o Temperatura Stan toru

dtugosci minimum S = 20km
3. Jazda do stacji zwrotnej odbywa sig z predkoscig [ st. poczagtkowa St. zwrotna

St. koncowa Diugosc¢ trasy

Vimax trasy

Zadania jazdy prébnej

Wynik jazdy probne;j

1. Pomiar temperatury maznic oraz ocena stanu
tozysk tocznych zestawow kotowych (czy nie
nastepuje ich nadmierne grzanie sig, tj. powyzej
40 °C od temperatury otoczenia).

2. Sprawdzenie sposobu dziatania zawieszenia
(ptynne ruchy, poprawne utozenie, brak
wezykowania).

3. Sprawdzenie dziatania hamulca w czasie jazdy
(poprawne hamowanie i luzowanie).

4. Sprawdzenie zachowania sie wagonu w czasie
jazdy (spokojna i ptynna jazda).

Uwagi i ocena koricowa jazdy prébnej

1. Naprawiajgcy

2. Uzytkownik




Pojazd DOKUMENTACIJA SYSTEMU UTRZYMANIA
” "L”R!!:!wl jzi Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
a DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 46.
Karta pomiarowa. Rama. Z7
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu: Nr pojazdu:

. — e —

— — — — —— — — —

— — —

Symbole

ai az

r da d2 Kk -k’ U

Wymiary
konstrukcyjne
[mm]

Wymiary
dopuszczalne
przy naprawie

P5, P4 [mm]

11000

7000

- - k -K' U

+12

+12

Wymiary
rzeczywiste
[mm]

Uwagi:

Data i podpis:




Pojazd

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

g 4017
" ”"”R!C’L‘?Wl 0174 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 47.
Karta pomiarowa. Luzy poprzeczne i wzdiuzne Z8
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Widty maznicze ‘
//1_‘_‘\
( np. Pp — prawa strona - przod)
Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Symbol konstrukcyjny dopuszczalny w | graniczny Wézek 1 Wozek 2
[mm] naprawie [mm] [mm] Le/ Lt Pe/ Pt Le/ Lt Pe/ Pt
a 0,5+1,05 3,65
b 265 + 2a 269 + 2a 271+2a
c 132,5+a 134,5+a 135,5+a
e 85,0 87,0 88,0
w 17,55 + 20,15 24
H 76 68
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd

DOKUMENTACIJA SYSTEMU UTRZYMANIA

> 4012
” "'l”R!C’LA?wl 40174 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 48.
Karta pomiarowa. Zawieszenie. Z9/1
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu: Data i podpis:
Resor piérowy
0$ pidra gféwnego 08 pozostatych pior 0§ czopairesoru  o$ czopa Uwagi:
e, Ie 4,
i T e,
I |
i g9 “—
g Y sl
i —— = B
| = | o
il
[ o | @l
LA VN -
e
* Dla obcigzenia prébnego P=13633KG; 1,2 kolejne pomiary
***Wpisac¢ dopuszczalne/ niedopuszczalne
Sy.mbOIe L L1 h * g a a1 b1 C d b di S S1 | S2 | S3 | Sa | Ss | Se er | e2 | es
Wymiary [mm
Konstrukcyjny. 1188%2 | 210" 1022 15*3 16 | 20 | 50032957 | 17,505 | 36%1| - - -
+6,9
Dopuszczalny 1200 | 1 1gass | 1046 | 867 | g3 15 |145|18| 48 19 | 38 | 15| 0,3 nagtebokoscido30mm | 2
przy naprawie
1 % %k %k * %k
Resor 1 — *k*
2
2 * kK *k
[ 1 o)
® |Resor2— & Hhk
2 2 =
S 1] =
N |Resor3— 8 Hxk
o 2 >
=
1 % %%k * ¥k
Resor 4 — X
2




Pojazd

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

g 401z
” l”l" ”A'l Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
WROCLAW 401Za
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 49,
Karta pomiarowa. Zawieszenie. Z9/2
Nazwa zakfadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Sworzen resorowy
©
:D (L, P —lewy, prawy)
Wymiar _ Wymiar rzeczywisty [mm]
2 dopuszczalny w IS
° E 5 — naprawie [mm] E é Zestawl Zestaw2
Q =X g = >
[ ES E C
S, > 5 £ >N
() = @ = g Li/ L2 P11/ P2 Li/ L2 P/ P2
S P5 P4 @
o L3/ La P3/ Pa L3/ La P3/ Pa
0
d 63055 N 34 31,5 | @30
Zawieszenie resoréw piérowych
(L, P = lewy, prawy)
> Wymiar Wymi )
c ymiar rzeczywisty [mm]
S 3 dopuszczalny w = 2
Symbol | E % = naprawie [mm] = 5 = Zestawl Zestaw2
s3E £5<
S P5 P4 2 La/ Lo P/ P2 La/ Lo Py/ P2
2340, | 240 249 249
238 ™ 245 ™ 251,5 " 253
Uwagi: Data i podpis:

** — dotyczy wozka z wieszakiem resorowym 290




Pojazd

DOLKONM

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
WROCLAW 401Za
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 50.
Karta pomiarowa. Zawieszenie. Z9/3
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Wieszak
| }/
/@ l.' "[_ : Y
| ' I
i I
I i (L, P —lewy, prawy)
| ]
I I
I I
| I
| L
D \——
I
- Wymiar = Wymiar rzeczywisty [mm]
= 5 % dopuszczalny w . £
o g < = naprawie [mm] 2 Zestawl Zestaw?2
E > 5 £ >N
n ; 2 ; =
o P5 P4 © La/ L2 Pi/ P2 La/ L2 Pi/ P2
(@)
2860 288 289 289
|
2920 ™ 294 ™ 295 ™ 295 ™
d @25:05 | 9245 | go33 | @23
Uwagi: Data i podpis:

** — dotyczy wozka z wieszakiem resorowym 290




Pojazd

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

> 4017
” "’l”R!C’LA?Wl 20174 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 51.
Karta pomiarowa. Uktad hamulcowy. Z10/1

Nazwa zaktadu naprawczego:

Typ pojazdu:

Nr pojazdu:

Dzwignia hamulca

15040.5 mm 15040.5 mm
Wymiar Wymiar dopyszczalny Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. | Symbol [konstrukcyjny w naprawie [mm] graniczny
[mm] P5 P4 [mm] A B C D
1 d (36016 36,5 37,7 38,2
2 di C345+0.16 45,5 46,7 47,2
tacznik dzwigni hamulcowej
Wymiar Wymiar dopyszczalny w Wymiar Wymiary rzeczywiste [mm]
. naprawie [mm] )
Lp. | Symbol | konstrukcyjny graniczny
[mm] P5 P4 [mm] A B C D
1 d 2345+0.16 @45,5 46,7 @47,2
2 h 90 89 87 85
Uwagi: Data i podpis:




DOLKONM

Pojazd
401z

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
WROCLAW 401Za
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 52.
Karta pomiarowa. Uklad hamulcowy. Z10/2
Nazwa zakfadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Wieszak dzwigni
=l )
o
: ¥/
£
£
o
=2
f
Wymiar Wymiar dopuszezalny | - \yymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. | Symbol | konstrukcyjny W naprawie [mm] graniczny
[mm] P5 P4 [mm] A B C D
1 q 2545+0.16 @45,5 @46,7 @47,2
2 | un 2520+0.16 220,5 @213 | 2216
3 f 73 72,5 71,5 71,0
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

r 4012
” l”l" ”A'l Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
WROCLAW 401Za
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 53.
Karta pomiarowa. Uktad hamulcowy. Z10/3
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Obsada klocka hamulcowego
A-A
E’//////////
NG,
u (L,P — lewy, prawy)
> Wymiar dopuszczalny Wymiar rzeczywisty [mm]
— . S . Wymiar
o © O — W naprawie [mm]
lp. | 2 € S € graniczny
S |28 E [mm] Wézekl Wézek2
» |3 g P5
o
Y4
Ly P1 Ly P1
L, P> L, P2
1 dl @60+0,S @61 @62 @62,5
Ls Ps Ls P3
|_4 P4 |_4 P4
Ly P1 Ly P1
2 d2 0525405 26 28 29 L2 P2 L2 P2
L3 P3 L3 P3
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA
/4 "'l”R!C’LA?Wl jzi Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
a DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 54.
Karta pomiarowa. Uktad hamulcowy. Z10/4
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:

Wstawka klocka hamulcowego

Wymiar Wymiar dopuszczalny w | Wymiar |Uwaga: Przy naprawie, wstawki ponizej
Lp. | Symbol | konstrukcyjny naprawie [mm] graniczny wymiaru fjopuszczalnegf) wymigniaé. Dla
[mm] przegladdéw, kontrolowaé zuzycie na
PS5 P4 [mm] biezgco.
1 A 60-2 50 30 10

Uwagi: Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

‘o 4017
” ” 'I’W‘R!C’LA!WI 017 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
a
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 55.
Karta pomiarowa. Zestaw kotowy (wézek jezdny 1XT). Z11/1
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu Nr pojazdu
Wielkosé Wymiar [mm] Wozek || Wozek Il b
Lp. mierzona Konsrukeyjny | | OPWIEE | Graniczny | Lewy | Prawy | Lewy Prawy /11 | 48] 0
, bezobre- ( )[ B o
1 Srednica czowe 1000 +4 o 950 940 L E |
toczna D obreczowe 930 910 I _% . 7" b ~H> - 2 4 i
- |
W jednym . ]
2 @ E zestawie <0.5 <08 1 C j)[ |
£ 2 Migdzy # l
(@) : =
3 | N -Z|zestawami <0,5 <8 10 = Y Az T
@ 3| wozka jezdnego !
4 0 | Migdzy wdzkami 1 <20 20 Uwagi
Grubosé wienca kot 1. Szeroko$¢ wienca b=135 ** > mm.
5 ot;;Je:zS;wv;g: %3 ola 75+ 240 30 2. *-zestaw nie byt przetaczany, przekroczenie jednego z parametréw lub
chropowato$¢ zarysu Ra>25 mm kwalifikuje zarys kota do przetoczenia
w celu uzyskania wymaganego parametru Ra.
Grubosc¢ wienca kota *k ; Awnies &ciami i
6 50 *4 >25 DO** 3. - wymiary sa réwniez wartosciami kresowymi.
bezobreczowego W 4. **_rowek zuzycia musi byé w petni widoczny.
5. Dopuszcza sie napawanie obreczy o grubosci w = 40 mm gdy: Og = 24
. , 105 mm lub gr < 7,5 mm
7 | Wysokosé obrzeza O. 28* <32 36™ 6. Znaki na kole bosym i obreczy nie moga by¢ przesuniete.
7. Wozek i zestaw liczony jest od czota maszyny.
8 | Grubos¢ obrzeza Oy 32,505 228* 22+ Dotaczyé Protokét: Badanie defektoskopowe osi i wienca
9 | Suma Oy i Oy 65 *1 257> 50** Decyzja o zestawach:
10 | Rozstaw kot A, 1360 *2 1360* | 1360*
11 | Stromosc¢ g, 10,8 +02 >7 5% 6,5
12 | Wytarcie miejsc 0 <0,5* 1
Bicie promieniowe
13 powierzchni tocz. H <0,5 <0,5 0.5 Data i podpis:
Bicie osiowe
14 | powierzchni <1,0 <1,0 1
wew. wienca G
Opornos¢ elektryczna
15 zestawu kotowego <0,01Q <0,05Q <0,1Q




Pojazd DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

‘o 4017
” ” 'I’W‘R!C’LA!WI 017 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
a
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 56.
Karta pomiarowa. Zestaw kotowy. (wozek jezdny 1XTa). Z11/2
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu Nr pojazdu
Wielko$é Wymiar [mm] Wozek | Wozek Il b
. 05| A8
Lp. mierzona Konstrukeyiny | OPeZeZal | raniczny | Lewy | Prawy | Lewy | Prawy AT A8 ] o [ 46 %
3 bezobre- )[ B | g
1 Srednica | czowe 920 +4 o 870 860 (\ . E |
toczna D obreczowe 850 830 I _} . _" . J— _H_ . 2 4 =)
" |
W jednym 7 T
2 @ E zestawie <0.5 <08 1 C j)[ l
S 2 Miedzy L !
(&) H =
3 | N g |zestawami <0,5 <8 10 = Y Az T A
X 3| wozka jezdnego :
4 @ | Miedzy wozkami 1 <20 20 Uwagi
Grubosé wiefica kol 1. Szeroko$¢ wienca b=135 *1 , mm.
5 ogfe&?wvéggﬁ ora 75 *2 240 30 2. *-zestaw nie byt przetaczany, przekroczenie jednego z parametrow lub
chropowatos¢ zarysu Ra>25 mm kwalifikuje zarys kota do przetoczenia
o w celu uzyskania wymaganego parametru Ra.
6 bGrubgsc wienca k\%a 50 +4 >05 20Hr 3. **-wymiary sg réwniez wartosciami kresowymi.
ezobreczowego 4. **.rowek zuzycia musi by¢ w petni widoczny.
5. Dopuszcza sie napawanie obreczy o grubosci w = 40 mm gdy: Og = 24
I . mm lub gr < 7,5 mm
+0,5 ’
7 | Wysokosé obrzeza O 28 <32* 36* 6. Znaki na kole bosym i obreczy nie moga by¢ przesuniete.
7. Wozek i zestaw liczony jest od czota maszyny.
8 | Grubosé obrzeza Oy 32,5+05 228* 22%* Dotaczyé Protokét: Badanie defektoskopowe osi i wienca
9 | Suma Oy i O 65 *1 257~ 50** Decyzja o zestawach:
10 | Rozstaw kot A, 1360 +2 1360 *2 1360 *2
11 | Stromosé g, 10,8 +02 >7 5% 6,5
12 | Wytarcie miejsc 0 <0,5* 1
Bicie promieniowe
13 powierzchni tocz. H <0,5 <05 0.5 Data i podpis:
Bicie osiowe
14 | powierzchni <1,0 <1,0 1
wew. wienca G
Opornos¢ elektryczna
15 zestawu kotowego <0,01Q <0,05Q <0,1Q




Pojazd DOKUMENTACJA SYSTEMU UTRZYMANIA
I/ "'IAWR!C’LA?WI jzi Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
a DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 57.
Karta pomiarowa. Sprzeq srubowy. Z12/1
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu: Nr pojazdu:

Hak cieglowy typ A

ko)
2 =< - .
4
L1
|
L a
Wymiar [mm] a ai b c di d f Iy h I
Konstrukcyjny 77*1 | 5672 |120*%| 31*3 | 56*%° | ¢53%° | 41*2 | 40 % |60,x50,| 440
57,0x47,
g g Ps | 77| 5672 |120%2| 31*3 | 5695 | $53°5 | 41*2 | 39,5 SX 441
=
2 5 E
g ; P4 73 60 116 28 59 51 47 38,5 56x47 443
a
Graniczny 71 61 115 27 60 50,5 48 37,5 55x46 445
> Hak
@ dni
s = przedni
S E
§ - Hak
e« tylny

Uwagi: Data i podpis:




Pojazd

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

> 4017
” "’l”R!C’LA?Wl 0174 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 58.
Karta pomiarowa. Sprzeq srubowy. Z12/2
Nazwa zaktadu naprawczego: Typ pojazdu: Nr pojazdu:
Nakretka sprzegu srubowego
[ rears T
}._..2_’__.'__ ¥
=436 {l I
Coo
S T—j— e i
I 1l
:i Dol
Nl ; . A
. a
Wymiar Wymiar dopuszczalny Wymiar Wymiary rzeczywiste
Lp. Symbol w naprawie
konstrukcyjny P5 P4 graniczny 1 2 3 4
1 a 751 73,5 72 71
2 d 4505 43 39 38
3 b 3,34 3,0 2,8 2,6

Ciegto amortyzatora

Wymiar dopuszczalny w Wymiary rzeczvwiste
L Svmbol Wymiar naprawie Wymiar y y y
P y konstrukcyjny graniczny
P5 P4 1 2
1 b 3,34 3,0 2,8 2,6
Uwagi: Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACIJA SYSTEMU UTRZYMANIA
" "’l”R!c’:?wl jzi Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
a DOLKOM 21.07.2019 W1000-4017(a).1 59.
Z12/3

Karta pomiarowa. Sprzeg srubowy.

Nazwa zaktadu naprawczego:

Typ pojazdu:

Nr pojazdu:

Patak sprzegu srubowego

Q b ' \\1]
I
I d
.
Wymiar dopuszczalny w . .
Wymiar naprawie Wymiar Wymiary rzeczywiste
Lp. | Symbol . :
konstrukcyjny graniczny
P5 P4 1 2
1 a 70%2 68 68 65
2 b 3215 30 29 28
3 d 47+05 48 48,5 49
4 e 19025 19 19 19,0
5 [g1xgz2 | 401x361° 38,5x 34 37,5x33 | 36,5x32
Uwagi: Data i podpis:




DOLKONM

Pojazd

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
WROCLAW 401Za
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 60.
Karta pomiarowa. Sprzeq srubowy. Z12/4
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
tubka sprzegu srubowego
= \< (o
'
I _ NI
-
L/ i
/ 1F
+
ZA 37005
Wymiar dopuszczalny _ )
Wymiar W naprawie Wymiar Wymiary rzeczywiste
Lp. | Symbol konstrukcyjny P5 P4 graniczny 2 3 4
1 d: 57+05 57+0.5 59 60
2 d2 47+05 47405 49 50
3 g1 25.0,25 25.0,25 21 20
4 02 23.0,25 23.0,25 19 18
5 ai 210,25 210,25 21 21
6 az 19,5025 19,5.0,25 19 19
Uwagi: Data i podpis:
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> 4017
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Karta pomiarowa. Zderzak. Z13
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
62050 .
". I |
I E— |
b e !
| TITT ?
| | L
: ST ST A 4 e ¥ ‘s o
It

( np. PL— Przéd strona lewa,

TL — Tyt strona lewa)

L Wymiar Wymiar dopuszczalny Wymiar Wymiar rzeczywisty
Symbol | konstrukcyjny w naprawie [mm] graniczny [mm]

P [mm] P5 P4 [mm] PL Pp T Tr

1 D1 202+12 202+12 204,5 205

2 D2 20112 20112 198,5 198

3 Ds 19105 19105 189,5 189

4 D4 214+12 214+12 216,5 217

5 c 3208 3208 30,5 30

6 e 25,5015 25,5%0.15 27 27,5

Uwagi: Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

> 4017
" "'IAWR!C’LA?WI 0174 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 62.
Protokét. Pomiar urzadzen cieglowo zderzakowych. 214
Nazwa zakfadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:

™ a
Sprawdzany Warto$¢ Warto$¢ zmierzona [mm]
parametr dopuszczalna [mm] Przéd Tyt
1050*1%.5 mm, Hi H2 Hs Ha
Wysokos¢ osi dla przetoczonych
zderzakéw od zestawow warto$é
glowki szyny H | 1012%°s-
AHi-2 AHsz.4
s . . |AH12; AH34< 15
< | Roznica wysokoéci
I | osi zderzakow od AH ax
& | gtowkiszyny AH | AHi3; AH14; <20
ﬂ AH2.3; AH2.4; < 20
Rozstawosi S |1750%2 St Sz
zderzakow  S/2 875*
Zuzycie tarczy dla P5: 2 mm = €2 € =
zderzakowej e |dlaP4:4 mm
< Odleglos¢ haka od |2 310 340 a2 as4
L — +5
22 |zderzaka  aib |20 =620 "0mm
N g (dtugos¢ zderzaka)
(O] . .
EL_U‘ DiUgOéé SprZQgU L min— 750:10 L1 min. L1 max. L2 min. L2 max.
) o L |L max— 986105

Ocena: Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACIJA SYSTEMU UTRZYMANIA
r 4017
" "'l”R!C’LA?Wl 0174 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 63.
Karta pomiarowa. Maznice. Z15
Nazwa zakfadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:
/:/I :—w;t/\/ T (np. P, —prawa
c g XAl strona - przéd)
32
oG
=+ 1
(]
-:‘—
o
= Lz
L
o
j& -
AN [
i Wymiar rzeczywisty [mm
Wymiar do nggjgln Wymiar Y ywisty [mm]
Symbol | konstrukcyjny P -y graniczny Waozek1 Wozek2
w naprawie
[mm] [mm]
[mm] Le/ Lt Pe/ Pt Lo/ Lt Pl Pt
b 26503 262 261
c 65+2 62,5 61
Uwagi:

Data i podpis:




Pojazd DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

> 4017
" "’l’,ﬁ!c’:?wl 0174 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 64.
Karta pomiarowa. Lozyska toczne. Z16
Nazwa zaktadu naprawczego: | Typ pojazdu: Nr pojazdu:

KWALIFIKACJA LOZYSK TYPU NJ | NJP

Kwalifikacja pierscieni zewnetrznych

Do dalszej eksploatacji kwalifikujg sie pierscienie:
- z korozjg przylgowa w postaci ciemnych plam nie przekraczajgcg %2 powierzchni zewnetrznej,
- z ciemnymi plamami bez ubytkéw rozrzucone na biezniach,
- ze skaleczeniami i wgniotami na niepracujgcych powierzchniach do gtebokosci 0,2mm.

Kwalifikacja pierscieni wewnetrznych
- pierscienie wewnetrzne osadzone na czopie, ktére nie wykazujg sladéw przesuniecia lub obluzowania oraz
peknie¢, odpryskéw czy ztuszczen powierzchni, nie nalezy zdejmowac.

Kwalifikacja pierscieni zewnetrznych i wewnetrznych
- pierscienie wykazujgce slady przegrzania dyskwalifikujg tozysko z dalszej eksploatacji.

Kwalifikacja koszyka, wateczkéw i nitow
Dyskwalifikujg tozysko z dalszej pracy:
- uszkodzenia koszykoéw w postaci nadmiernego wytarcia gniazd wateczkow, peknieé lub odpryskow
ostabiajgcych koszyczek,
- uszkodzenia wateczkéw w postaci peknie¢, tuszczenia materiatu lub nawalcowania obcego materiatu, wzery
korozyjne.
Kwalifikacja uszczelnien
- uszczelnienia cate bez pekniec, wygieé,
- wszystkie uszczelnienia zapewniajg szczelnosé tozysk.

Symbole Bicie czopa osi Luz wzdtuzny Luz promieniowy
Wymiar konstrukcyjny [mm]
Wymlar_ dopuszczalny w 05+15 0,06 0,16
naprawie [mm] 0,2
Strona
(]
7 lewa
é Zestaw 1
R Strona
9 = rawa
8 E ’
> Strona
.© lewa
3 Zestaw 2
= Strona
prawa

Uwagi: Data i podpis:




Pojazd

DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

> 4017
/4 l"l”/e!c’a‘!wl 0174 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 65.
Karta smarowania. Z17
' - }
— o
1 4 2,3 6 5 567 8
- . Rodzaj oleju lub - Czestotliwose
Poz. | Miejsce smarowania Czynnosci .
smaru smarowania
. . Smar grafitowy — | Uzupetni¢ smar P2, P3
1 Resor, zawieszenie resoru Greasen Grafit Wymiana P4 P5
- Smar grafitowy — | Uzupetni¢ smar P1, P2, P3
2 Slizg boczny Greasen Grafit Wymiana P4, P5
. Smar grafitowy — | Uzupetni¢ smar P1, P2, P3
3 Gniazdo skretu Greasen Grafit Wymiana P4, P5
4  |tozyska w maznicach ggeguiﬁ(?ggg) Wymiana P4 P5
Smar grafitowy — o
Nastawiacz klockéw hamulcowych, Greasen Grafit, E;Z¥;V3izediej
5 zmieniacz przekfadni, trojkgt hamulcowy, | Hipol 15 SAE9, Smarowac zd'p ciu 2
cylinder hamulcowy Smar AO TWT m£z n
“Naftochem” yny
. . Przy kazdej
Zawor hamulca pomocniczego, o
6 rozdzielacze powietrza, zawory §N2?troﬁ\r?e ;WT Smarowac 23.'0 rg\l/JvSl
bezpieczenstwa itp m ejlizyny
7 Sprzegi oraz urzadzenia ciegtowe Hipol 15 SAE9 Smarowac Eé P3, P4,
8 Zderzaki Hipol 15 SAE9 Smarowac Eg P3, P4,
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> 4017
” ”’l”R!c’LA?wl 20174 Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 66.
Protokét badanie rezystancji uziemienia Z18

Nazwa Zaktadu:

Typ:

Nr wagonu:

Uwaga:

700

Opor elektryczny miedzy czesciami metalowymi i szyng nie powinien przekroczy¢ 0,15Q (wartosc ta
powinna by¢ mierzona prgdem statym o natezeniu 50A przy napiecius50V
Nadwozie musi by¢ potgczone z podwoziem, co najmniej przez jeden zestaw kotowy np. do korpusu
maznicy. Potgczenie z masg moze by¢ wykonane z przewodow gotych lub izolowanych, wykonane z
materiatu gietkiego nie podlegajacego korozji. Przewody musza byé dobrze widoczne i tak utozone
aby nie byto mozliwosci uszkodzenia mechanicznego, ponadto powinny mie¢ przekréj235mm?2,

Przewod gietki o przekroju 35mm? z drutu miedzianego ocynkowanego w ptaszczu ostonowym z
kohcowkag kabla miedziang, ocynkowana

Uwagi sprawdzajgcego:

Data i podpis




Pojazd DOKUMENTACIJA SYSTEMU UTRZYMANIA
” "'I’W‘R!C’LA?WI :Zi Opracowat: Data: Numer: Str./ zat
a DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z(a).1 67.
Protokot badan wstepnych Z19

Warunkiem dopuszczenia wagonu do jazdy probnej jest przeprowadzenie z wynikiem pozytywnym
ponizszych czynnosci sprawdzajgcych.

Lp. Wyszczegdlnienie czynnosci sprawdzajgcych Wynik i uwagi V
Sprawdzenie dokumentacji naprawczej,
1 wystawionej przez wykonawce naprawy z
wymaganiami dokumentacji systemu

utrzymania wagonu.

Ogodlne sprawdzenie kompletnosci i

> prawidtowosci montazu wagonu. Poprawnosé
zabezpieczania zdejmowanych podzespotow.
Brak wyciekdéw powietrza.

3 Przeprowadzenie préb postojowych dziatania
uktadu hamulcowego

1) Ocene okresli¢ wyrazeniem: pozytywna, negatywna

. ) Wagon / numer fabr.
Nazwisko Podpis 9

Odbiorca

Decyzja

KJ wykonawcy
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Protokét badania sprawnosci technicznej dla P2*/P3 (niepotrzebne skresiic) 790
POJAZD KOLEJOWY
typ nr fabryczny Produc.
Data rozpoczeczie badania ...................cccoeeennnn. Data zakonczenia badania ..............................
ZESTAWY KOLOWE (zarys w mm)
str lewa w Ow Og ar A7 w Ow (O Or str prawa
zest. 1
zest. 2
zest 3
zest4
Stan Stan
powierzchni maznic
URZADZENIA CIEGLOWE | ZDERZAKOWE
Wysokosé Réznica . Rozstaw
Lewego Prawego . Réznica max .
zderzaka WysOKOSCi zderzakow
Przéd maszyny
Tyt maszyny
Stan urzadzen
ciegtowych
HAMULCE
Miejsce pomiaru w | Cisnienie Max spadek c o Sprzeg hamulcowy
) e zas napetnienia Y
uktadzie max ciSnienia po Stan gumy data waznosci
Przewdd gtéwny 5 min zbiornika
Cylindy hamulcowe 10 min Do 0,36
Przekfadnia Ukfad
Mechaniczna* Pneumatyczny®*

PRZYGOTOWANIE DO TRANSPORTU*

Zabezp. zesp. Sygnalizacja Napisy
roboczych os$wietlenia
Skrajnia Konserwacja Przeglady
naprawy
OCENA (Uwagi)*
Badanie 1 Badanie 2 (po usunieciu usterek)
Data i Podpis Data i Podpis

- dla poziomu P3 wypetnic¢ wszystkie rubryki
- dla poziomu P2 wypetnic¢ rubryki zaznaczone*




Pojazd DOKUMENTACIA SYSTEMU UTRZYMANIA

PDOLIKONM - Opracowat: | Data: Numer: Str./ zat

WROCLAW 401Za
DOLKOM 21.07.2019 W1000-401Z2(a).1 69.

Instrukcja sprawdzania stanu technicznego

Uktad pneumatyczny i hamulcowy.

sprawdzi¢ uktad na obecno$¢ nieszczelnosci i ubytkdw powietrza z ukfadu oraz uszkodzen
mechanicznych;

sprawdzi¢ sprezarke powietrza - regulacje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg obstugi,
sprawdzi¢ regulator cisnienia - powinien by¢ wyregulowany tak, by ci$nienie wylgczania ukfadu
wynosito 0,72.0,02, MPa - natomiast spadek cisnienia o 0,61+0,68 MPa powodowat wtgczanie,
sprawdzi¢ zawoér bezpieczehstwa zabezpieczajgcy przed wzrostem cisnienia w zbiornikach gtéwnych.
Powinien byc¢ fabrycznie wyregulowany na cisnienie otwarcia wynoszace - 0,9 MPa, a zamknigecia na
0,78 MPa.

sprawdzi¢ dziatanie stacjonarne uktadu hamulcowego zgodnie z zasadami podanymi w normie PN-K-
88177:1998 (ze zmiang Az1 z 2002r.) Tabor kolejowy. Wymagania i metody badan,

sprawdzi¢ dziatanie hamulcow w czasie jazdy, sprawdzi¢ droge hamowania pojazdu.

Uktad hydrauliki sitowej

sprawdzi¢ przewody i potgczenia hydrauliczne na obecnos¢ uszkodzen i wyciekow oleju,

sprawdzi¢ potgczenia skrecane — dokrecic,

sprawdzi¢ stan zanieczyszczenia filtréw,

sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku i ewentualnie uzupeni¢ ubytki. Obowigzuje gérny poziom oleju
przy ztozonych wszystkich mechanizmach,

wymieni¢ zanieczyszczone wktady filtrow (wymiana po odkreceniu pokrywy filtra),

wymieni¢ olej zgodnie z DTR pojazdu. W tym celu nalezy spuscic¢ olej z ukfadu:

- ze zbiornika oleju

- odkreci¢ najnizej potozone elementy ztgczne instalacji — w celu umozliwienia spuszczenia oleju
z przewodow rurowych,

- odkreci¢ elementy przytgczeniowe urzadzen hydraulicznych — sitownikéw hydraulicznych.

- wyczysci¢ zbiornik oleju. W tym celu nalezy:

- wymontowa¢ wszystkie filtry zamontowane w zbiorniku (filtry ssawne, zlewowe, wlewowe,
odpowietrzniki),

- zdemontowa¢ zbiornik oleju,

- przemy¢ zbiornik naftg usuwajgc wszelki osad,

- przemy¢ naftg korpusy filtrow, zamontowa¢ nowe wkiady filtréw,

- zachowujgc szczegolng czystos¢ zamontowac filtry do zbiornika,

- zamontowac zbiornik oleju na pojezdzie, podtgczyé wszystkie przewody hydrauliczne do
zbiornika, dokreci¢ pozostate elementy ztgczne uktadu,

- napetni¢ uklad nowym czystym olejem poprzez napetnienie zbiornika oleju poprzez filtr
wlewowy. Zbiornik napetni¢ do gornego poziomu na wskazniku,

- korpusy pomp i silnikbw oraz przewody ssawne pomp zala¢ tym samym olejem, ktérym
napetniany byt zbiornik,

- uruchomi¢ naped pompy na krétko (kilka sekund). Obserwowac, czy nie wystepuja przecieki
oleju. Uruchomi¢ naped pomp jeszcze kilkakrotnie. Nastepnie wtgczy¢ na krétko sterowanie
poszczegolnych zespotow kolejno na jedng i drugg strone, kilkakrotnie po kilkanascie sekund
i w ten spos6b odpowietrza¢ wszystkie linie i elementy wykonawcze: cylindry, silniki itp.,

- sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku i uzupeti¢ do gérnego poziomu na wskazniku (obwigzuje
gorny poziom oleju przy ztozonych wszystkich mechanizmach).

Nie wolno miesza¢ olejéw réznych gatunkéw; w ukltadach hydraulicznych stosowac¢ tylko
oleje do nich przeznaczone.
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Uktad elektryczny

sprawdzi¢ baterie akumulatoréw:

stan ogniw akumulatorowych,

stan wentylaciji,

stan skrzynki akumulatorowej (zamkniecie, czystosé...),
napiecie ogniw akumulatorowych,

pojemnos¢ baterii akumulatorow,

rezystancje izolacji w stosunku do masy pojazdu,

stan techniczny ogniw akumulatorowych,

sprawdzi¢ urzgdzenia oswietlenia elektrycznego:

stan widocznych czesci przewodow ich potgczen i osprzetu,
stan czystosci opraw i Zrodet Swiatta,

stan ubytku zrodet sSwiatta,

stan ochrony przeciwporazeniowej,

stan urzgdzen zabezpieczajgcych i sterowania,

stan napiséw informacyjnych i ostrzegawczych oraz oznaczen,
dziatanie zaréwek i swietlowek.

sprawdzi¢ instalacje elektryczne, stan przewoddéw i osprzetu, stan dlawikow, oston,
informacyjnych

napisow
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Instrukcja regulacji, demontazu i montazu

Instrukcja regulacji hamulca
Nalezy sprawdza¢ stan wstawek hamulcowych i regulowaé odlegto$¢ wstawek hamulcowych od

powierzchni tocznej kofa.

Przy zahamowaniu wszystkie wstawki hamulcowe winny by¢ docisniete do powierzchni tocznych kot, a
przy odhamowaniu odstawaé od powierzchni két.

Regulacja hamulca:

1. Odkreci¢ nakretke kontrujgcy .

2. Kreci¢ nakretkg napinajgca do uzyskania odpowiednich luzéw miedzy kotem a wstawkami

hamulcowymi.

3. Dokreci¢ nakretke kontrujgca.

Wymiana sprzegu srubowego.

- Zawiesi¢ patgk 2 na wieszaku 1.

- Wybic¢ zawleczke 4 i zdjg¢ podktadke 5.

- Wyjaé sworzen 3 zdejmujac jednoczesnie tubki sprzegu 6.

- Zdjg¢ patak 2 z wieszaka 1 i odtozy¢ sprzeg.

- Oczysci¢ elementy ztgczne 3,5.

- Sprawdzi¢ zuzycie otworu haka i sworznia wg karty 61| |
dopuszczalnych zuzy¢.

- Nasmarowac powierzchnie elementéw wspétpracujgcych

(sworzen 3) cienkg warstwg smaru statego.

Montowac sprzeg srubowy, wykonujac czynnosci w odwrotnej

kolejnosci.

Wymiana haka ciegtowego.

-

SN

N

Zdemontowac
sprzeg. Wyja¢ zawleczke poz.8. Odgig¢ podktadke
odginang 9. Odkreci¢ $ruby poz. 10. Zdemontowaé
prowadzenie haka: odkreci¢ nakretki poz.12,
zdjg¢ podktadki poz.13 i wyjg¢ Sruby poz.11.
WymieniC ptyte cierng — 2: odkreci¢ nakretki — 4,
zdjg¢ podktadki — 5 i wyjaé sruby —3. Wyjaé hak
ciegtowy poz.1.
Montowac¢ hak ciegtowy, wykonujac czynnosci
w odwrotnej kolejnosci do demontazu.
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Wymiana zbiornika powietrza.

- Odkreci¢ nakretke ztgczng i zsungé na przewadd.

- Zabezpieczyc¢ zbiornik przed upadkiem (urzadzenie
podpierajgce).

- Odkreci¢ nakretki poz.3, zdjg¢ podktadki poz.4 i zdjgc
opaski poz.1.

- Odjac¢ zbiornik poz.5.

- Sprawdzi¢ opaski, podktadki gumowe poz.2, czesci
ztgczne, gwinty.

- Zamontowac zbiornik wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci do demontazu.

Demontaz klockéw hamulcowych

- Zdemontowa¢ zawleczki i podktadki poz.1, 2, 3, 4
- Wyjaé sworzen poz.3,

- Wyjac tuleje dystansowa

- Sciggnaé obsade klocka poz.7

Wymiana amortyzatora urzadzenia ciegtowego.

Wyjac€ zawleczke.l

Odgig¢ podktadke odginang.2

Odkreci¢ sruby i odjg¢ podktadke odginana i zabezpieczajgca oraz sworzen.3,4,5
Wysung¢ hak z ciegta.6

Podeprzec i zabezpieczy¢ przed upadkiem podpore amortyzatora.7,8

Wyjaé zawleczki, odkreci¢ nakretki koronowe i zdjg¢ podktadki.14,9,10

Opusci¢ podpore amortyzatora i wysung¢ spod wagonu.7,8

Wyjac¢ srubki z podktadkami.11,12

Zdja¢ podktadki regulacyjne i podpory.13

Montowaé amortyzator z podporg wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci do demontazu.

miejsce podparcia
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Wykaz urzadzen i narzedzi specjalistycznych

W procesie utrzymania eksploatacyjnego pojazdu kolejowego nalezy stosowac nastepujace

narzedzia i przyrzady:

Suwmiarka.

1
2. Wzorniki zarysu profilu tocznego két - UIC 500.
3.  Manometr cisnieniowy o zakresie (0+10) bar z przytgczami.

4. Smarownica.
5. Komplet kluczy.

W procesie naprawy pojazdu kolejowego niezbedne sg nastepujace urzgdzenia, przyrzady i

narzedzia:

Smarownice.

Sciggacze.

©CoOoNOoGkWDNE

=
o

Urzgdzenia myjace.
Urzadzenia dzwigowe.

Urzadzenia spawalnicze.
. Stanowiska specjalistyczne:

- stanowisko do naprawy zestawéw kotowych
- stanowisko do naprawy zderzakow.

Narzedzia jak w procesie utrzymania eksploatacyjnego pojazdu.
Przyrzad do pomiaru zarysu.

Przyrzad do pomiaru Srednicy kofa,

Przyrzad do pomiaru rozstawu kot na osi , zakres (1350+1370) mm.
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Wykaz dokumentéw wypetnianych w procesie utrzymania
Z'\;: Opis PL | P2 | P3| P4 | P5 | wr
1 Karta napiséw i znakoéw. X X
2 Skrajnia taborowa. X X
3 Karta pomiarowa. Rama woézka. X X
4 | Protokot. Wazenie pojazdu. X X
5 Protokot. Pomiar parametréow hamulca. X X
6 Protokét. Jazda prébna. X X
7 Karta pomiarowa. Rama. X X
8 Karta pomiarowa. Luzy poprzeczne i wzdtuzne. X X
9 Karta pomiarowa. Zawieszenie X X
10 | Karta pomiarowa. Uktad hamulcowy. X X
11 | Karta pomiarowa. Zestaw kotowy. X X
12 | Karta pomiarowa. Sprzeg Srubowy. X X
13 | Karta pomiarowa. Zderzak. X X
14 | Protokét. Pomiar urzadzen ciegtowo zderzakowych. X X
15 | Karta pomiarowa. Maznice. X X
16 | Karta pomiarowa. Lozyska toczne. X X
17 | Karta smarowania. X X
18 | Protokét badania rezystancji uziemienia. X X
19 | Protokét badan wstepnych. X X
Protokét badania sprawnosci technicznej dla P2/P3 X X
20 | Wpis do raportu dziennego pracy sprzetu X

W+ - potwierdzenie wypetnienia zalacznika
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Podzespoty objete dozorem technicznym

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami wykonawczymi do ustawy o dozorze technicznym, w
pojezdzie kolejowym dozorem technicznym objete sg zbiorniki ciSnieniowe.

Zbiorniki ciSnieniowe.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra transportu z dnia 20 pazdziernika 2006 r. ,w sprawie
warunkéw technicznych dozoru technicznego w zakresie projektowania, wytwarzania, eksploataciji,

naprawy

i modernizacji specjalistycznych urzadzen cisnieniowych” — tekst jednolity - Dz. U. z 2014 r., poz.
1465, zbiorniki cisnieniowe petnigce role zbiornikow hamulcowych w napednych, kolejowych
pojazdach szynowych, o iloczynie nadci$nienia i pojemnosci powyzej 50 bar x dm® podlegajg
rejestracji w organach dozoru technicznego.

- zbiornik powietrza 88 dm3- szt.1
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Karta zmian
Zmiana
e . Czytelny podpis
Wynlkajqca. z Zm|ana dO'[yC2y Zmlana pracownika
Lp. zarzadzenia o obowiazuje :
Zarzadu (punkt DSU, numer strony i opis) od dnia WPVOWranC_’:ﬁJ‘;icego
zZmi
(Podaé nr i date)
Zarzadzenie nr Pojecia podstawowe, strona 7.
1 18/2023 z dnia 31 31.05.2023 r.

maja 2023 roku.

Zmiana definicji pojazdu kolejowego.




