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KARTA INFORMACYJNA

1. RODZAJ POJAZDU KOLEJOWEGO

Wagony Pojazdy trakcyjne )
= Tabor specjalny Pojazdy
owarow A ;
Y Pasazerski | Elektryczny | Spalinowy | Zeksppl pomocnicze
Dwuosiowy | Wézkowy rakcyjny | pwuosiowy | Wézkowy
X

2. TYP POJAZDU

Kolejowy kod literowy (literowo-cyfrowy)

Kod konstrukcyjny

FACC

411Vb

3. SWIADECTWO DOPUSZCZENIA DO EKSPLOATACJI TYPU POJAZDU
KOLEJOWEGO

Numer swiadectwa

Data wydania

T/200/0124

01.06.2000r.

4. DOKUMENTACJA BAZOWA

Warunki techniczne

Wykonania

Odbioru

Dokumentacja Techniczno-

Ruchowa

KONSTAL Chorzéw

Autor

Autor

KONSTAL Chorzéw

Autor

KONSTAL Chorzéow

5. ZASWIADCZENIE UZYTKOWNIKA

Zaswiadczam, ze w niniejszej dokumentacji systemu utrzymania dla zapewnienia bezpieczeinstwa w
transporcie kolejowym zastosowano obowigzujace Polskie Normy, Przepisy i Regulaminy
Miedzynarodowe.

Podpis uzytkownika

6. DATA I NR DECYZJI ZATWIERDZAJACEJ PREZESA URZEDU
TRANSPORTU KOLEJOWEGO

Data

Numer
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SPIS TRESCI
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1 Karta informacyjna. 2 1/1
2 Spis tresci. 3 1/2
3 Wstep — opis funkcjonalny. 5 1/2
4 Wstep — podstawowe dane. 6 2/2
5 Pojecia podstawowe. 7 1/2
6 Wykaz testéw wykonywanych w trakcie utrzymania. 9 1/1
7 Zestawienie gtéwnych parametréw mierzonych w procesach przeglagddw lub napraw. 10 1/1
8 Wykaz urzadzenh i narzedzi specjalistycznych. 11 1/1
9 Wymagapia dotycz,age kwalifilfagji prac;ovynik_éw oraz wymagania szczegolne 12 13
w zakresie czynnosci spawania i badan nieniszczacych.
10 Ograniczenia zwigzane z bezpieczehstwem i interoperacyjnoscia. 15 11
11 Karta zmian. 16 11
13 Karta norm i przepiséw miedzynarodowych. 17 1/3
14 Poziomy utrzymania pojazdow kolejowych. 20 1/2
15 Karta podziatu rzeczowego przeglgdéw i napraw. 22 1/1
16 Karta cyklu przeglgdowo — naprawczego. 23 1/2
17 Instrukcja demontazu lub montazu 25 11
ARKUSZE PRZEGLADOWE
18 418V i 418Vh - Pojazd kolejowy kompletny. 26 B1P
19 418V i 418Vh - Rama nosna. 28 B2P
20 418V i 418Vh - Nadwozie. 29 B3P
21 418V i 418Vh - Wézki jezdne 30 B4P
22 418V i 418Vh - Zestawy kotowe kompletne z tozyskami i maznicami. 31 B5P
23 418V i 418Vh - Zawieszenie 32 B6P
24 418V i 418Vh - Urzgdzenia ciegtowe i zderzakowe. 33 B7P
25 418V i 418Vh - Hamulec i urzgdzenia pneumatyczne wraz z instalacjg pneumatyczng.| 34 B8P
26 418V i 418Vh - Smarowanie. 36 BOP
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ARKUSZE NAPRAWCZE
27 418V i 418Vh - Pojazd kolejowy kompletny. 37 B1IN
28 418V i 418Vh - Rama nosna. 39 B2N
29 418V i 418Vh - Nadwozie. 41 B3N
30 418V i 418Vh - Wozki jezdne 42 B4N
31 418V i 418Vh - Zestawy kotowe kompletne z tozyskami i maznicami. 44 B5N
32 418V i 418Vh - Zawieszenie 47 B6N
33 418V i 418Vh - Urzadzenia ciegtowe i zderzakowe. 48 B7N
34 418V i 418Vh - Hamulec i urzgdzenia pneumatyczne wraz z instalacjg pneumatyczna. 51 B8N
35 418V i 418Vh - Smarowanie. 54 BON
ZALACZNIKI
36 Wykaz zatgcznikéw. 55 1/1
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Wstep — opis funkcjonalny
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Krétka charakterystyka:

Wagony typu 411Vb sg samowytadowcze, przystosowane do przewozu wytadunku, samoczynnego dozowania
oraz wyréwnania pryzmy. Wytadunek i dozowanie ttucznia wykonywana jest podczas jazdy roboczej z predkoscig do
5 km/h. Sterowanie odbywa sie z pulpitu sterowniczego znajdujgcego sie z boku wagonu i platformy. Pojemnik
ttucznia osadzony jest na wzmocnionej ramie, posiada klapy wewnetrzne i zewnetrzne umozliwiajgce wytadunek
podsypki w okreslone miejsce. Wagon wyposazony jest w dwa zunifikowane przez UIC wozki typu 2XTa
dostosowane do szybkosci jazdy 80km/h przy maksymalnym nacisku 20t/o$. Nadwozie wraz z ramg sg potaczone z
wozkiem za pomocg czopa skretu. Gtéwnym elementem zawieszenia sg resory Srubowe zamontowane na wézkach.
W wagonie zastosowano hamulec klockowy dziatajgcy na cztery zestawy kotowe, hamulec reczny sterowany z
pomostu oraz pneumatyczny dziatajgcy w sktadzie pociggu. Wazng funkcje stanowi nastawiacz skoku, typu DRV2A
ktéry stuzy do samoczynnej regulacji odlegtosci miedzy klockami hamulcowymi a kotami zestawdw. Hamulec
pneumatyczny spetnia wymagania normy PN-/K-88177:1998 i odpowiednich kart UIC. Zgodnie z wymaganiami UIC
na czotownicach zamontowane sg typowe sprzegi srubowe oraz zderzaki, co pozwala na tgczenie z innymi
jednostkami taboru kolejowego.
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Wstep — podstawowe dane
Charakterystyka techniczna wagonu typu 411Vb
Dtugos¢ ze zderzakami 11190 | mm
Szerokosé 3114 | mm
Rozstaw osi zestawow kotowych wozka 1850 | mm
Rozstaw czopéw skretu 6650 | mm
Wysokos¢ srodka zderzaka od gtowki szyny 1060 | mm
Masa wtasna 22|t
Obcigzenie graniczne 58|t
Pojemnos¢ uzyteczna 30,6 | m3
Dtugos¢ otworu fadunkowego 6870 | mm
Szerokosé otworu tadunkowego 2830 | mm
Dtugos¢ otworu wytadunkowego 3508 | mm
Wysokos¢ dozatora od gtowki szyny 130 do 150 | mm
Typ wozkéw 2XTa
Zestawy kotowe obreczowane
Srednica kota jezdnego ®960 | mm
Predkos¢ w sktadzie pociggu 80 | km/h
Predkos¢ jazdy roboczej 9dozowanie podsypki) do 5| km/h
Tabela obcigzen AlBl1lB2lc2lc3l|ca
Uwaga: Dotyczy masy wlasnej wagonu o wartosci rownej 22 t 80 33,5 49,5 58.0

Typ hamulca

Oerlikon typu Est3e/Al2b

Nastawiacz klockéw hamulcowych

SAB DRV2A-450

Cylinder hamulcowy 16 |”
Urzgdzenie ciegtowe nienawskrosne 850 [ KN
Zderzaki z amortyzatorem gumowym

Srednica tarczy zderzaka ®500 | mm
Skok zderzaka 105 | mm
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Pojecia podstawowe

WPROWADZA SIE JEDNOLITE OKRESLENIA POJEC, KTORE OBOWIAZUJA WE WSZYSTKICH

PRZEGLADACH | NAPRAWACH (NA WSZYSTKICH POZIOMACH) POJAZDOW KOLEJOWYCH:

1. Pojazd kolejowy — pojazd dostosowany do poruszania sie na witasnych kotach po torach kolejowych,
napedzany w inny sposob niz sitg ludzkich miesni lub bez napedu.

2. Pojazd kolejowy specjalny — pojazd kolejowy przeznaczony do utrzymania, naprawy lub budowy

infrastruktury kolejowej, lub przeznaczony do prowadzenia dziatan ratowniczych.
3. Pojazd kolejowy pomocniczy — rozumie sie przez to pojazdy kolejowe, ktérych budowa nie zezwala

na wigczenie ich do sktadu pociggu, a w szczegdlnosci: maszyny budowlane na kotach, ciggniki
szynowe, drezyny i wézki robocze oraz niektore typy pojazdéw ratunkowych.

4. Pojazd kolejowy sktada sie z:

- zespotow,
- podzespotow,
- elementéw, ktére moga by¢ tgczone w uktady i obwody.

5. Przeglad — nalezy rozumie¢ zespét czynnosci, polegajgcych na sprawdzeniu stanu technicznego
urzgdzenia, usunieciu usterek oraz regulacji i ewentualnej wymianie zuzytych czesci.

6. Naprawa — doprowadzenie wyeksploatowanej lub uszkodzonego pojazdu kolejowego, zespotu,
podzespotu, elementu, obwodu lub uktadu do stanu technicznego gwarantujgcego jego poprawne
funkcjonowanie.

7. Zakres naprawy — nalezy rozumie¢ ilos¢ i rodzaj czynnosci, ktére przewiduje sie do wykonania podczas
napraw pojazdow kolejowych.

8. Okresy miedzyprzegladowe — odstepy czasu pomiedzy przeglgdami okresowymi.

9. Okresy miedzynaprawcze — odstepy czasu pomigedzy naprawami.

10. Dokona¢ ogledzin — przez to okreslenie rozumie sie ustalenie stanu faktycznego czesci, zespotu lub
uktadu maszyny torowe;.

11. Wymiar konstrukcyjny — jest to wymiar podawany na rysunku konstrukcyjnym.

Wymiar konstrukcyjny moze by¢ z okreslong tolerancjg — odchytki sg liczbowo okreslone na rysunku, lub z
nieokreslong tolerancjg - wymiar na rysunku wystepuje bez odchytek.

W przypadku wystepowania wymiaréw z nieokre$long tolerancjg — nalezy zastosowaé odchyiki ogdlnie
obowigzujgce, warsztatowo przewidziane dla danej klasy doktadnosci.

Tolerancje wymiarowe czesci metalowych o ile nie sg podane na rysunkach konstrukcyjnych powinny by¢
zgodne z odchytkami wymiaréw mieszanych i posrednich wg PN-78/M-02139 z tym, zZe:

- dla powierzchni nie obrobionych lub gdy jedna z powierzchni jest obrobiona obowigzujg odchyiki

zaokraglone zgrubne “t3”

- dla powierzchni obrobionych obowigzujg odchytki zaokrgglone srednio doktadne “t2”.

12. Wymiar rzeczywisty — jest to wymiar, ktéry otrzymuje sie bezposrednio przy pomiarze.




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 8

Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 2/2

DOLKOM-WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

Pojecia podstawowe

13.

14.

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.

23.

24,

25.
26.

Wymiar dopuszczalny przy naprawie — jest to wymiar okreslajgcy wielko$¢ zuzycia, przy ktérym czesé
moze by¢ przeznaczona do dalszej eksploatacji bez regeneracji.

Wynika z tego, ze czesci, ktérych wymiary rzeczywiste mieszczg sie w zakresie miedzy wymiarem
konstrukcyjnym a dopuszczalnym nie wymagaja regeneracji.

Wymiar graniczny — jest to wymiar umozliwiajgcy wtasciwg i bezpieczng eksploatacje maszyny torowe;.
Wymiary te obowigzujg w eksploatacji. Wynika z tego, ze czesci majgce wymiary rzeczywiste w zakresie
miedzy wymiarem dopuszczalnym przy naprawie a wymiarem granicznym nie potrzebujg by¢ wymieniane
lub regenerowane w eksploataciji, natomiast muszg by¢é wymieniane lub regenerowane podczas
wykonywania napraw okresowych.

Wymiar kresowy — jest to wymiar stosowany wytgcznie przy czesciach podlegajacych regeneracji,
ktérego przekroczenie kwalifikuje dang czes$¢ na ztom.

Luz konstrukcyjny — jest to luz podawany na rysunkach konstrukcyjnych.

Luz rzeczywisty — jest to luz okreslony z bezposrednich pomiarow.

Luz naprawczy — jest to luz, z ktérym wspétpracujgce czesci mogg by¢ ztozone przy naprawie.

Luz kresowy — jest to luz, ktéry ze wzgledu na warunki wspoétpracy czesci nie moze by¢ przekroczony.
Wcisk — jest to wartos¢ bezwzgledna ujemnej réznicy wymiaréw otworu i watka przed ich potgczeniem,
ktéry po ztozeniu tworzy pasowanie ciasne.

Zwichrowanie (np. ostoi maszyny torowej) — jest to odksztatcenie wiecej niz w jednej ptaszczyznie przy
zachowaniu wymiaréw poprzecznych.

Okres gwarancyjny — jest to ustalony okres czasu, w ciggu ktérego zaktad wykonujgcy naprawe maszyny
torowej zobowigzany jest do usuniecia na koszt wiasny usterek spowodowanych nienalezytym
wykonaniem naprawy, niezgodnie z niniejszg instrukcjg i instrukcjami szczegétowymi, a ujawnionymi
w tym okresie.

Usterka w okresie gwarancyjnym — kazde, stwierdzone w okresie gwarancyjnym, nienalezyte wykonanie
naprawy.

Pomiar lub sprawdzenie wymiaréw — oznacza czynnos¢ wykonang za pomocg narzedzi pomiarowych
wiasciwych dla okreslonych wymiaréw i tolerancji oraz poréwnania wymiarow rzeczywistych (zmierzonych)
z wymiarami okreslonymi w dokumentacji technicznej ( warunkach technicznych odbioru) i normach.
Préba — oznacza sprawdzenie dziatania czesci lub zespotu w naturalnych warunkach pracy.

Badanie — oznacza sprawdzenie dziatania czesci lub sprawdzenie stanu istniejgcego za pomocg
specjalnych urzgdzen lub przez odpowiednie dziatanie zewnetrzne, wzglednie wprawienie badanej
czesci, zespotu lub uktadu w ruch (stan pracy).
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Wykaz testow wykonywanych w trakcie utrzymania

1. Sprawdzenie szczelnosci uktadu pneumatycznego.

2. Sprawdzenie dziatania hamulca.

3. Sprawdzenie grubosci klockéw hamulcowych.

4. Sprawdzenie ciggtosé znakéw kontrolnych kota bosego i obreczy.
5. Sprawdzenie skrajni.

Uwaga:

1. Kazdorazowo przed przystgpieniem do pracy nalezy wykona¢ wszystkie wyzej wymienione testy.

2. Pojazd moze by¢ uzytkowany, jezeli wynik wszystkich testéw jest pozytywny. W innym przypadku
pojazd nalezy wytaczyé¢ z eksploatacji. Ponowne uruchomienie pojazdu jest mozliwe po usunieciu
usterki i przywrécenia bezpieczenstwa pracy - wykonane ponownie wszystkie wyzej wymienione
testy powinny da¢ wynik pozytywny.
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Zestawienie gtéwnych parametréw mierzonych w procesach
przegladow lub napraw

UKLAD iy PRZYRZAD
LP- | KONSTRUKCYJINY PARAMETR WARTOSC POMIAROWY
1 Grubos¢ wstawek graniczny.10mm Przvrzad metrvezn
' hamulcowych konstrukcyjny. 60mm yrza yeany
2. | Uktad hamulcowy Ci,énienie W przewodzie D = 0,6 MPa
gléwnym
Cis$nienie max Manometr
3. - 0,38+0,2 MPa
w cylindrach
4. Zarys profilu tocznego Zgodny z UIC 510-2 Wzornik zarysu UIC28
Srednica toczna kota bez .
5. min. 900mm .
obreczowego Przyrzad do pomiaru
Kota jezdne Srednica toczna kota . zestawow kotowych
6 min. 860mm
obreczowanego
Oporno$¢ elektryczna -
7 sestaw max. 0,1Q Miernik elektryczny
8. Wysokosc zderzakow od max. 1065mm
gtéwki szyny
9. | Uklad cigglowo - zderzny | Rozstaw zderzakow 1750 = 2mm Tasma miernicza
10. Wysokosc¢ haka ciegtowego max. 1045mm

od gtéwki szyny
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Wykaz urzadzen i narzedzi specjalistycznych

W procesie utrzymania eksploatacyjnego pojazdu kolejowego nalezy stosowac nastepujace

narzedzia i przyrzady:

Suwmiarka.

Smarownica.
Komplet kluczy.

S O o

W procesie naprawy pojazdu kolejowego niezbedne s3a nastepujace urzadzenia, przyrzady i

narzedzia:

Smarownice.
Urzgdzenia myjace.
Urzgdzenia dzwigowe.
Sciggacze.

© ©® Nk wDdE

el
= o

Przyrzad do kontroli zarysu.

Urzadzenia spawalnicze.
. Stanowiska specjalistyczne:

Tasma miernicza metryczna, stalowa.

Wzorniki zarysu profilu tocznego koét - UIC28.
Manometr ci$nieniowy o zakresie (0+10) bar z przytgczami.

- stanowisko do naprawy zestawéw kotowych
- stanowisko do naprawy zderzakow.

Przyrzad do pomiaru srednicy kota, zakres (800+980)mm.

Narzedzia jak w procesie utrzymania eksploatacyjnego pojazdu.

Przyrzad do pomiaru rozstawu két na osi , zakres (1350+1370)mm.
Miernik elektryczny uniwersalny.
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Wymagania dotyczgce kwalifikacji pracownikéw oraz wymagania
szczegollne w zakresie czynnosci spawania i bada nieniszczacych

Kwalifikacje pracownikéw:

Zaktad prowadzgcy dziatalno$¢ zwigzang z utrzymaniem pojazdu kolejowego powinien posiadac zespot
pracownikow dla realizacji utrzymania i napraw poszczegoélnych czesci pojazdu kolejowego.

Pracownicy zajmujacy sie utrzymaniem i naprawami pojazdu kolejowego powinni by¢ dostatecznie wyksztatceni i
wyszkoleni, powinni posiada¢ odpowiedni staz pracy w wyuczonym zawodzie oraz w przypadkach koniecznych
posiada¢ wymagane uprawnienia.

Do stanowiska pracownika powinien by¢ przypisany dokument okres$lajgcy zakres jego obowigzkow,
odpowiedzialnos$ci i uprawnienia. Znajomo$¢ oraz przyjecie do stosowania tego dokumentu pracownik powinien
potwierdzi¢ swoim podpisem.

Dla pracownikéw powinny by¢ prowadzone okresowe szkolenia BHP, przeciwpozarowe oraz specjalistyczne dla
okreslonych stanowisk pracy. Szkolenia winny by¢ odnotowane w dokumentach personalnych pracownika.

W swoim sktadzie osobowym, produkcyjnym, do realizacji zadan naprawczych, zaktad powinien posiada¢, w
wystarczajgcej ilosci, pracownikdw przeszkolonych o specjalnosciach nizej podanych.

Poza nizej wymienionymi, Zaktad prowadzgcy dziatalnos¢ zwigzang z utrzymaniem pojazdu kolejowego, moze
dobieraé sobie do realizacji zadan utrzymania, niezbednych pracownikéw o innych nie wymienionych wyzej

specjalnosciach.
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Wymagania dotyczace kwalifikacji pracownikéw oraz wymagania
szczegolne w zakresie czynnosci spawania i badan nieniszczacych

Lp. Zawod Charakterystyka
Przeszkolony w zakresie:
1 |Slusarz - napraw elementéw spawanych ram taboru kolejowego,
- napraw elementéw spawanych ram wozkéw taboru kolejowego
5 Operator maszyn Przeszkolony do pracy na odpowiedniej obrabiarce (tokarka, frezarka,
skrawajgcych strugarka, szlifierka itp).
3 Operator specjalnych maszyn|Przeszkolony do pracy na tokarkach kotowych itp.
skrawajgcych

4 Spawacz

Przeszkolony do spawania w ostonie gazu lub elektrycznie tukiem krytym.
Zakres sprawdzenia kwalifikacji spawaczy winien odbywac sie zgodnie z:
- polska norma PN-EN 287-1:2007,

Dokumentami dotyczacymi kwalifikacji spawaczy obowigzujgcymi w zaktadzie
wykonujgcym czynnosci spawalnicze.

5 Kontroler jakosci

- zajmujgcy sie nadzorem i realizacjg badan nieniszczacych elementéw
pojazdu kolejowego,

- zajmujgcy sie pomiarem, badaniem i rewizjg zestawow kotowych,

- zajmujgcy sie pomiarem, badaniem i rewizjg maznic zestawow kotowych,

- zajmujgcy sie pomiarem, badaniem sprezyn nosnych,

- zajmujgcy sie pomiarem, badaniem i rewizjg zbiornikdw cisnieniowych
(posiada uprawnienia Transpotrowego Dozoru Technicznego),

- zajmujgcy sie obstugg i rewizjg armatury hamulcowej,

- zajmujgcy sie obstugg i rewizjg zderzakdw i urzadzen ciegtowych,

- zajmujgcy sie pomiarem i kontrolg wymiaréw pojazdu kolejowego przed
i po naprawie (wykonywanie pomiaréw ostoi, ramy wézka i innych
podzespotéw i czesci pojazdu kolejowego),

- zajmujgcy sie metrologig warsztatowg ze znajomoscig technik
pomiarowych wystepujgcych przy naprawach taboru kolejowego.

6 Konserwator nadwozi

Zajmujgcy sie malowaniem pojazdu kolejowego, napiséw i znakow

Konserwator urzadzen
dzwigowych

Z uprawnieniami Dozoru Technicznego

8 |Rewident pojazdu

posiadajgcy odpowiednie przeszkolenia




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 14

Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 3/3
DOLKOM-WROCLAW

Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

Wymagania dotyczace kwalifikacji pracownikéw oraz wymagania
szczegolne w zakresie czynnosci spawania i badan nieniszczacych

Lp. Zawod Charakterystyka

— zajmujacy sie konserwacjg i drobnymi naprawami sieci oraz urzadzen

9 Elektromonter elekirycznych

Maszynista lokomotywy

10 ; ;
spalinowej

dla obstugi lokomotywy podczas realizacji przetokdw na terenie zaktadu

— z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi wézkow
akumulatorowych,

— z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami do obstugi
dzwignikow,

— Z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
suwnicy,

11 |Operator — Zz uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
zapadni,

— z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
podnosnikow Kutruffa,

— do obstugi i konserwacji podno$nikdw montazowych i elektrowciggow,

— z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
obrotnicy.

- zajmujacy sie w zaktadzie kontrolg i utrzymaniem w sprawnosci
manometrow,

- sprawujgcy nadzoér nad stanem oraz eksploatacjg butli z gazami
technicznymi,

- zajmujacy sie obstugg i konserwacjg sprezarki i zaktadowej instalaciji
sprezonego powietrza,

- zajmujgcy sie obstugg dozorem i eksploatacjg urzadzenh
elektroenergetycznych.

12 Specjalista

Naprawa uktadéw hamulcowych:

Naprawy oraz kontrole uktadéw hamulcowych mogg dokonywac pracownicy posiadajgcy przeszkolenia
specjalistyczne z zakresu dziatania, obstugi i naprawy hamulcéw pojazdéw kolejowych.

Spawanie i badania nieniszczace:

Czynno$ci spawania, podczas napraw i modernizacji urzadzen dzwignicowych, mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez osoby posiadajgce wiasciwe kwalifikacje i uprawnienia (uprawnienia do odpowiedniej metody
spawania zgodnie z normg PN-EN 287-1:2007), w zaktadach uprawnionych odpowiednig decyzjg zgodnie
z art.9 ustawy z dnia 21 grudnia 2000r. ,O dozorze technicznym" (Dz. U. Nr 122, poz.1321 z pdzniejszymi
Zmianami).

Czynnosci spawania, podczas napraw i modernizacji innych podzespotéw, mogg by¢ wykonywane przez
osoby posiadajgce ksigzeczke spawacza i uprawnienia do danej metody spawania.

Czynnosci kontrolne prac spawalniczych dotyczacych urzadzen dzwignicowych mogg by¢ dokonywane
przez pracownikdw Kontroli Jakosci posiadajgcych uprawnienia do wykonywania badan nieniszczacych
zgodnie z normg PN-EN 473 - Badania nieniszczgce. Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan
nieniszczgcych. Zasady ogolne.
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Ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnoscia

Eksploatacje pojazdu kolejowego nalezy prowadzi¢ z zachowaniem wszelkich zasad dotyczgcych

bezpieczenstwa pracy. Na jego poziom zasadniczy wptyw ma stan techniczny pojazdu i jego elementow.
W czasie uzytkowania pojazdu nalezy przestrzega¢ okreslonych ponizej ograniczen zwigzanych
Z bezpieczenstwem i interoperacyjnosciag dla podzespotéw lub czesci istotnych dla bezpieczenstwa.

Uzytkownik ma obowigzek wykonywania systematycznej kontroli (zgodnie z instrukcjg eksploatacii)
elementéw uktadu pneumatycznego i mechanicznego hamulca. Stwierdzone pekniecia, rysy Ilub
uszkodzenia na elementach nosnych lub konstrukcyjnych tych urzgdzen powodujg zakaz ich
eksploatowania.

Uzytkownik ma obowigzek przedstawiania urzgdzen dozorowych do badan technicznych przez
Transportowy Dozér Techniczny zgodnie z obowigzujgcymi terminami badan okresowych, doraznych
i kontrolnych.

Uzytkownik ma obowigzek kontroli wymiarow obrzezy kot jezdnych i wykonania ewentualnych ich
reprofilacji przy przegladzie okresowym (Poziom 3) nie rzadziej niz raz na rok. Zakres badan i kontroli
(kwalifikacji) jakim podlegajg zestawy kotowe przedstawione sg w Karcie pomiaréw - Zarys zestawow
kotowych zat. nr 6.

Uzytkownik ma obowigzek kontroli hamulca przed kazdg jazdg wagonu, w szczegdlnosci sprawdzenie
hamowania awaryjnego.

Uzytkownik ma obowigzek systematycznej kontroli pojazdu pod kgtem kompletnosci jego oznakowania w
tabliczki znamionowe, tabliczki CE, oraz inne oznakowania dotyczgce bezpiecznej eksploatacji. Tabliczki
i inne oznakowania, uszkodzone lub zniszczone nalezy wymieni¢ na nowe o tej samej tresci.

Oswiadczenie:

Wagon samowytadowczy, dozujacy, typ: 411Vb, nie spetnia warunkéw
interoperacyjnosci, okreslonych we wiasciwych specyfikacjach i dokumentach

normalizacyjnych.
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KARTA ZMIAN nr 01 z dnia 11.03.2016

Wagon 411Vb

Pismo zmian
uzytkownika pojazdu

Lp Zmiana z podaniem punktu dokumentacji systemu kolejowego Decyzja UTK
' utrzymania przekazywane do UTK
Znak Data Znak Data
1 2 3 4 5 6
str. 20
usunieto wpis:
,Poziom utrzymania P3 (przeglad poszerzony) nie jest przedmiotem
cyklu utrzymania dla powyzszego wagonu. Podczas czynnosci
przegladowych (Poziom P1,P2) dane techniczne i wymiarowe
zawarte w kartach prob i pomiaréw traktowaé jako odniesienie bez
koniecznosci wypetniania tabel”.
str. 26;31
usunigto wpis:
,Uwaga:
(1)— Protokét nr 19 wykonaé tylko podczas przegladu w
ramach czynnosci dla Poziomu 3
(2)- Karty préb, pomiaréw nie wypetniac dla Pozioméw 1 i
3 (P1iP3)
str. 27;28;30;32-35
usunigto wpis:
,Jwaga:
(1)— Protokét nr 19 wykonaé tylko podczas przegladu w
ramach czynnosci dla Poziomu 2
(2)- Karty préb, pomiaréw nie wypetnia¢ dla Pozioméw 1 i 9
3 (P1iP2) Q
str. 29 8
. . —
usunieto wpis: —
Kol
,Uwaga: s
N

(2)- Karty préb, pomiaréw nie wypetniac dla
Pozioméw 1i 3 (P1iP3)
Str.26+36

Dodano wpis:

<Uwaga:

(1) W arkuszach poziomu utrzymania P1, P2, P3 w rubryce
Karta préb, pomiaréow wskazane sg odpowiednie karty
pomiarowe ktére petnig role informacyjng dla opisywanej
czynnosci, kart tych nie wypetnia sie.

(2) Dla poziomu P2, P3 wypetnia sie protokét z badania
sprawnosci technicznej nr 18.
Do poprawnos$ci zmierzonych parametrow wykorzystuje sie
zapisy (informacje) z kart pomiarowych.

Protokét z posiedzenia zespotu ds. Systemu Zarzadzania Bezpieczenstwem i Utrzymaniem w sprawie oceny znaczenia zmian w DSU
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KARTA ZMIAN nr 02 z dnia 30.08.2016

Wagon 411V(b)

Lp.

Zmiana z podaniem punktu dokumentacji systemu

utrzymania

Pismo zmian
uzytkownika pojazdu
kolejowego
przekazywane do UTK

Decyzja UTK

Znak Data

Znak

Data

w

4

5

6

- str.

55
- aktualizacja zapisu.
Wiersz: 1, kolumna: Arkusz byto ,1/2” jest ,,1/5”.

- str.

56
- zaktualizowano rozmieszczenie i tres¢
napisow i znakow zgodnie z rozporzadzeniem
MTBIGM z 2013r.

- str.

56a
- dotgczono strone z lokalizacjg napisow
i oznaczen (z przodu i z tytu) wagonu,
zgodnych z rozporzgdzeniem MTBIGM z 2013r.

- str.

56b

- dotgczono strone z lokalizacjg napisow
i oznaczenh zgodnych z rozporzadzeniem
MTBIGM z 2013r.

- str.

57

- zastgpiono strone zestawienia napiséw

i oznaczenh zgodnie z potozeniem wrysowanymi
na str. od 56 do 56b.

- str.

57a

- dotgczono strone zestawienia napiséw

i oznaczeh zgodnie z potozeniem wrysowanymi
na str. od 56 do 56b.

Zarzadzenie nr 17/2016
Zarzadu ,DOLKOM” spétka z 0.0. we Wroctawiu z dnia 31 sierpnia 2016 roku
0 wprowadzenie zmian w dokumentacji systemu utrzymania pojazdu kolejowego
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KARTA ZMIAN nr 03 z dnia 31.05.2023
Wagon 411V(b)
Pismo zmian
) ) - uzytkownika pojazdu .
Lp Zmiana z podaniem punktu dokumentacji systemu kolejowego Decyzja UTK
' utrzymania przekazywane do UTK
Znak Data Znak Data
2 3 4 5 6
1 Zarzgdzenie nr
-str.7 , o 18/2023 z dnia | 31 maja
- Pojecia podstawowe - zmiana definicji 31 maja 2023 | 2023 .

pojazdu kolejowego. roku.
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KARTA NORM | PRZEPISOW MIEDZYNARODOWYCH

Polskie normy. Kolejnictwo. Zagadnienia ogéine. Materialy i zespoty dla kolejnictwa.

Lp. Numer Tytut

1 |PN-H-93408:1997 Ksztattowniki stalowe wagonowe walcowane na gorgco.

2 |PN-K-02056:1970 Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

3 |PN-K-02100:1992 Tabor kolejowy. Hatas. Ogoélne wymagania i badania.

4 |PN-B-13059:1985 Szyby bezpieczne hartowane dla kolejnictwa.

5 |PN-C-94117:1997 Bloki i wieczka ebonitowe do akumulatoréw wagonowych.

6 |PN-C-94134:1980 Weze gumowe hamulcowe taboru kolejowego.

7 |PN-H-84027.00:1984 |Stal dla kolejnictwa. Gatunki. Ogdlne wytyczne.

8 |PN-H-84027.02:1984 |Stal dla kolejnictwa. Odkuwki swobodnie kute. Gatunki.

9 |PN-H-84027.03:1991 |Stal dla kolejnictwa. Osie zestawdw kotowych do pojazddéw szynowych. Gatunki.
10 |PN-H-84027.04:1988 |Stal dla kolejnictwa. Odkuwki urzadzenia sprzegowego. Gatunki.

11 |PN-H-84027.05:1984 |Stal dla kolejnictwa. Kota bezobreczowe. Gatunki.

12 |PN-H-33009:1996 Stal. Kesiska, kesy i prety walcowane na goraco dla kolejowych urzadzen sprzegowych.
13 |PN-K-88202: 1996 |Tabor kolejowy. Odlewy ze staliwa. Wymagania i badania.
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KARTA NORM | PRZEPISOW MIEDZYNARODOWYCH

Polskie normy. Pojazdy kolejowe. Zagadnienia ogdine.

Lp. Numer Tytut
1 |PN-K-02040-1:1996 | Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Wymagania ogdlne.
2 | PN-K-02040-2:1996 | Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Pismo.
3 | PN-K-02040-4:1997 | Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Znaki klasyfikacyjne i numer inwentarzowy pojazdu.
4 | PN-K-02040-5:1996 Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Napisy i znaki dotyczace okresowych napraw i przegladéw.
5 | PN-K-02040-6:1996 | Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Napisy i znaki hamulca.
6 |PN-K-02040-7:1996 | Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Znaki miejsc podparcia przy podnoszeniu pojazdu.
7 | PN-K-02040-8:1996 Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Napisy i znaki na pojazdach spetniajgcych przepisy UIC.
o [rmcomiosiome |t T
9 |PN-K-02040-10:1996 | Tabor kolejowy- Napisy i znaki. Znak wytrzymatosci sprzegu $rubowego na rozciagganie.
10 | PN-K-02040-11.1996 Laa?ggysgcijsgigl\fli?ﬁqiizviejz-naki. Tablice zastepcze stosowane do pojazdow nie
11 |Prco20s0-17:1005 | 260 oy, Napiy| al Zuad preesuunose o zkazs rsowane e
12 | PN-K-02059:1994 Tabor kolejowy. Tablice i znaki ostrzegawcze przed porazeniem pradem elektrycznym.
13 | PN-K-02504:1992 Tabor kolejowy. Pomiar sztywnosci skretnej.
14 | PN-K-88150:1985 Tabor kolejowy. Zderzaki. Rozmieszczenie i wymiary zabudowy.
15 | PN-92/K-88151:2002 | Tabor kolejowy. Obsady wstawki i kliny klockéw hamulcowych. Ogélne wymagania i badania.
16 | PN-K-88156:1993 Tabor kolejowy. Sprzegi hamulcowe.
17 | PN-K-88158:1993 Tabor kolejowy. Osie zestawdw kotowych. Nakiefki
18 | PN-EN-25566:2009 Tabor kolejowy. Sprzeg srubowy.
19 |PN-K-88177:1998 Tabor kolejowy. Hamulec. Metody badan
20 | PN-K-88207:1998 Tabor kolejowy. Hamulec. Zbiorniki sprezonego powietrza. Wymagania i metody badan
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KARTA NORM | PRZEPISOW MIEDZYNARODOWYCH

Ppolskie normy. Pojazdy ciggnione.

Lp. Numer Tytut
1 |PN-K-02042-1:1997 |Wagony towarowe. Napisy i znaki. Znaki rézne.
PN-K-02042-2:1996 | Wagony towarowe. Napisy i znaki. Znak masy wiasnej wagonu.
3 | PN-K-02042-3:1997 \S/\Fl)e;?rﬁgjyaic;v(\:/ﬁrsgzbil\slspgsle//.i znaki. Znak granicy fadownosci na wagonach
4 | PN-K-02042-5:1997 | Wagony towarowe. Napisy i znaki. Napisy i znaki ostrzegawcze.
5 | PN-K-02042-7:1997 | Wagony towarowe. Napisy i znaki. Znak przynaleznosci.
6 |PN-K-02503:1992 Wagony towarowe. Badania spokojnosci biegu.
7 | PN-K-02510:1992 Tabor kolejowy. Wagony towarowe. Badania hamulca w ruchu.
8 | PN-K-23008:1993 \évijg;nqg tr]oxcr)?(;lez.ciﬁleer.zak 0 skoku 105 mm z amortyzatorem elastomerowym.
9 | PN-K-88157:1993 Wagony. Prowadnik haka ciegtowego.
10 |PN-K-88161:1989 Wagony. Haki ciegtowe.
11 | PN-K-88201:1996 Tabor kolejowy. Kurki hamulcowe koncowe. Wymagania i badania.
12 | PN-K-88173:1961 Kolejowe wagony towarowe. Plyta oporowa gniazda sprezyny ciegtowe;.
13 |PN-K-88181:1961 Tabor kolejowy. Wagony towarowe. Resory piérowe.
14 |PN-K-88184-1:1997 | Wagony towarowe. Urzadzenie ciggtowe nienawskrosne. Czgsci i wymiary montazowe.
15 | PN-K-88184-2:1997 |Wagony towarowe. Urzadzenie ciggtowe nienawskrosne.
16 | PN-K-88184-3:1997 |Wagony towarowe. Urzagdzenie ciegtowe nienawskrosne. Nakretka koronowa.
17 | PN-K-88184-4:1997 | Wagony towarowe. Urzgdzenie ciegtowe nienawskrosne. Podpora.
18 |PN-K-88184-5:1997 | Wagony towarowe. Urzadzenie ciegtowe nienawskrosne. Podktadka zabezpieczajgca.
19 | PN-K-88184-6:1997 |Wagony towarowe. Urzadzenie ciegtowe nienawskrosne. Sworzeh.
20 |PN-K-88184-7:1997 | Wagony towarowe. Urzadzenie ciggtowe nienawskrosne. Podktadka odginana.
21 |PN-K-88201:1996 Tabor kolejowy. Kurki hamulcowe koncowe. Wymagania i badania.
22 | PN-K-91000: 1998 |Wagony towarowe. Wézki dwuosiowe. Wymagania i metody badan.
23 | PN-K-91019:1992 Wagony. Kota bezobreczowe. Typy i wymiary.
24 | PN-K-91020:1992 Wagony. Zestawy kotowe z kotami bezobreczowymi.
25 |PN-K-91039:1992 Wagony towarowe. Zawieszenia resorowe.
26 | PN-K-91047:1993 Wagony. Osie zestawow kotowych. Wymagania i badania.
27 |PN-K-91048:1992 Wagony. Osie zestawow kotowych.
28 | PN-K-91049:1992 Wagony towarowe. Zestawy kotowe z kotami obreczowanymi.
29 |PN-K-91066:1991 Wagony towarowe. Widty maznicze. Wymiary.
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Poziomy utrzymania pojazdéw kolejowych

Poziom

utrzymania Charakterystyka Ramowy zakres prac
1. Ocena stanu zasadniczych zespotow,
Czynnosci sprawdzajgce lub monitoring podzespotéw i uktadow pojazdu kolejowego,
dokonywany przed wyjazdem pojazdu kolejowego | majgcych wptyw na bezpieczenstwo ruchu
Poziom 1 | M@ linie, w czasie jazdy Iqb po zjezdzie pojazdu. pojazdu. . . . .

(P1) Niektore z tych czynnosci mogg by¢ dokonywane 2. Zaopatrzenie pojazdu kolejowego w materiaty
przez pracownikow przewoznika (maszyniste, eksploatacyjne.
rewidenta) lub przy uzyciu automatycznych 3. Ewentualna wymiana zuzytych w trakcie
urzgdzen poktadowych lub przytorowych. eksploatacji elementéw szybko zuzywajgcych

sie.
1. Szczegodtowa ocena stanu technicznego
Czynnosci, ktére zapobiegajg przekroczeniom pojazdu kolejowego przez sprawdzenie dziatania
Poziom 2 Iimité_w_zuzycia, wykonyw_ane na jego obwoddw, ogledziny dostepnych _

(P2) specjalistycznych stanowiskach, w przerwach podzespotéw bez demontazu, przewidziane w
miedzy kolejng planowang eksploatacjg pojazdu | dokumentacji badania diagnostyczne.
kolejowego. 2. Naprawy dokonywane przez wymiane

standardowych elementow.
1. Szczegodtowa ocena stanu technicznego
pojazdu kolejowego przez sprawdzenie dziatania
Czynnosci z zakresu utrzymania, ktore Jeg(;D obwo}rc’iow, okglledzmé/ dosteppychk ‘| h
. biegaja przekroczeniom limitdw zuzycia podzespolow (.t.a € po emontlaz.u) oxresionyc
Poziom 3 za;l)(o i h iskach. |V dokumentac;ji, a takze przewidziane
(P3) wykonywane na specja |styc_znyc stanowiskac 1| w dokumentacji badania diagnostyczne.
z wytgczeniem pojazdu kolejowego z planowanej 2 Planowane wymiany podzespolow oraz
eksploatacji. ST Y y podzesp )
niewielkie naprawy zespotow i podzespotow
funkcjonalnych wykonywane na
wyspecjalizowanych stanowiskach.
1. Szczegdtowe sprawdzenie stanu technicznego
przewidzianych w dokumentacji podzespotéw
Poziom 4 Czynno$ci wykonywane z zakresu utrzymania [ zes_po}c')w, poi_aczone z ich demontazem
(P4) naprawczego wykonywane w zaktadach z pojazdu kolejowego.
posiadajgcych zaplecze techniczne i pomiarowe. |2. Planowane wymiany zespotéw i podzespotéw.
3. Naprawy zespotéw i podzespotdw
wykonywane w wyspecjalizowanych warsztatach.
1. Demontaz zespotéw i podzespotow z
Czynnosci majgce na celu podniesienie pojazdéw kolejowych i ich wymiana na nowe lub
Poziom 5 | standardu pojazdu kolejowego lub jego zregenerowane.
(P5) odnowienie wykonane w wyspecjalizowanych 2. Modyfikacje nadwozi pojazdéw kolejowych i

zaktadach lub u producenta.

uktadow biegowych.

Poziom 1 (P1) -
Poziom 2 (P2) -
Poziom 3 (P3) -
Poziom 4 (P4) -
Poziom 5 (P5) -

Zgodny z dotychczasowymi przeglagdami kontrolnymi pojazdéw kolejowych.

Zgodny z dotychczasowymi przeglgdami okresowymi pojazdéw kolejowych.

Zgodny z dotychczasowymi przeglgdami okresowymi poszerzonymi pojazdow kolejowych.
Zgodny z dotychczasowymi przegladami rewizyjnymi pojazdéw kolejowych.

Zgodny z dotychczasowymi przeglgdami gtéwnymi i modernizacjg pojazdéw kolejowych.
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DOLKOM-WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

Poziomy utrzymania pojazdéw kolejowych

Uwagi:

Karty pomiaréw i smarowan oraz protokoty sg zatgcznikami arkuszy przeglgdowego i naprawczego
Arkusze przeglagdowe i naprawcze zostaty utworzone w oparciu o karty podziatu rzeczowego.

Dopuszcza sie, aby zespoty wydzielone pojazdu kolejowego miaty odrebne, niezwigzane z kompletnym
pojazdem kolejowym arkusze przeglgdowe i naprawcze.

Dokumentacja nie zawiera kart, prob oraz pomiaréw:
- zbiornikéw cisnieniowych uktady pneumatycznego,
Zespoly podlegajace kontroli dozoru technicznego:
- zbiorniki powietrza 100I,
- zbiorniki powietrza 720l.

Naprawy pozaplanowe (biezgce i poawaryjne).

Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ stan techniczny pojazdu kolejowego, a w szczegdélnosci:
- stan ukfadu biegowego zgodnie z przeglagdem kontrolnym,

- dziatanie hamulca zgodnie z przeglgdem kontrolnym,

- oczysci¢ i nasmarowac sprzegi srubowe czesci tragce zgodnie z kartg smarowan,

- usungc¢ stwierdzone usterki.

UZYTKOWNIK KWALIFIKUJE USTERKI DO NAPRAWY POZAPLANOWEJ

| BIERZE ZA TO PELNA ODPOWIEDZIALNOSC.
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DOLKOM-WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

KARTA PODZIALU RZECZOWEGO, PRZEGLADOW | NAPRAW

411Vb
Wagony Pojazdy trakcyjne Tabor specjalny Zespoty

g Towarowy Pasazer | Elektry- | Spali- Zespot auto-
9 Dwu- Woz- ) trak- Dwu- Woz- nomi-
3 E os;I(\;L\jvy ko‘\jvzy ski czny nowy cyjny os}lg)t\jvy kot\jvzy czne
g E Zespoty, ukiady - -
3 Typ arkusza przeglagdowo-naprawczego (zaznaczy¢ wybér)
z A B C D E F G H J
1 |Pojazd kolejowy kompletny X
2 |Rama nosna X
3 | Nadwozie X
4 | Wézki jezdne X
5 Zestawy kotowe kompletne z X

tozyskami i maznicami
6 |Zawieszenie X

Urzadzenia ciegtowe i
7 X

zderzakowe

Hamulec i urzgdzenia
8 |pneumatyczne wraz z X

instalacjg pneumatyczng
9 | System smarowania. X
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DOLKOM-WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14
KARTA CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO
411Vb.
Przeglad Przeglad Przeglad Naprawa Naprawa
P1 kontrolny P2 okresowy P3 okresowy poszerzony | P4 rewizyjna P5 | gtéwna
Poziom 1 Poziom 2 Poziom3 Poziom 4 Poziom 5
DOKUMENTY ZWIAZANE
PODSTAWOWE POMOCNICZE
Umowa | Umowa o wymianie i uzytkowaniu 411V-0136-1 Warunki techniczne wykonania i
RIV 2000 wagonow towarowych przez odbioru 4-osiowego wagonu typu
AVV kolejowe przedsiebiorstwa 411V
przewozowe
PPW kolejowej komunikagcji wagonu typu 411V
miedzynarodowej
Przepisy uzytkowania wagonow w 411V -0123-1 Opis techniczny 4-osiowego wagonu
PPW kolejowej komunikagii typu 411V
miedzynarodowej
Regulamin miedzynarodowego 411V - 0153-1 Instrukcja konserwacji 4-osiowego
RIP przewozu kolejami wagonow wagonu typu 411V
prywatnych.
411V - 0164-1 Wykaz czesci zamiennych 4-
osiowego wagonu typu 411V
P1 P2 P3 P4 P5
P2 = 20000km
P3=40000km
. P4 =80000 km
P5 =240000 km
<
Uwaga:

Poziom 1 (P1) — wykona¢ przed kazdym wyjazdem wagonu

Poziom 2 (P2) — wykona¢ po 20000 km, nie rzadziej, co 1 rok

Poziom 3 (P3) — wykonac¢ po 40000 km, nie rzadziej, niz co 2
Poziom 4 (P4) - wykonaé po 80000 km, nie rzadziej, niz co 4

lata
lat

Poziom 5 (P5) - wykonaé po 240000 km, nie rzadziej, niz co 12 lat
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KARTA CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO

411Vb.

ZArOZENIA CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO

Parametr

Jednostka

Wartosé

Przebieg roczny

[km]

20000

PARAMETRY CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO

Lp. Rodza) parametru Cykl przeglgdowo-naprawczy
Symbol Jednostka
1 P1 Wykona¢ przed kazdym wyjazdem wagonu
2 P2 [km] 20000
3 P3 [km] 40000
4 P4 [km] 80000
5 P5 [km] 240000
Uwaga:

Karta cyklu Przegladowo-naprawczego zostata wykonana na podstawie jednorocznej pracy wagonu dla
przebiegéw liniowych i manewrowych.
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DOLKOM-WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

Instrukcja demontazu lub montazu
411Vb.

Uwagi ogélne.

Demontaz lub montaz podstawowych zespotéw wagonu odbywa sie na stanowiskach naprawczych
wyposazonych w niezbedne narzedzia i przyrzady specjalistyczne przeznaczone do prawidtowego
wykonywania prac. Dodatkowo prace na stanowiskach powinny byé wsparte dostepem do urzadzen
dzwigowych o nosnosci gwarantujgcych bezpieczne uzytkowanie.

Demontaz elementarny wagonu podzielony jest na dwa giéwne etapy:

- demontaz elementéw nadwozia, m.in.: urzgdzen oraz osprzetu zamontowanego na nadwoziu wagonu,

- demontaz elementéw podwozia, m.in.: wozkéw jezdnych, zestawdw kotowych, zawieszenia, urzgdzen
ciegtowych i zderzakowych oraz hamulca wraz z instalacjg pneumatyczna.

Demontaz elementow nadwozia:

- zdemontowac zabezpieczenia sworzni weztdéw przegubowych tgczgcych dzwignie z uchami burt i wspornikiem
ramy wagonu,

- zdemontowac sworznie,

- zdemontowac¢ zabezpieczenia sworzni weztdw przegubowych sitownikéw pneumatycznych uktadu
wyladowczo - dozujgcego.,

- zdemontowac¢ sworznie,

- odtgczy¢ instalacje zasilajaca,

- odtgczyé¢ burty od podtogi,

- zdemontowane elementy przetransportowac¢ na stanowisko naprawcze.

Demontaz elementéw podwozia:

Demontaz wézkéw jezdnych:

- przetransportowa¢ wagon w obszar dziatania podnosnika dzwigowego o odpowiedniej nosnosci,
- zdemontowac sworznie skretu,

- unies¢ rame wagonu do wysoko$ci umozliwiajgcej swobodny wyjazd wozkéw jezdnych,

- wymontowaé¢ wézki jezdne spod wagonu, a w ich miejsce zamontowaé wézki technologiczne,

- opusci¢ rame wagonu.

Demontaz zestawéw kotowych i zawieszenia:

- zdemontowac¢ zwory widet mazniczych wozkow jezdnych,

- unies¢ wozki jezdne, przy pomocy podnosnika dzwigowego,

- zestawy kotowe przetoczy¢ spod ram wézkow jezdnych,

- zdemontowac¢ wezet ttumigcy ze sprezynami srubowymi,

- sprezyny Srubowe przetransportowac do stanowiska naprawczego.

Demontaz zderzaka:

- urzgdzeniem dzwigowym podwiesi¢ zderzak,

- zdemontowac¢ zawleczki z nakretek mocujgcych zderzak do czotownicy,
- zdjg¢ zderzak,

- zdemontowany odstawi¢ na stanowisko naprawcze.

Demontaz sprzegu srubowego:

- urzgdzeniem dzwigowym podwiesi¢ sprzeg srubowy,

- zdemontowa¢ zabezpieczenia sworznia,

- sworzen wybic,

- swobodny sprzeg odtgczy¢ od czotownicy i przetransportowac na stanowisko naprawcze.

Uwaga:
Montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.
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Arkusz B1P
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/2]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zmiana/data | 01/11.03.16

ARKUSZ PRZEGLADOWY

411Vb. Pojazd kolejowy kompletny.

Poziom Nr zalgcznika
] 3
58| %
Lp.| 3| 2 CZYNNOSC WYMAGANIA g E °
T o
23 8
1 2 3 5 6 7 8
Sprawdzi¢ zespot nosny: Rama bez odksztatceh widocznych
X | X - rama, podczas ogledzin. Elementy 18
- ramy wozkow, zawieszenia kompletne bez widocznych
1 - elementy zawieszenia, uszkodzen.
- luzy slizgdéw bocznych. Luz na slizgach bocznych powinien
wynosi¢ max. 12mm.
Luz jednej pary $lizgéw w zakresie od 8 4
do 12mm.
Zarys zgodny z kartg pomiarow.
X | X Sprawdzi¢ zestawy kotowe: Powierzchnia toczna bez nawiséw 6 18
> - zarys, i wyptaszczen.
- stan powierzchni tocznej, Maznice kompletne i zaplombowane.
- maznice. Linki uziemiajgce dobrze dokrecone
- linki uziemiajace
Klocki zamocowane w osadach.
X | X Sprawdzi¢ hamulec: Zuzycia klockéw zgodne z kartg 18
- stan klockow hamulcowych, pomiarow. 13
3 - uktad dzwigniowy Uktad dzwigniowy oraz hamulec reczny
- hamulec reczny, kompletne, prawidtowo dziatajgce.
- ukfad pneumatyczny. Uktad pneumatyczny dziatajgcy zgodnie
z kartg pomiaréw.
15
Podczas hamowania klocki
X | X Sprawdzi¢ hamulec przez hamowanie i {rdbwnomiernie przylegajg do obreczy
4 odhamowanie. kota. Po odhamowaniu odlegtos¢
klockéw hamulcowych od két miesci sie
w granicach 8-12mm.
Ciegta z hakiem kompletne bez
X | X Sprawdzi¢ ukfad ciegtowo-zderzny: widocznych uszkodzen. 18
- stan ciegiet oraz hakéw, Zderzaki bez uszkodzen, prawidtowo
5 - stan zderzakéw oraz prawidtowe ich  |zamocowane.
zamocowanie. Stan techniczny zgodnie z kartg
pomiaréw. 11
12
Uwaga:

(3) W arkuszach poziomu utrzymania P1, P2, P3 w rubryce Karta préb, pomiaréw wskazane sg odpowiednie
karty pomiarowe ktore petnig role informacyjng dla opisywanej czynno$ci, kart tych nie wypeia sie.

(4) Dla poziomu P2, P3 wypetnia sie protokét z badania sprawnosci technicznej nr 18.
Do poprawnosci zmierzonych parametréw wykorzystuje sie zapisy (informacje) z kart pomiarowych.
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Arkusz B1P
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [2/2]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zmiana/data | 01/11.03.16
411Vb. Pojazd kolejowy kompletny.
Poziom Nr zalgcznika
'g S )
af | §
Lp.| 3|2 |1 CZYNNOSC WYMAGANIA g -g ng_
x2| &«
1 2 3 4 5 6 7 8
X |Sprawdzi¢ przygotowanie wagonu do  [Wszystkie potgczenia gwarantujg 18
jazdy: bezpieczenstwo w czasie transportu.
- czytelnos¢ napiséw i znakow, Napisy i znaki czytelne, zgodne z kartg 1
6 - skrajnia zachowana, napisow i znakéw. Skrajnia zachowana
- przeprowadzi¢ niezbedne i zgodna z PN-70 / K 02056, zadne
konserwacje, elementy nie wystajg poza obrys
- burty zabezpieczone przed skrajni. Konserwacja przeprowadzona 16
niekontrolowanym otwarciem. zgodnie z kartg smarowania

Uwaga:

(5) W arkuszach poziomu utrzymania P1, P2, P3 w rubryce Karta préb, pomiaréw wskazane sg odpowiednie
karty pomiarowe ktére petnig role informacyjng dla opisywanej czynnosci, kart tych nie wypetnia sie.

(6) Dla poziomu P2, P3 wypetnia sie protokét z badania sprawnosci technicznej nr 18.
Do poprawnos$ci zmierzonych parametréw wykorzystuje sie zapisy (informacje) z kart pomiarowych.
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Arkusz B2P
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/1]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zmiana/data | 01/11.03.16

ARKUSZ PRZEGLADOWY

411Vb. Rama nosna.

Poziom Nr zatgcznika
g S )
af | §
Lp.| 3| 2 CZYNNOSC WYMAGANIA g E °
T o
x2| §
1 2 3 5 6 7 8
X | X Sprawdzi¢ stan ramy maszyny. Wszystkie elementy mocowane na 18
1 Sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowan ramie muszg by¢ dobrze
elementéw ruchomych. zabezpieczone przed przypadkowym
przemieszczeniem.
X | X Dokona¢ ogledzin ramy, zwrdcié¢ Podczas ogledzin rama bez peknieé 18
szczegoblng uwage na pekniecia, i odksztatcen. Elementy zewnetrzne
odksztatcenia i poluzowane elementy. |umocowane stabilnie uniemozliwiajgc
Luzne sruby dokreci¢ i zabezpieczy¢, |przypadkowe przemieszczenia.
2 brakujgce uzupemié. Powierzchnie wspotpracujgce
Powierzchnie wspotpracujgce przesmarowane zgodnie z kartg 16
przesmarowac. smarowania.
Niewidoczne lub nieczytelne napisy Napisy odnowione zgodnie z kartg 1
odnowié. napisow i znakow.
Uwaga:

(1) W arkuszach poziomu utrzymania P1, P2, P3 w rubryce Karta préb, pomiaréw wskazane sg odpowiednie
karty pomiarowe ktore petnig role informacyjng dla opisywanej czynno$ci, kart tych nie wypetnia sie.

(2) Dla poziomu P2, P3 wypetnia sie protokét z badania sprawnosci technicznej nr 18.
Do poprawnosci zmierzonych parametréw wykorzystuje sie zapisy (informacje) z kart pomiarowych.
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Arkusz B3P
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/1]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zmiana/data | 01/11.03.16
411Vb. Nadwozie.
Poziom Nr zalgcznika
'g S )
s | §
Lp.|3 |21 CZYNNOSC WYMAGANIA £ E °
G o
x2| §
1 2 3 4 5 6 7 8

X | X | X |Sprawdzi¢ stan mocowania nadwozia |Brak peknie¢, luznych elementow
1 do ramy wagonu

X | X Sprawdzi¢ stan klap, skosnych $cian Mechanizm otwierania klap dziata
2 bocznych, czotowych oraz zsypu ptynne bez zacie¢. Blachy bez peknieg,
wzerow powyzej 25% grubosci.

X | X Sprawdzi¢ stan pomostu hamulcowego, [Pomost hamulcowy bez peknieé i

3 i poreczy i drabinek. odksztatcen elementéw nosnych.
Barierki kompletne dobrze umocowane.
Drabinki kompletne bez pekniec i
odksztatcen

4 X | X Powierzchnie wspotpracujgce ruchowo |Smarowac zgodnie z kartg smarowania.| 16

smarowac
Uwaga:

(1) W arkuszach poziomu utrzymania P1, P2, P3 w rubryce Karta préb, pomiaréw wskazane sg odpowiednie
karty pomiarowe ktore petnig role informacyjng dla opisywanej czynnosci, kart tych nie wypetnia sie.

(2) Dla poziomu P2, P3 wypetnia sie protokét z badania sprawnosci technicznej nr 18.
Do poprawnosci zmierzonych parametréw wykorzystuje sie zapisy (informacje) z kart pomiarowych.
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Arkusz B4P
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/1]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zmiana/data | 01/11.03.16

ARKUSZ PRZEGLADOWY

411Vb. Wézki jezdne

Poziom Nr zalgcznika
g S )
af | §
Lp.| 3| 2 CZYNNOSC WYMAGANIA g E ng_
x2| §
1 2 3 5 6 7 8
X | X Sprawdzi¢ stan ramy wozka jezdnego |Czesci mocowane kompletne i stabilnie 18
oraz ostojnicy i belki skretowe. przymocowane.
1 Zwrdci¢ uwage na czesci zamocowane
na ramie wozka.
X | X Przeprowadzi¢ ogledziny ramy wozka |Brak pekniec i odksztatcen widocznych 18
jezdnego, zwrdéci¢ uwage na pekniecia, |podczas ogledzin. Czesci umocowane
odksztatcenia i poluzowanie elementy. |na ramie, wozka stabilnie
> Luzne $ruby dokreci¢ i zabezpieczyé, a |przymocowane. Powierzchnie
brakujgce uzupetnié. Niewidoczne wspotpracujgce przesmarowane, a 16
napisy i znaki odnowié. niewidoczne napisy odnowione. 1
X | X Sprawdzi¢ mocowanie zestawow Boczne Scianki widet mazniczych 18
kotowych w widtach mazniczych oraz  |Sciggniete Srubami z tulejkami
zamocowanie wezta reakcyjnego do dystansowymi, sruby kompletne,
3 ramy woézka jezdnego. zabezpieczone nakretkg koronkowg i
zawleczka. Wezly reakcyjne (Sruba
oczkowa oraz amortyzator gumowy)
kompletne bez uszkodzen.
Uwaga:

(1) W arkuszach poziomu utrzymania P1, P2, P3 w rubryce Karta préb, pomiaréw wskazane sg odpowiednie
karty pomiarowe ktore petnig role informacyjng dla opisywanej czynno$ci, kart tych nie wypeia sie.

(2) Dla poziomu P2, P3 wypetnia sie protokét z badania sprawnosci technicznej nr 18.
Do poprawnosci zmierzonych parametréw wykorzystuje sie zapisy (informacje) z kart pomiarowych.
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Arkusz B5P
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/1]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zmiana/data | 01/11.03.16
411Vb. Zestawy kotowe kompletne z tozyskami i maznicami.
Poziom Nr zatgcznika
'g S )
s | §
Lp.|3 |21 CZYNNOSC WYMAGANIA £ E °
G o
x2| §
1 2 3 4 5 6 7 8
X | X | X |Sprawdzi¢ kompletno$¢ zestawdw Zestawy kotowe z maznicami 18
1 kotowych i maznic. kompletne. Sruby zabezpieczone.
Plomby bez uszkodzen.
X | X Dokona¢ ogledzin zestawdw kotowych i |Zarys i wymiary wiehca zgodne z kartg 6 18
maznic. Sprawdzi¢ zarys wienca, luzne [pomiaréw.
5 elementy potgczeniowe dokrecic i Luzne elementy dokrecone
zabezpieczy¢, a brakujgce uzupemié. |i zabezpieczone.
Powierzchnie wspotpracujgce Prowadnice maznic przesmarowane
przesmarowac. zgodnie z kartg smarowania. 16
X | X | X |Sprawdzi¢ osadzenie obreczy na kole |Znaki kontrolne na kole bosym i 18
3 bosym. obreczy wzajemnie przediuzajg sie.

Niedopuszczalne jest przesunigecie
w eksploatacji znakéw kontrolnych.

X | X Sprawdzi¢ osadzenie pierscienia Szczelinomierz o grubosci 0,15 mm: 18
zaciskowego. - wlozony miedzy prog oporowy a koto
bose nie przemieszcza sie na odcinku
wigkszym niz 1/3 obwodu kota.
Najwigksza szerokosc¢ szczeliny nie
moze przekracza¢ 0,4 mm na

4 dtugosci 100 mm,

- wlozony miedzy dogietg wewnetrzng
krawedz obreczy i pierscieh
zaciskowy oraz miedzy pierscien
zaciskowy i wieniec kota bosego nie
przemieszcza sie wiecej niz na 1/3
obwodu.

Uwaga:

(1) W arkuszach poziomu utrzymania P1, P2, P3 w rubryce Karta préb, pomiaréw wskazane sg odpowiednie
karty pomiarowe ktore petnig role informacyjng dla opisywanej czynnosci, kart tych nie wypetnia sie.

(2) Dla poziomu P2, P3 wypetnia sie protokét z badania sprawnosci technicznej nr 18.
Do poprawnosci zmierzonych parametréw wykorzystuje sie zapisy (informacje) z kart pomiarowych.
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Arkusz B6P
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/1]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zmiana/data 01/11.0.16

ARKUSZ PRZEGLADOWY

411Vb. Zawieszenie.

Poziom Nr zatgcznika
'g 2 )
s | §
Lp.|3 |21 CZYNNOSC WYMAGANIA £ E °
T o
x2| §
1 2 3 4 5 6 7 8
X | X | X |Dokona¢ ogledzin sprezyn srubowych. |Niedopuszczalne sg peknigcia oraz 18
Zwrdci¢ szczegolng uwage na zwichrowania sprezyn.
1 osiadanie sprezyny, pekniecia i
zwichrowania.
X Dokona¢ ogledzin wezta thumigcego. Uktad zawieszenia kompletny bez 18
5 Sprawdzi¢ czy elementy nie sg uszkodzen. Powierzchnie
nadpekniete, urwane itp. Powierzchnie |wspdtpracujgce przesmarowane
wspotpracujgce przesmarowac. 16
Uwaga:

(1) W arkuszach poziomu utrzymania P1, P2, P3 w rubryce Karta préb, pomiaréw wskazane sg odpowiednie
karty pomiarowe ktére petnig role informacyjng dla opisywanej czynno$ci, kart tych nie wypeia sie.

(2) Dla poziomu P2, P3 wypetnia sie protokét z badania sprawnosci technicznej nr 18.
Do poprawnosci zmierzonych parametréw wykorzystuje sie zapisy (informacje) z kart pomiarowych.
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Arkusz B7P
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/1]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-11 Zmiana/data | 01/11.03.16
411Vb. Urzadzenia ciegtowe i zderzakowe.
Poziom Nr zalgcznika
'g 2 )
s | §
Lp.|3 |21 CZYNNOSC WYMAGANIA £ E °
T o
x2| §
1 2 3 4 5 6 7 8
1 X | X | X |Sprawdzi¢ kompletno$¢ urzgdzen Urzadzenia ciegtowe i zderzakowe 18
ciegtowych i zderzakowych. kompletne.
X | X Sprawdzi¢: Urzadzenia ciegtowe i zderzakowe 18
- stan zderzakdéw przez wciskanie, kompletne bez pekniec, wgniecen
odcigganie i obracanie. i skrzywien. Niedopuszczalne jest ich
- elementy sprzegu i stan hakow samoistne przemieszczanie oraz obrot.
ciegtowych, luzne elementy Skrecanie i rozkrecanie sprzegu
potgczeniowe dokrecic i odbywa sie swobodnie bez zaciec.
zabezpieczy¢, brakujgce uzupemié. |Usytuowanie zderzakéw spetnia
- sprawdzi¢ przez ogledziny wymagania:
wystepowanie peknie¢ lub wgniecen. |- rozstaw osi zderzakow
1750%2mm 12
2 - dtugos¢ zderzaka do czotownicy
640%4.smm,
- dtugo$é zderzaka do ptyty 11
620*°.10mm,
- wysokos¢ srodkow zderzakéw od
gtéwki szyny 1060 *> mm
(dla przetaczanych zestawow do
10105 mm ),
- roznica wysokosci po przeciwnej
stronie czotownic nie wigksza niz
20mm.

Uwaga:

(1) W arkuszach poziomu utrzymania P1, P2, P3 w rubryce Karta préb, pomiaréw wskazane sg odpowiednie
karty pomiarowe ktore petnig role informacyjng dla opisywanej czynnosci, kart tych nie wypetnia sie.

(2) Dla poziomu P2, P3 wypetnia sie protokoét z badania sprawnosci technicznej nr 18.
Do poprawnosci zmierzonych parametréw wykorzystuje sie zapisy (informacje) z kart pomiarowych.




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona
Arkusz B8P
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/2]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zmiana/data | 01/11.03.16

ARKUSZ PRZEGLADOWY

411Vb Hamulec i urzadzenia pneumatyczne wraz z instalacjg pneumatyczna.

Poziom Nr zatacznika
Tg 3 )
a9 | 3
Lp.| 3 | 2 CZYNNOSC WYMAGANIA £ g °
G o
x2| &
1 2 3 5 6 7 8
X Uktad dzwigniowy hamulca Smarowac zgodnie z kartg smarowan. 16 18
1 pneumatycznego i recznego oczyscic,
powierzchnie wspotpracujgce
(potgczenia sworzniowe) smarowac.
Dokona¢ ogledzin uktadu Uktad hamulca recznego kompletny. 18
mechanicznego hamulca. Sprawdzi¢, |Sworznie zabezpieczone podktadkami
2 X czy nie brakuje srub i zabezpieczen, w |i zawleczkami przed wypadnieciem
razie ich braku - uzupemi¢. Luzne $ruby |zgodnie z Dokumentacjg Techniczno-
dokrecic. Ruchowg
X Sprawdzi¢ stan klockéw hamulcowych, |Minimalna grubos¢ klocka a =10 mm  |13[4/4]| 18
3 zuzyte wymieni¢, dokonac regulaciji (wymiar graniczny). Luz miedzy
luzéw. wstawkg klocka hamulcowego a
powierzchnig toczng kota wynosi
(8-12) mm.
Sprawdzi¢ stan zamocowania cylindréw |Zamocowanie pewne, sruby dokrecone
4 X hamulcowych, luzne $ruby dokrecic i i zabezpieczone przed odkreceniem.
zabezpieczy¢, brakujgce uzupemié.
Hamulec reczny oczysci¢, sprawdzic¢ Hamulec sprawny, sita przytozenia do
X stan i dziatanie, usungc¢ usterki i korby P < 500 N. Smarowa¢ zgodnie z 18
5 nasmarowac. kartg smarowan. 16
Sprawdzi¢ stan i dziatanie uktadu Uktad pneumatyczny szczelny, dziata
X pneumatycznego hamulca. Przewody |prawidtowo. Zawor rozrzgdczy i 18
powietrza, filtry, odwadniacze kurki bezpieczenstwa zaplombowany.
6 koncowe, zawory, sprzegi hamulcowe
oraz zbiorniki odwodnic¢, stwierdzone
nieszczelnosci usunggé.
Sprawdzi¢ ci$nienia w poszczegolnych | - Cisnienie w zbiorniku gtéwnym
X uktadach instalacji pneumatycznej. 0,5 MPa, 15 18
7 - Cisnienie w przewodzie gldwnym
0,5 MPa,
- Cisnienie w cylindrach hamulcowych
0,38+0,01 MPa.
Uwaga:

(1) W arkuszach poziomu utrzymania P1, P2, P3 w rubryce Karta préb, pomiaréw wskazane sg odpowiednie
karty pomiarowe ktore petnig role informacyjng dla opisywanej czynno$ci, kart tych nie wypetnia sie.

(2) Dla poziomu P2, P3 wypetnia sie protokét z badania sprawnosci technicznej nr 18.
Do poprawnosci zmierzonych parametréw wykorzystuje sie zapisy (informacje) z kart pomiarowych.
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Arkusz B8P
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [2/2]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zmiana/data | 01/11.03.16

ARKUSZ PRZEGLADOWY

411Vb Hamulec i urzadzenia pneumatyczne wraz z instalacjg pneumatyczna.

(2) Dla poziomu P2, P3 wypetnia sie protokét z badania sprawnosci technicznej nr 18.
Do poprawnosci zmierzonych parametréw wykorzystuje sie zapisy (informacje) z kart pomiarowych.

Poziom Nr zatacznika
Tg 3 )
a9 | §
Lp.| 3|21 CZYNNOSC WYMAGANIA £ g °
G o
x2| &
1 2 3 4 5 6 7 8
X | X Sprawdzi¢ szczelnos¢ catego uktadu.  |Uktad szczelny, jezeli w ciggu 10min 18
spadek cisnienia w przewodzie
8 gtdwnym nie przekroczy 0,01MPa
9 X | X Sprawdzi¢ dziatanie hamulca w catosci. [Proba daje wyniki zgodne z kartg 15 18
pomiarow.
Uwaga:

(1) W arkuszach poziomu utrzymania P1, P2, P3 w rubryce Karta préb, pomiaréw wskazane sg odpowiednie
karty pomiarowe ktore petnig role informacyjng dla opisywanej czynno$ci, kart tych nie wypetnia sie.
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Arkusz BOP
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/1]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-11 Zmiana/data | 01/11.03.16

ARKUSZ PRZEGLADOWY

411Vb. System smarowania.

Poziom Nr zalgcznika
ey -~
ve) ; ‘O
a9 | o
Lp.| 3 | 2 CZYNNOSC WYMAGANIA £ g o
© o
x8| &
1 2 3 5 6 7 8
X | X Przesmarowac zawieszenie wezia Smarowac zgodnie z kartg smarowania 16
1 ttumigcego. oraz instrukcjg eksploatacji wagonu
) X | X Smarowac $lizgi wézkow jezdnych.
3| X | X Smarowac gniazda skretu.
Przesmarowaé potgczenia przegubowe
X | X przektadni dzwigniowej hamulca
4 klockowego, trojkgtéw hamulcowych.
Smarowac cylinder hamulcowy -
wewnetrzne powierzchnie uszczelki
oraz tloczysko.
18
X | X Smarowac srube hamulca recznego,
5 powierzchnie trgce hamulca
pomocniczego, rozdzielaczy powietrza,
zaworow bezpieczenstwa itp.
6 | X | X Smarowac sprzegi Srubowe oraz
urzgdzenia ciegtowe.
Smarowac powierzchnie trgce
71X | X .
zderzakow.
Przesmarowac powierzchnie cierne
8| X | X - .
mechanizmu wytadowczo — dozujgcego
Uwaga:

(1) W arkuszach poziomu utrzymania P1, P2, P3 w rubryce Karta préb, pomiaréw wskazane sg odpowiednie
karty pomiarowe ktore petnig role informacyjng dla opisywanej czynno$ci, kart tych nie wypetnia sie.

(2) Dla poziomu P2, P3 wypetnia sie protokét z badania sprawnosci technicznej nr 18.
Do poprawnosci zmierzonych parametréw wykorzystuje sie zapisy (informacje) z kart pomiarowych.
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Arkusz B1N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/2]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb. Pojazd kolejowy kompletny.

Poziom Nr zalgcznika
Lp.| 5 | 4 CZYNNOSC WYMAGANIA = E 2
38| <
1 2 3 4 5 6 7
X | X [Sprawdzi¢: Wagon kompletny. Zespoty ruchome
- kompletno$¢ wagonu, wiasciwie i stabilnie zabezpieczone przed
- prawidtowe rozmieszczenie przypadkowym przemieszczeniem.
podzespotdw, Wejscia, dojscia oraz barierki ochronne
- poprawnos$¢é montazu poszczegoélnych  |sprawne, prawidiowo wykonane i
1 elementow, pomalowane na biato.
- stabilno$¢ zamontowania podzespotow,
- zabezpieczenie przed przypadkowym
przemieszczeniem wszystkich zespotéw
ruchomych na czas transportu,
- wejscia, dojscia oraz barierki ochronne.
X | X [Skontrolowa¢ prawidtowos$¢ opisania i Napisy i znaki czytelne oraz prawidtowo
2 oznakowania wagonu. rozmieszczone, zgodnie z kartg napisow i 1
znakow.
X | X |Sprawdzi¢ obrys wagonu. Zwrdcié¢ Zarys wagonu miesci sie w statycznej
szczegolng uwage na wystajgce skrajni taboru zgodnie z PN-70 / K 02056
3 elementy, czy mieszczg sie w skrajni odmiana B. Urzadzenia ciegtowo- 12
statycznej taboru. Sprawdzi¢ potozenie zderzakowe zamontowane zgodnie z
urzgdzen ciggtowo-zderzakowych. kartg pomiarow.
4 X |X [Sprawdzi¢ luzy uktadu biegowego Luzy zgodne z kartg pomiaréw. 4
wagonu, czy mieszczg sie w
dopuszczalnych granicach.
X | X |Sprawdzi¢ dziatanie obwodu Dziatanie hamulca zgodne z kartg 15
pneumatycznego hamulca, zasilajgc pomiaréw.
powietrzem zewnetrznym. Zwréci¢ uwage
5 na przyleganie klockow, szczelnosc¢
uktadu, droznos¢ przewodu gtéwnego,
sprawnos¢ zaworu nagtego hamowania,
oraz dziatanie hamulca recznego.
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Arkusz B1N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [2/2]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ NAPRAWCZY

411b. Pojazd kolejowy kompletny.
Poziom Nr zalgcznika

Lp.| 5 | 4 CZYNNOS$C WYMAGANIA %-g 2

t =

38| <

1 2 3 4 5 6 7

6 X | X [Sprawdzi¢ naciski zestawow kotowych - |Wykonanie badan potwierdzonych 19
wazenie wagonu. protokotem.

7 X | X |Wykona¢ badanie rezystancji uziemienia [Wykonane badanie potwierdzone 17
wagonu. protokotem.

X | X |Po przeprowadzeniu powyzszych Wykonane badania wstepne potwierdzone 20

przeprowadzi¢ jazde probna.

czynnosci potwierdzonych protokotem,

protokotem

sprawnos¢ uktadu jezdnego i
hamulcowego
w ruchu.

Wykonana jazda prébna spetnia
wymagania protokotu i potwierdza
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Arkusz B2N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/2]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb. Rama nosna.

Poziom

Lp.| 5| 4

CZYNNOSC

WYMAGANIA

Nr zatgcznika

Karta prob,
pomiaréow
Protokot

4

[=2]
~

Rame maszyny oczysci¢ z zanieczysz-
czen, rdzy i luzno przylegajacej farby.

Miejsca z uszkodzong powtokg malarskg
odrdzewi¢ oraz pokry¢ warstwami
antykorozyjnymi i zewnetrznymi.

PN-70/H-97051; PN-70/H-97052

Dokona¢ ogledzin ramy, zwréci¢ uwage
na peknigcia, wgniecenia, nadmierne
zuzycia. Zbada¢ penetratorami lub
metodg ultradzwiekowg miejsca watpliwe.
Elementy uszkodzone naprawic lub
wymieni¢ na nowe.

Elementy konstrukcyjne bez peknie¢ oraz
odksztalcen. Elementy pogiete naprawiaé
przez prostowanie na zimno lub
podgrzewajgc do temperatury 700°C.
Fragmenty pekniete mozna naprawiac¢
przez spawanie gdy:

- poprzeczne pekniecia nie przekraczajg
30% ich przekroju,

- podtuzne pekniecia nie przekraczajg
150mm i 100 mm w miejscach miedzy
koziotkami resorowymi.

Dopuszcza sie wgniecenia czotownic o

wartosci do:

- 3 mm podczas przegladu i naprawy P5,

- 5 mm podczas przegladu i naprawy P4.

Wytarcie prowadnicy haka cieglowego nie

przekracza:

- 2,5mm podczas przegladu i naprawy P5,

- 3,6mm podczas przegladu i naprawy P4.

Miejscowe wytarcia przekraczajgce 3mm

oraz zuzycia korozyjne nie przekracza-

jace 25 % przekroju konstrukcyjnego
naprawiac przez napawanie lub natozenie
nakfadek.

Pekniete lub uszkodzone spoiny na

odcinku mniejszym niz 30% catkowitej

dtugosci spoiny, naprawiac przez wyciecie
uszkodzenia i ponowne spawanie. Przy
wiekszych uszkodzeniach, spoiny muszag
by¢ naprawione na catej dtugosci po ich
uprzednim wycieciu.
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Arkusz B2N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [2/2]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb. Rama nosna.

Poziom Nr zatgcznika
Lp.| 5 | 4 CZYNNOS$C WYMAGANIA p 2 ¢
38| <
1 2 3 4 5 6 7
X | X [Sprawdzi¢ stan czopow skretu. Czop bez zagie¢, peknie¢, miejscowych
4 Wykona¢ niezbedne pomiary zgodnie z  |wytar¢.
kartg pomiarow. Wymiary zgodne z kartg pomiarow. 5
W razie potrzeby naprawi¢ lub wymienic.
51X Malowac¢ catg rame maszyny. PN-H-97051:1970; PN-H-97052:1970
6 | X | X |Odnowi¢ wszystkie napisy. Zgodnie z kartg napiséw i znakow. 1
7 X | X |Wykona¢ smarowanie elementow Zgodnie z kartg smarowania. 16
wspotpracujgcych.
X | X [UWAGA: W przypadku kolizji lub Zgodnie z kartg pomiarow. 2
8 widocznych odksztatcen ramy,
wykonaé pomiary kontrolne.
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Arkusz B3N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/1]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb. Nadwozie.
Poziom Nr zatgcznika
o .
28| 3
Lp.| 5 | 4 CZYNNOS$C WYMAGANIA p 2 ¢
t =
ga| &
1 2 3 4 5 6 7
1 X | X |Nadwozie oczysci¢ z zanieczyszczen,
smaru i luzno przylegajacej farby.
X |Miejsca z uszkodzong powtokg malarskg |PN-H-97051:1970; PN-H-97052:1970
2 odrdzewi¢ oraz pokry¢ warstwami
antykorozyjnymi i zewnetrznymi.
X | X |Dokona¢ ogledzin klap, skosnych scian  |Elementy konstrukcyjne bez peknie¢ oraz
pojemnika na tluczen oraz zsypu, zwréci¢ |odksztatcen. Elementy pogiete naprawiaé
uwage na pekniecia, wgniecenia, przez prostowanie na zimno lub
nadmierne zuzycia. Elementy uszkodzone |podgrzewajgc do temperatury 700°C.
naprawic lub wymieni¢ na nowe. Fragmenty pekniete mozna naprawiac¢
przez spawanie.
Zuzycia korozyjne nie przekraczajgce 25
% przekroju konstrukcyjnego naprawiac
3 przez napawanie lub natozenie nakfadek.
Pekniete lub uszkodzone spoiny na
odcinku mniejszym jak 30% catkowitej
dlugosci spoiny, naprawiac przez wyciecie
uszkodzenia i ponowne spawanie. Przy
wiekszych uszkodzeniach, spoiny muszg
by¢ naprawione na catej dtugosci po ich
uprzednim wycieciu.
4 1 X Malowa¢ cate nadwozie. PN-H-97051:1970; PN-H-97052:1970
5 | X | X |Odnowi¢ wszystkie napisy. Zgodnie z kartg napisow i znakow. 1
6 X | X |Wykona¢ smarowanie elementow Zgodnie z kartg smarowania. 16
wspotpracujgcych.
X | X [UWAGA: W przypadku kolizji lub Zgodnie z kartg pomiaréw i dokumentacjg 2
widocznych odksztatcen, wykonaé konstrukcyjng wagonu
pomiary kontrolne.
7
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Arkusz B4N

Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/2]

Data | 30.11.2010 | Nr

W1000-14

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb. Wézki jezdne.

Nr zatgcznika

g 3 -
29| 3
Lp. CZYNNOSC WYMAGANIA = E 2
38| <
1 4 5 6 7
Rame wdzka jezdnego , ostojnice, belke
skretowg oczys$ci¢ z zanieczyszczen, PN-70/H-97051; PN-70/H-97052
1 smaru i luzno przylegajacej farby, a
miejsca z uszkodzong powtokg malarskg
odrdzewi¢ oraz pokry¢ warstwami
antykorozyjnymi i zewnetrznymi.
Wykonac¢ pomiary kontrolne ramy woézka |Rama woézka jezdnego, ostojnica, belka
jezdnego, ostojnicy, belki skretowej. skretowa bez deformacji. Odchyiki 4
Przeprowadzi¢ ogledziny, zwrdcic gtéwnych wymiaréw zgodne z kartg
szczegolng uwage na pekniecia, pomiarow.
wgniecenia, nadmierne zuzycia. Zbadac¢
penetratorami lub metodg ultradzwiekowg |Elementy konstrukcyjne ramy, ostojnicy,
miejsca watpliwe. Elementy uszkodzone |belki skretowej bez peknie¢ i odksztatcen.
naprawic lub wymieni¢ na nowe. Fragmenty pekniete mozna naprawiaé
przez spawanie, gdy:
- poprzeczne pekniecia nie
przekraczajg 30% ich przekroju,
- podtuzne pekniecia nie przekraczajg
150mm.
2
Miejscowe wytarcia przekraczajgce 3 mm
oraz zuzycia korozyjne nie przekraczajgce
25% przekroju konstrukcyjnego naprawiac
przez napawanie lub natozenie naktadek.
Pekniete lub uszkodzone spoiny na
odcinku nie przekraczajgcym 30%
catkowitej dtugosci spoin mozna
naprawiac przez wyciecie i ponowne
spawanie. Przy wigkszych uszkodzeniach
spoiny muszg by¢ naprawione na catej
dtugosci.
Sprawdzi¢ stan widet mazniczych Gniazda widet mazniczych bez zagiec,
3 wagonu. Wykona¢ niezbedne pomiary peknie¢, skorodowan, nadmiernych
zgodnie z kartami pomiarow. W razie wytaré. 4
potrzeby naprawi¢ lub wymienié. Wymiary zgodne z kartg pomiaréw.
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Arkusz B4N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [2/2]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb. Wézki jezdne.

Poziom Nr zalgcznika
g 3 -
29| 3
Lp.| 5 | 4 CZYNNOSC WYMAGANIA © g 2
38| <
1 2 3 4 5 6 7
X | X [Sprawdzi¢ wymiary otworéw we Wypracowanie otwordéw, przyspawanych
wspornikach do zawieszenia dzwigni i wspornikéw uktadu hamulcowego nie
wieszakoéw uktadu hamulcowego. powinno przekraczac.
Dla poziomu utrzymania P5:
4 - D <35 mm dopuszczalny D + 1,2 mm, 14
- D > 35 mm dopuszczalny D + 1,5 mm.
Dla poziomu utrzymania P4:
- D <35 mm dopuszczalny D + 1,5 mm,
- D > 35 mm dopuszczalny D + 2mm.
Dopuszczalne zuzycie wezta skretnego
5 | X | X |Sprawdzi¢ stan gniazd skretu. zgodnie z kartami wymiarow 5
dopuszczalnych.
6 X | X |Malowa¢ catg rame wdzka jezdnego PN-70/H-97051; PN-70/H-97052
ostojnice, belke skretows .
7 X | X | Uktad dzwigniowy smarowac. Zgodnie z kartg smarowania. 16
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Arkusz B5N

Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/3]

Data | 30.11.2010 | Nr

W1000-14

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb. Zestawy kotowe kompletne z tozyskami i maznicami.

Nr zatgcznika

g 3 -
29| 3
Lp. CZYNNOSC WYMAGANIA = E 2
CHI
1 4 5 6 7
1 Zestawy kotowe oczyscic¢ z
zanieczyszczen, rdzy i zle przylegajacej
farby.
2 Zdemontowa¢ maznice, umyc¢ tozyska i Zapewni¢, aby nieuszkodzone czesci
czesci maznic. maznic i fozysk, wracaty na ten sam czop.
Sprawdzi¢ stan techniczny tozysk. Bieznie fozysk bez pekniec, wzerdw,
Dokona¢ szczegotowego przegladu wgniecen oraz ztuszczen. Pierscienie
czesci. Zwrdéci¢ uwage na pekniecia wewnetrzne ciasno osadzone na osi.
pierscieni, tuszczenie, wylamania. Elementy toczne (rolki) na catej
Pomierzy¢ luzy. powierzchni gtadkie, bez wyptaszczen,
Zwréci¢ uwage na spalony smar oraz jego |karbéw oraz sladéw lokalnego
zanieczyszczenia (resztki metaliczne w przegrzania (ciemny nalot). Koszyki
smarze, sg oznakg uszkodzenia tozyska). |watkdow bez peknie¢, wyrw lub luznych
nitéw. Przy ponownym montazu tozysk
zachowac ich pierwotny dobér parami.
3 Luzy zgodne z kartg pomiaréw. Dla tozysk
nowych NJ+NJP 120x240x80: Luz 8
poprzeczny od 0,120 do 0,160 mm; Luz
wzdtuzny od 0,50 do 1,50 mm. Dla fozysk
eksploatowanych i przeznaczonych do
re—~wizji wartosci luzu sg wieksze 0 15%.
tozyska w maznicach nie mogg by¢ diuzej
eksploatowane niz 25 lat. W przypadku
gdy okres wymiany przypada przed
kolejnym przeglgdem P4 (P5) nalezy je
wymieni¢ podczas przeprowadzane
aktualnie naprawy P4 (P5)
Sprawdzi¢ zestaw przez ogledziny i Niedopuszczalne sg w zestawie
ostukujgc miotkiem. Sprawdzi¢ jakiekolwiek peknigcia osi lub két oraz
4 wystepowanie peknieé, wyszczerbien, Slady przesuniecia kota na osi.
wzerdw, ptaskich miejsc, nalep i rys. Uszkodzenia zarysu w postaci
Zwrdéci¢ uwage na osadzenie kot. wyszczerbien, wzerdw, wyptaszczen i
nalep mozna naprawiac przez
przetoczenie.
Sprawdzi¢ osadzenie obreczy na kole Znaki kontrolne na kole bosym i obreczy
5 bosym. wzajemnie przedituzajg sie.

Niedopuszczalne jest przesuniecie w
eksploatacji znakéw kontrolnych.
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Arkusz B5N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [2/3]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb Zestawy kotowe kompletne z tozyskami i maznicami.

Lp.

Poziom

CZYNNOSC

WYMAGANIA

Nr zatgcznika

Karta prob,
pomiaréow
Protokot

4

5

o
~

Sprawdzi¢ osadzenie pierscienia
zaciskowego.

Szczelinomierz o grubosci 0,15 mm

wiozony:

- miedzy prog oporowy, a koto bose nie
przemieszcza sie na odcinku wiekszym
niz 1/3 obwodu kota. Najwieksza
szerokosc¢ szczeliny nie przekracza
0,4mm na dtugosci 100 mm,

- miedzy dogietg wewnetrzng krawedz

obreczy i pierscien zaciskowy oraz

miedzy pierscien zaciskowy i wieniec
kota bosego nie przemieszcza sie wiecej
niz na 1/3 obwodu.

Sprawdzi¢ stan nakietkéw oraz otworéw
gwintowanych w czotach czopow .

Nakietki i gwinty bez uszkodzenh.
Dopuszcza sie naprawe:

- otwordéw gwintowanych — przez
rozwiercenie i wykonanie gwintu o jeden
wymiar wiekszego.

- nakietka — przez roztoczenie lub
rozwiercenie na wymiar o 5 mm wiekszy
tj. do srednicy 35 mm.

Przeprowadzi¢ pomiary geometrii

zestawow oraz badania defektoskopowe.

Badania defektoskopowe dajg wynik
pozytywny, a przeprowadzone pomiary
geometrii zestawu spetniajg wymagania
karty pomiarowej.
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Arkusz B5N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [3/3]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb. Zestawy kotowe kompletne z tozyskami i maznicami.

Poziom Nr zalgcznika
g 3 -
28| %
Lp.| 5 | 4 CZYNNOSC WYMAGANIA © g 2
38| <
1 2 3 4 5 6 7
X | X [Sprawdzi¢ korpusy, pokrywy i pozostate Korpusy maznic bez peknige¢, zwichrowan
czesci maznic, zwréci¢ uwage najloraz wkyruszen. Otwory gwintowane bez
pekniecia zuzycia i wyszczerbienia.|uszkodzen. Jezeli na korpusie lub
Wykona¢ niezbedne pomiary. pokrywie wystepujg miejscowe wzery
nieprzekraczajgce potowy grubosci scianki
to czesci te kwalifikujg sie do dalszej
eksploatacji.
Geometrycznie korpusy spetniajg 7
9 wymagania karty pomiarowej.
Elementy uszczelnienia labiryntowego
oraz uszczelki bez uszkodzen. Wszystkie
uszczelki wymienione na nowe.
Pierscienie redukcyjne maznic bez
jakichkolwiek uszkodzen, spetniajg
wymagania karty pomiarowej.
Wymieni¢ na nowe $ruby mocujgce
10| X | X |pierScien dociskowy tozyska tocznego na |Klasa wtasnosci mechanicznych $rub 8.8.
czopie zestawéw kotowych
X | X |Lozyska smarowa¢ zgodnie z kartg Smarowac zgodnie z kartg smarowania. 16

11 smarowania i montowac¢ maznice.
Po procesie smarowania pokrywy
zaplombowac.

Po procesie smarowania pokrywy
zaplombowané.

12 | X | X |Zestawy oraz maznice malowac.

PN-H-97051:1970; PN-H-97052:1970
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Arkusz B6N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/1]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ N

APRAWCZY

411Vb. Zawieszenie.

Poziom Nr zalgcznika
33| B
= o X
Lp.| 5 | 4 CZYNNOSC WYMAGANIA s 2 ¢
I
1 2 3 4 5 6 7
1 X |X |Zdemontowac wezet ttumigcy. Wszystkie
czesci oczyscic i umyg.
2 X [X |Przeprowadzi¢ szczegdtowag kwalifikacje |Sprezyny srubowe kwalifikowaé zgodne z 9
sprezyn srubowych, dokonac¢ niezbednych |kartg pomiaréw, ponadto nie dopuszcza
pomiardw i préb, sprawdzi¢ wszystkie sie peknie¢, rys oraz zwichrowan.
zuzywajgce sie miejsca. Dopuszcza sige rownomierne
skorodowania pior o gtebokosci 0,5mm na
powierzchni do 4 cm?. Wymagana
twardos¢ 370 + 440 HB.
3 |X [X |Dokona¢ ogledzin catego wezta Uktad zawieszenia kompletny bez
ttumigcego. Sprawdzi¢ jego stan, zwréci¢ |uszkodzen. Dopuszcza sie rwnomierne
uwage czy nie wystepujg widoczne skorodowanie powierzchni bez wyraznych
uszkodzenia. zagtebien.
4 X |X |Wszystkie czesci zawieszenia sprezyn PN-70/H-97051; PN-70/H-97052
srubowych malowac.
5 X |X |Podczas montazu smarowaé Smarowac zgodnie z kartg smarowania. 16
powierzchnie wspoétpracujgce, z wyjatkiem
powierzchni wezfa ttumigcego.
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Arkusz B7N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/3]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ N

APRAWCZY

411Vb. Urzadzenia ciegtowe i zderzakowe.

Lp.

Poziom

CZYNNOSC

WYMAGANIA

Nr zatgcznika

Karta prob,
pomiaréow
Protokot

4

o
~

Zderzaki rozmontowag, poszczegodline
czesci oczyscic z zanieczyszczen i umyc.

Sprawdzi¢ wszystkie czesci przez
ogledziny i pomiar.

Uszkodzone elementy wymienic¢ lub
naprawic.

Nie dopuszcza sie pekniec, odksztatcen i
nadmiernych zuzy¢, a wymiary poszcze-
golnych czesci sg zgodne z kartami
wymiarow dopuszczalnych.

Nie  naprawia sie  zuzytych lub
uszkodzonych sprezyn pierscieniowych,
pierscieni dwudzielnych oraz wpustow.
Dopuszcza sie pekniecia na czesci
cylindrycznej pochwy i tulei nieprzekra-
czajgce 1/3 obwodu i w odlegtosci
powyzej 50mm od siebie.

Wymieni¢ na nowe: zuzyte lub
uszkodzone elementy sprezyste
amortyzatorow sprezynowych,
elastomerowych oraz wpustéw.

Pochwe z tarczg oraz tuleje z ptytg
naprawia¢ gdy nie majg peknie€ i
wytaman.

Ptiyty i tarcze oporowe bez nadmiernych
wygie¢ i wytaré. Dopuszczalne wytarcie
do 2mm. Ograniczniki skoku wytarte
ponad 2mm, naprawiac.

11

Zderzaki montowa¢ smarujgc czesci
wspotpracujgce. Catos¢ malowac i
oznakowac

Zmontowane zderzaki wykazuja:

- napiecie wstepne sprezyn 45+50KN,

- dlugos¢ po zmontowaniu 620*3mm,

- skok 105mm,

- odchylenie osi symetrii tarczy i piyty,
mocujgcej max. 1°30° (w zderzakach z
tarczami prostokgtnymi),

- malowanie powierzchni zewnetrznych z
wytgczeniem wspotpracujgcych.
Smarowanie zgodnie z kartg smarowania.

16
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Arkusz B7N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [2/3]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb. Urzadzenia ciegtowe i zderzakowe.

Poziom Nr zatgcznika
o .
28| 3
Lp.| 5 | 4 CZYNNOS$C WYMAGANIA p 2 ¢
t =
38| <
1 2 3 4 5 6 7
X | X [Sprzegi srubowe zdemontowac z
4 maszyny, oczysci¢ z zanieczyszczen i
umye¢.
X | X |Sprawdzi¢ stan techniczny sprzegéw w  |Poszczegdlne elementy sprzegéw bez
stanie zmontowanym przez ogledziny peknie¢, wykruszen, odksztatcen oraz
pomiary oraz przekrecanie nakretek. zuzy¢ ponad wartosci dopuszczalne. Nie
Sprzegi spetniajgce wymagania uznac za |dopuszcza sie uszkodzen powierzchni
sprawne i pozostawi¢, pozostate wymieni¢ |gwintéw.
na nowe lub naprawiac. Gwinty z gtadkg powierzchnig pozbawiong| 10
zadzioréw, naderwan zwojow,
5 nadmiernych wytarc.
Sprzegi pozwalajg na swobodne
obracanie sie nakretek. Dtugos¢ sprzegéw
Wynosi:
- dla sprzegu rozkreconego
Lmax:986+lo-5mm,
- dla sprzegu skreconego Lmin=750%' mm
6 X | X |Smarowa¢ miejsca ruchome, pozostate|Smarowaé zgodnie z kartg smarowan. 16
malowad.
X | X |Zdemontowac haki i amortyzatory
7 urzadzenh ciegtowych, oczysci¢ z
zanieczyszczen i umyc¢
X | X |Przeprowadzi¢ ogledziny, wykonaé Nie dopuszcza sie zadnych odksztatcen
niezbedne pomiary. W przypadku peknie¢ oraz zuzy¢ ponad wartosci
uszkodzenia, czesci wymienia¢ na nowe. |dopuszczalne zgodne z kartg pomiardw.
Sprezyny bez peknie¢, zdeformowan lun
rozwarstwien. Charakterystyka warunki
préby obcigzenia zgodne z
8 PN-K-088171:1981.

Ciegta widtowe bez zagie¢ lub
nadmiernych wytarc.
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Arkusz B7N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [3/3]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb. Urzadzenia ciegtowe i zderzakowe.

Poziom Nr zalgcznika
g 3 -
28| %
Lp.| 5 | 4 CZYNNOSC WYMAGANIA © g 2
38| <
1 2 3 4 5 6 7
9 X | X |Pozmontowaniu powierzchnie PN-H-97051:1970; PN-H-97052:1970
zewnetrzne haka i amortyzatora malowac.
10 X | X |Naprawione lub wymienione czesci Smarowac zgodnie z kartg smarowania. 16
smarowac i montowac.
11| X | X |Smarowa¢ czesci wspotpracujace. Smarowac zgodnie z kartg smarowania. 16
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Arkusz B8N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/3]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-11

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb. Hamulec i urzadzenia pneumatyczne wraz z instalacjg pneumatyczna.

Poziom Nr zatgcznika
g 3 -
29| 3
Lp.| 5 | 4 CZYNNOSC WYMAGANIA © E 2
t =
38| <
1 2 3 4 5 6 7
1 | X | X |Zdemontowac czesci uktadu dzwigniowo —
ciegtowego oraz recznego hamulca,
oczyscic¢ z zanieczyszczen i umyc.
2 | X | X |Dokona¢ ogledzin oraz niezbednych Czesci bez peknie¢, wytaman.
pomiardéw, ocenic stan techniczny  |Zuzycie otwordw, sworzni, tulejek, nie
wszystkich czesci uktadu mechanicznego |przekracza wartosci podanych w kartach
hamulca. Elementy uszkodzone pomiarowych. 13
naprawic lub wymienic¢. Na nowe.
Otwory mozna naprawia¢ przez wymianeg 14
tulejek, tulejowanie, lub napawanie.
Uszkodzone lub zuzyte sworznie, kota
zebate i nakretki wymienic.
3 | X | X |Zdemontowaé podzespoty ukfadu
pneumatycznego hamulca oczysci¢ z
znieczyszczen i umyc.
4 | X Przewdd gtéwny i odgatezne oczyscic, Przewody czyste oraz drozne. Kulka
opukujgc mtotkiem i przedmuchujgc wprowadzona do przewodu przechodzi
sprezonym powietrzem z obu stron. swobodnie przez catg dtugos¢
Sprawdzi¢ droznos¢ przewodu gtéwnego |przewoddow.
przepuszczajgc kulke o $rednicy @18 mm
do przewodu o $rednicy @25,4 mm lub
@20 mm do przewodu o $rednicy @32
mm.
5 | X | X |Sprawdzi¢ stan przewodéw, gwintéw, Instalacja nieuszkodzona, szczelna i
koncoéwek i ztgczek. Czesci uszkodzone |prawidtowo przymocowana do ramy
wymienic¢. Sprawdzi¢ poprawnosé wagonu. Na potgczeniach pod wptywem
zamocowania instalacji oraz jej ci$nienia nie pojawiajg sie pecherze
szczelnos$¢ smarujgc potgczenia woda powietrza.
mydlana.
6 | X | X |Zdemontowaé czesci uktadu dzwigniowo —

ciegtowego oraz recznego hamulca,
oczysci¢ z zanieczyszczen umyc.
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Arkusz B8N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [2/3]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb. Hamulec i urzadzenia pneumatyczne wraz z instalacjg pneumatyczna.

Poziom Nr zalgcznika
g 3 -
29| 3
Lp.| 5 | 4 CZYNNOSC WYMAGANIA © g 2
38| <
1 2 3 4 5 6 7
7 | X | X |Dokona¢ przegladu gumowych Weze bez uszkodzenh i peknie¢ —
przewodow pneumatycznych oraz szczelne. Wiek nie przekracza 8 lat.
sprzegdw hamulcowych, zwréci¢ uwage |Wszystkie krocce, gtdwki sprawne i
na ich zuzycie, pekniecia i starzenie sie  |szczelne.
gumy.
8 | X | X [Kurki kohcowe, zawory zwrotne, zawory |Zawory sg szczelne i poprawnie dziataja.
bezpieczenstwa rozmontowaé. Umyc¢ Zawor bezpieczenstwa jest ustawiony na
czesci i sprawdzi¢, uszkodzone wymienic. |ciSnienie
Kurki i zawory zmontowa¢, sprawdzi¢ 0,85%%.02 MPa i jest zaplombowany.
szczelnos$¢ i dziatanie, malowac.
9 | X | X |Dokonaé przegladu sitownikéw Wszystkie elementy cylindrow
hamulcowych, sprawdzi¢ stan techniczny |hamulcowych nieuszkodzone i sprawne.
jego elementow. Uszkodzone elementy  |Dopuszcza sie wypracowanie otworu na
naprawic lub wymieni¢. Zmontowaé koncu trzonu ttoka wynoszgce:
sitownik, sprawdzi¢ dziatanie i szczelnos¢, | - Poziom 5: 0,7 mm,
catos¢ malowac. - Poziom 4: 1,2 mm,
oraz zuzycie cylindra, bez ostrych
krawedzi i wzeréw wynoszace na
Srednicy: 1 mm.
Po zmontowaniu sitownik szczelny i dziata
ptynnie w obu kierunkach.
10| X Uszczelnienia ze skoéry lub gumy Wszystkie uszczelnienia wymienié na
wymienié. nowe.
11| X | X |Oczysci¢ doktadnie korpus zaworu Zawor i odluzniacz szczelny tj. przy

rozrzgdczego i odluzniacza. Sprawdzi¢
szczelnos¢ i poprawnosci dziatania. Na
korpusie napisac¢ biatg farbg date badania.

cisnieniu 0,5 MPa w okresie 30 sek. na
ztgczach zaworu i 60 sek. na odluzniaczu
nie mogg pojawi¢ sie przecieki.

Zawor dziata zgodnie ze swojg
charakterystyka i jest zaplombowany.
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Arkusz B8N
Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [3/3]
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14

ARKUSZ N

APRAWCZY

411Vb. Hamulec i urzadzenia pneumatyczne wraz z instalacjg pneumatyczna.

Poziom Nr zalgcznika
g 3 -
29| 3
Lp.| 5 | 4 CZYNNOSC WYMAGANIA © g 2
38| <
1 2 3 4 5 6 7
12 | X | X |Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania i Po sprawdzeniu poprawnosci dziatania
szczelnos¢ zaworu pomocniczego. zawor zaplombowany.
W przypadku niesprawnosci
zdemontowac, oczysci¢, umyc¢ i naprawic.
Sprawdzi¢ oplombowanie.
13| X | X |Zbadac stan zbiornikéw. W przypadku Badanie i préby zgodne z przepisami
zblizania sie do konca okresu legalizacji, |Transportowego Dozoru Technicznego.
przeprowadzi¢ rewizje wewnetrzng z Wymagania zgodne z norma
prébg wodng. Prébe nalezy PN-K-88207:1998.
przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
normy.
141 X | X |Zamontowac caty uktad hamulcowy na Smarowac zgodnie z kartg smarowania. 16
maszynie i przeprowadzi¢ jego regulacje. |Regulator ci$nienia zaplombowany.
Sprawdzi¢ stan oplombowania. Elementy
wspoitpracujgce w czasie montazu
smarowag.
15| X | X |Sprawdzi¢ szczelno$¢ i sposéb dziatania |Uktad uznac¢ za szczelny i prawidtowo 15
catego uktadu hamulcowego podczas dziatajagcy, gdy spetnia wymagania karty
hamowania i odhamowania. prob.
16 | X | X |Sprawdzi¢ szczelno$¢ sitownikéw Ukfad szczelny.
pneumatycznych oraz catego uktadu Cisnienie do przeprowadzenia préby
pneumatycznego mechanizmu wodnej sitownika:
wytadowczo - dozujgcego. 1 MPa.
Cisnienie powietrza do przeprowadzenia
préby szczelnosci sitownika: 0,5 MPa.
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Arkusz BON

Opracowat DOLKOM - Wroctaw
DOLKOM-WROCLAW P [strona/stron] [1/1]

Data | 30.11.2010

Nr

W1000-11

ARKUSZ NAPRAWCZY

411Vb. System smarowania.

Poziom

Lp.| 5

CZYNNOSC

WYMAGANIA

Nr zatagcznika

Karta prob,
pomiaréw
Protokot

4

5

(<))

Przesmarowac zawieszenie wezta
ttumigcego, bez ttumika ciernego.

Smarowac $lizgi wozkow jezdnych.

Smarowac gniazda skretu.

Wymieni¢ smar w tozyskach mazniczych.

Po zdjeciu pokrywy zapetnia¢ max 1/3
swobodnej przestrzeni przedniej cze$ci
maznicy.

Smarowac potgczenia przegubowe
przektadni dzwigniowej hamulca
klockowego powlekajgc sworznie cienka
warstwg. Smarowacé cylinder hamulcowy,
wewnetrzne powierzchnie uszczelki oraz
ttoczysko po rozebraniu cylindra.

X*

Przesmarowaé $rube hamulca recznego
powlekajgc rowek srubowy

cienkg warstwg smaru. Smarowac
powierzchnie trgce zaworu hamulca
pomocniczego, rozdzielaczy powietrza,
zawory bezpieczenstwa itp.

Smarowac sprzegi srubowe oraz
urzadzenia ciegtowe powlekajac
powierzchnie trgce cienkg warstwg oleju.

Smarowac zderzaki, powlekajgc
powierzchnie trgce cienkg warstwg oleju.

Smarowac powierzchnie cierne
mechanizmu wytadowczo - dozujgcego.

Smarowac zgodnie kartg smarowania.

=
[ep)
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DOLKOM - WROCEAW Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 1/1
Data | 30.08.2016 | Nr W1000-14
Wykaz zatgcznikéw arta zmian >

Wagonu samowytadowczy 411V(b)

Lp. Tres¢ Strona | Arkusz Zat.
1 | Karta napiséw i znakoéw. 56 1/5 1
2 | Karta pomiaréw — rama. 58 1/1 2
3 |Karta pomiaréw — nadwozie. 59 1/1 3
4 | Karta pomiaréw — rama wozka 2XTa 60 1/2 4
5 |Karta pomiaréw — belka skretowa woézka 61 2/2 4
6 |Karta pomiaréw — czop skretu. 62 1/2 5
7 | Karta pomiarow — sworzen skretu. 63 2/2 5
8 |Karta pomiarow — zarys zestawéw kotowych. 64 1/1 6
9 |Karta pomiaréw — korpus maznicy. 65 1/1 7
10 |Karta pomiaréw — tozyska toczne. 66 1/1 8
11 |Karta pomiaréw — sprezyna srubowa. 67 1/1 9
12 |Karta pomiaréw — hak cieglowy. 68 1/6 10
13 | Karta pomiaréw — nakretka sprzegu srubowego. 69 2/6 10
14 | Karta pomiaréw — $ruba dwustronna sprzegu srubowego. 70 3/6 10
15 | Karta pomiaréw — patak sprzegu srubowego. 71 4/6 10
16 | Karta pomiaréw —tubka sprzegu srubowego. 72 5/6 10
17 | Karta pomiaréw — sworzen sprzegu srubowego. 73 6/6 10
18 | Karta pomiaréw — zderzak z amortyzatorem ze sprezyn pierscieniowych. 74 1/1 11
19 | Karta pomiaréw — zabudowa urzadzenia ciegtowego i zderzakowego. 75 11 12
20 | Karta pomiaréw — dzwignia hamulcowa. 76 1/4 13
21 | Karta pomiarow — wieszak klocka hamulcowego. 77 2/4 13
22 | Karta pomiarow — obsada klocka hamulcowego. 78 3/4 13
23 | Karta pomiarow — wstawka klocka hamulcowego. 79 4/4 13
24 K:arta_l pomiaréw — u_kiad hamulcowy - wymiary sworzni i otworéw 80 11 14

nieujetych w oddzielnych kartach.

25 | Karta pomiardw i préb — uktad hamulcowy. 81 1/1 15
26 | Karta smarowania. 82 11 16
27 | Protokdt — badanie rezystancji uziemienia wagonu. 83 11 17
28 | Protokdt — badanie sprawnosci technicznej. 84 11 18
29 | Protokot — wazenie. 85 11 19
30 |Protokét — jazda probna wagonu. 86 1/1 20




Litytkownlk pojardu kolejowego

Dokumentacla systemu utrzymanla Strona 56
Opracowal DOLKOM Wrockaw Arkusz [sirona] 1/5
DOLKOM - Wroctaw
Data 30.08.2018 Nr | W1000-14 Zatgoznlk i
KARTA NAPISOW I ZNAKOW Karta zmlan nr 02

Wagon samowytadowczy 411V(b)

Uwaga.

1), Numery przykiadowe. Docelowe umieseié numery indywidualne.
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Uythownlk polazdu kolelowage

Dokumentacja systemu utrzymanla

Strona Séa

Opracowal DOLKOM Wracknw Ariusz [strons] 25
DOLKOM - Wroclaw
Data | 30.08.2016 P | WW000-14 Zetgeanik 1
Karta zrmlan nr 02

KARTA NAPISOW | ZNAKOW

Wagon samowyladowezy 411V(b)

Przod

wagonu

9552 075-5

Tyl-
: | wagonu
_ |
l .
- \-\ | H H ‘ ‘] / \
- |
_ Ay I| v J u | | |
- iﬁiﬁ!ﬂﬁf;{
— - r
_ 7 T ) F‘
2m | |H\
- AT T 1
: = __
J— | 9 552 u75'5'" _| I :
:
00
e
Uwaga.

1). Skrdcony numer EVN fpoz . 7), umiescié na metalowef plycie (o wymiarach 1000x120x2), przymocowane/ do czolownicy wagonu.,
2). Numery przykladowe. Docelowo umiescic numery indywidualne.
3). Daly przykiadowe. Docelown umiegcld daty wynikajgee z harmonogramu preeglgdiw
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Opracowal DOLKOM Wroclaw Arkusz [sirona] a5

DOLKOM - Wroctaw

Data 30.08.2016 Nr

WA1D00-14 Zatqeznlk 1

KARTA NAPISOW I ZNAKOW Karta zmlan nr 0z

Wagon samowytadowezy 411V(b)
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Strona

57

DOLKOM - WROCLAW

Opracowat

DOLKOM - Wroctaw

Arkusz/Arkuszy

4/5

Data | 30.08.2016 | Nr

W1000-14

Zatgcznik nr

Karta zmian

02

KARTA NAPISOW | ZNAKOW

Wagonu samowytadowczy 411V(b)

Tres¢ napisu

Poz. lub symbol

Oznaczenie napisu lub znaku

Wys.
[mm]

Norma

Uwagi

1 DOLKONM

Nazwa uzytkownika

220

Zarzadzenie Prezesa
DOLKOM nr 05/2014

wg przepiséw zaktadowych

2 WROCLAW

Napis

55

czarny na z6ttym tle lub
biaty na kontrastowym tle,
czcionka: Arial Bold Italic

3 (071) 717-56-30

Napis

40

czarny na zottym tle
lub biaty na kontrastowym tle,
czcionka: Arial Standard Italic

el 411V(b)

Typ pojazdu

80

czarny na z6ttym tle lub
biaty na kontrastowym tle,
czcionka: Arial Bold

Numer fabryczny pojazdu

80

czarny na z6ttym tle lub
biaty na kontrastowym tle
zamiast nr wpisa¢ indywidualny
numer seryjny pojazdu,
czcionka: Arial Bold

62 YY YY X XXX XXX-X

Numer EVN pojazdu

80

PN-EN 15877-2

czarny na zéitym tle lub
biaty na kontrastowym tle,
czcionka: Arial Standard

72 X XXX XXX-X

Skrécony numer EVN pojazdu

80

PN-EN 15877-2

czarny na zoitym tle lub
biaty na kontrastowym tle,
czcionka: Arial Standard

8 PL-DOLWR

Numer VKM

80

PN-EN 15877-2

czarny na zéitym tle lub
biaty na kontrastowym tle,
czcionka: Arial Standard

9 PL| |

Oznaczenie kraju dopuszczenia do
eksploataciji

90/146

PN-EN 15877-1
(fig. 77)

czarny na zéitym tle lub
biaty na kontrastowym tle,
czcionka Arial Standard;
90(czcionka), 146( ramka)

10%

80

Oznaczenie maksymalnej predkosci
pojazdu

90/146

Dz. U. z 2013r
poz. 211

czarny na zoitym tle lub
biaty na kontrastowym tle,
wysokos$¢: Arial Standard ;
90(czcionka), 146( ramka),
dosunigcie czcionki: 0,9,

wsp. szer. czcionki: 0,7

11 [ [REV]DOLWR] |

Tabela napraw okresowych

35/65

PN-EN 15877-1
(fig. 33)

czarny na zottym tle lub biaty na
kontrastowym tle, czcionka: Arial
Narrow, znak malowany
35(czcionka), 65( ramka);
znak malowany

12

Znak wytrzymatosci sprzegu

50/120

PN-K-02040-10
(tab.1)

czarny na kontrastowym tle lub
biaty na czarnym tle,
czcionka: Arial Standard
50(czcionka), 120(ramka),
znak malowany

29 000 kg
25,0t

13a

Oznaczenie ciezaru wtasnego /
masa hamowna

60/90/
172

PN-EN 15877-1
(fig. 8)

czarny na zottym tle lub biaty na
kontrastowym tle, czcionka:
Avrial Standard odstep:0,9;
zwezenie: 0,8; wysokos$¢:
60(czcionka mata), 90(czcionka
duza), 172(wysoko$¢ ramki)

14 F11,19m<

Znak dtugosci catkowitej

45

PN-EN 15877-2
(fig. 9)

biaty na czarnym tle
znak malowany, czcionka: Arial
Standard, zachowa¢ wysoko$¢
czcionki zgodnie z PN-EN
15877-2 fig. 11; znak malowany

15 > 6,65m <+

Rozstaw srodkowych osi wézkow

45

PN-EN 15877-2
(fig. 13)

biaty na czarnym tle, znak
malowany, czcionka: Arial
Standard, odstep :0,9;
znak malowany

15a

+» 1,85m <«

Rozstaw skrajnych osi wozka

45

PN-EN 15877-2
(fig. 13)

biaty na czarnym tle, znak
malowany, czcionka: Arial
Standard, odstep :0,9;
znak malowany

1 =

Punkt podparcia

40

PN-EN 15877-2
(fig. 53)

czarny na kontrastowym tle lub
biaty na czarnym tle,
znak malowany

18 R75m

Minimalny promien tuku

60/90

PN-EN 15877-1
(fig. 43)

czarny na zottym tle lub biaty na
kontrastowym tle, czcionka: Arial
Standard; (zwezenie czcionki:
0,8); 60(czcionka), 90( ramka);
dosuniecie czcionki: 0,9,
wsp. szer. czcionki: 0,7

19 Ak

Znak zakaz przetaczania przez gérke
rozrzgdowg

87

PN-EN 15877-1
(fig. 30)

czarny na kontrastowym tle lub
biaty na kontrastowym tle,
napis malowany

20 O-GP

Oznaczenie typu hamulca
i mas hamujgcych

45

czarny na zottym tle lub biaty na
kontrastowym tle,
napis malowany

| |

|z |

23







1). Na wagonie umiesci¢ napis (411V lub 411Vb) odpowiedni dla typu wagonu.

2). Aktualny indywidualny numer, przypisany do wagonu.

3). W przypadku ograniczenia predkosci maksymalnej (poz. 10) wagonu, umiesci¢ znak z wartoscig
okreslong w $wiadectwie sprawnosci technicznej pojazdu kolejowego. W pozostatych przypadkach
wpisa¢ maksymalng predkos¢ wagonu wskazang w dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR) pojazdu
okreslong przez producenta.
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 5/5
DOLKOM - WROCLAW -
Data | 30.08.2016 | Nr W1000-14 Zatgcznik nr 1
KARTA NAPISOW | ZNAKOW Rarta zmian -
Wagonu samowytadowczy 411V(b)
Poz. Tres¢ napisu Oznaczenie napisu lub znaku Wys. Norma Uwagi
lub symbol [mm]
H H s czarny na zottym tle lub biaty na
24b Zabrania sie wchodzenia Napis 35 kontrastowym tle, czcionka: Arial
do wnetrza pudta Bold napis malowany,
|25 | | |
26
27
E | | |
; PN-EN 15877-1 Elza}my na kontrasttlowym tltle( Iub
. . - - iaty na czarnym tle, wysokos¢
29 maxiseoimml Znak srednicy kofa 907187 (fig. 104) znaku 90, szerokosé znaku 187
! czcionka: Arial Standard, wys.25
30
czarny na zottym tle lub biaty na
31 A |B1 BZ|C2 C3|C4 Tabel beiazer 60/100 kontrastowym tle, czcionka:
[80]335t[ 495t | 580t abela obcigzen Avrial Standard (zwezenie: 0,8);
: : . 60(czcionka), 100(ramka)
32 Znaki kontrolne na kole szer. PN-K-02040-5 Zew:;grfgsp?:sgg’x;l::je}a w0
bosym i obreczy 35 1p.7:1996 90°,
PN-EN 15877-1 czarny na zottym tle lub biaty na
33 Znak kubatu 60 : kontrast tl;
306m’ ’ . (fig. 41b) czcio%i;?iﬁgyga@ard
E |
Napis _ czarny na zéttym tle lub biaty na
35 SAB DRV-450 nastawiacz klockéw hamulcowych 60 koitraiimfysm ﬂ% d
czcionka: Arial Standar
P4: data przegladu Napis - bialy na czarnym tle
36 P5: data przegladu harmonogram przegladéw P4,P5 3 cacionka. Tr?;(l)ggzl&ard,
Uwaga:
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw Arkusz/Arkuszy 1/1
DOLKOM - WROCLAW
Data 30.11.2010 Nr W1000-14 Zatgcznik 2
Karta pomiaréw
Rama
Nazwa Zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu: Data i podpis:
411Vb
a4 Uwagi:
‘--‘l-‘-"""‘-‘:-.._"‘* _ . ' '__.--""‘--
S —— : :
.‘________..--""_...-—-" ) 'i'- : -‘-_-“‘-u
177“ .
i e = az -
— e e — — — 45% ——————
: : ' H
= ; s -
L b _
H =
Symbole a1 ‘ a b r di d2 k -k’ u
Wymiary konstrukcyjne [mm] 9950*10 66508 +5 +5 <5 <3
Wymiary dopuszczalne w 12 12
naprawie [mm] 9950 6650 g +8 +8 <10 <6
Wymiary rzeczywiste [mm]
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw Arkusz/Arkuszy 1/1
DOLKOM - WROCLAW
Data 30.11.2010 Nr W1000-14 Zatgcznik 3
Karta pomiarow
Nadwozie
Nazwa Zakfadu: Typ wagonu: Nr wagonu: Data i podpis:
411VDb
e & —— Uwagi:
/
e : : : : T2
K
R
Symbole al-a2 b c
Wymiary konstrukcyjne [mm] <6 2830 6870
Wymiary dopuszczalne w <8 2830% 10 6870% 10

naprawie [mm]

Wymiary rzeczywiste [mm]
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 1/2
DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 4
Karta pomiarow
Rama woézka 2XTa
Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu: Nr wozka:
411Vb
O
I PonoN )
e P BRI
}.u 1 L] .
COREGC
Wymiar Wymiar dopuszczalny Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. | Symbol .
konstrukcyjny [mm] [mm] Woézek 1 Wozek 2
1 A1
295 %3 4 299
2 Az
3 B 636 *36 ;56 641,6
C
160 *1 , 156
C

Uwagi:

Data i podpis:
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 2/2

DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 4

Karta pomiarow

Belka skretowa wozka

Nazwa zaktadu:

Typ wagonu:
411Vb

Nr wagonu:

Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. Symbol konstrukcyjny dopuszczalny w graniczny
[mm] naprawie [mm] [mm] Wozek 1 Wozek 2
1 Al
2 A2
3 A3 134 % 139 140
4 A4
5 B 2000 2000+1 2000+1
6 18 15 13
7 D1 54 +2 4 58 59
8 D2 77 074 74 73
9 D3 302 *14 305,5 306,5
10 25+ 5 30 31
11 F 260 259 258
Uwagi: Data i podpis:
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 1/2

DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 5

Karta pomiarow

Czop skretu
Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu:
411Vb
d,

Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. Symbol konstrukcyjny dopuszczalny w graniczny - -
[mm] naprawie [mm] [mm] Wozek 1 Wozek 2
1 di 54 56 57
2 d> 302 304 305
3 ds 77 79 100
Gtebokose
nierOwnomierneg
4 o wyrobienia na - 2 3
powierzchniach
tracych ,,a”
Gtebokos¢
rébwnomiernego
5 wyrobienia na - 4 5
powierzchni
czotowej b’
Uwagi: Data i podpis:




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 63
Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 2/2

DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 5

Karta pomiarow

Sworzen skretu

Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu:
411Vb
am AH
d | d .
ad o
Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. | Symbol konstrukcyjny dopuszczalny w vy . .
[mm] naprawie [mm] graniczny [mm] Wozek1 Wozek2
1 d 260 59,5 58,5
Uwagi: Data i podpis:
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw Arkusz/Arkuszy 11

DOLKOM - WROCLAW
Data 30.11.2010 Nr W1000-14 Zatgcznik 6

Karta pomiarow

Zarys zestawow kotowych

Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu: Data i podpis:
411Vb
) ‘s Wymiar [mm Wézek | Wozek Il b
Lp V\/_Ielkosc Dopuszczal_ny Le m
mierzona Konstrukcyjny | W naprawie | Graniczny wy Prawy | Lewy | Prawy 09 .
B fm"
1 Srednica | monolit 060 *4 910 900 (_ 4)[ E
toczna D | obrecz 874 860 L _} i 7" _ 2 s =y |
W jednym -] :
2 é zestawie <0.5 <0.8 1 C j)[ I
£ o Miedzy # i
3 | g | zestawami wozka <0,5 <8 10 = Y Az
g ~| jezdnego
N .
4 | & Miedzy wdzkami 1 <20 20 Uwagi
1. Szerokos¢ obreczy, wienca: b=135 1 _, mm.
5 Gruboé(’: wienca w 50 *4 >25 20HH* 2. *-zestaw nie byt przetaczany, przekroczenie jednego z parametréw lub chropowatosé
(monolit) B zarysu Ra>25 mm kwalifikuje zarys kota do przetoczenia w celu uzyskania wymaganego
6 | Grubosé ob! 75 *2 >32 25 parametru Ra.
rubosc obreczy w = 3. * - wymiary sg rowniez warto$ciami kresowymi.
. ] 05 N o 4. ** _rowek zuzycia musi by¢ w petni widoczny.
7 | Wysokos¢ obrzeza Oy 28+ <32 36 5. Dopuszcza sie napawanie obreczy o grubosci w = 40 mm gdy: Oy> 24 mm lub g,< 7,5
mm
8 | Grubosc¢ obrzeza Oq4 32,505 228* 22%* 6. Znaki na kole bosym i obreczy nie moga by¢ przesuniete.
7. Wozek i zestaw liczony jest od czota maszyny.
9 | Suma Oy i Ogp 65 *1 >57* 50** )
10 | Rozstaw kot A, 13602 | 1360% | 1360 %3 Decyzja o zestawach:
11 | Stromosé g, 10,8 +02 >7,5*% 6,5
12 | Wytarcie miejsc O, 0 <0,5* 1
Bicie promieniowe
13 powierzchni tocz. H <0,5 <0,5 0.5
Bicie osiowe
14 | powierzchni <1,0 <1,0 1
wew. wienca G
Opornosé¢ elektryczna
15 zestawu kolowego <0,01Q <0,05Q 0,1Q
16 | Badanie defektoskopowe osi i wienca (dobra/zta)
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 1/1
DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 7
Karta pomiarow
Korpus maznicy
Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu:
411Vb
. b
7. : 2 |
: 7
IA -~ l/ \
7 /7 ' //‘%
. /
7 7
A s
7 - o '
77 7
7 %
7 |  —
//% :
#8240 mm
( np. Pp — prawa strona - przéd)
Wymiar Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Symbol | konstrukcyjny d\?vprl:asz;:;z:gy graniczny Wozek1 Wozek2
[mm] [nfm] [mm] Lo/ Lt Pe/ Pr Le/ Lt Pel Pr
a 172+2, 177 179
b 293*13 288 286
c 160+1 157 156
Uwagi: Data i podpis:
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 1/1
DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 8
Karta pomiarow
tozyska toczne
Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu: Nr wozka:
411Vb
KWALIFIKACJA LOZYSK TYPU NJ | NJP 120x240x80 Uwagi:
Kwalifikacja pierscieni zewnetrznych
Do dalszej eksploatacji kwalifikujg sie pierscienie:
- z korozjg przylgowa w postaci ciemnych plam nie przekraczajgcg 72
powierzchni zewnetrznej,
- z ciemnymi plamami bez ubytkdéw rozrzucone na biezniach,
- ze skaleczeniami i wgniotami na niepracujgcych powierzchniach do
gtebokosci 0,2mm.
Kwalifikacja pierscieni wewnetrznych
- pierscienie wewnetrzne osadzone na czopie, ktére nie wykazujg
$ladow przesuniecia lub obluzowania oraz peknie¢, odpryskéw czy
ztuszczen powierzchni, nie nalezy zdejmowac.
Kwalifikacja pierscieni zewnetrznych i wewnetrznych
- pierscienie wykazujgce slady przegrzania dyskwalifikujg tozysko z
dalszej eksploatacji.
Kwalifikacja koszyka, wateczkéw i nitéw
Dyskwalifikujg tozysko z dalszej pracy:
- uszkodzenia koszykow w postaci nadmiernego wytarcia gniazd
wateczkdéw, peknie¢ lub odpryskow ostabiajgcych koszyczek,
- uszkodzenia wateczkéw w postaci peknie¢, tuszczenia materiatu lub
nawalcowania obcego materiatu, wzery korozyjne.
Kwalifikacja uszczelnien
- uszczelnienia cate bez pekniec,
- bez wygiec,
- zapewniajg szczelno$¢ tozysk.
Bicie Luz Luz
Symbole czopa wzdtuzny - Data i podpis:
X promieniowy
osi w parze
Wymiar konstrukcyjny [mm] - - -
Wym|ar_ dopuszczalny w 0.2 05+15 0,06 + 0,16
naprawie [mm]
Strona
lewa
()
% g _ Zestaw 1 Strona
= e prawa
g g £ Strona
Qo lewa
N Zestaw 2 Strona
prawa
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 1/1
DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 9
Karta pomiarow
Sprezyna $rubowa
Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu: Nr wozka:
411Vb
(L, P —lewy, prawy)
Wymiar Wymiar Wymiar rzeczywisty [mm]
Wymiar lub Sprezyna Symbol | konstruk- g;;:ﬁizw g\rlgrig?nry Zestawl Zestaw2
parametr %’213]' naprawie | [mm] L/ Ly P./ P, L/L, P./ P,
[mm]
Wysolos¢ zewngtrzna 249'7, | 243 | 243
sprezyny I
nieobcigzonej wewnetrzna 249", 243 243
Srednica zewngtrzna b 200 +2,5 - -
z
zewnetrzna wewngtrzna 124 + 1 - _
Srednica zewnetrzna 140 + - -
Dw 25
wewngetrzna
wewnetrzna 86+ 1 - -
Przeswit miedzy zewnetrzna 24 75 _ _
czynnymi c
zwojami wewngtrzna 13,86 - -
Prostoliniowo$¢ zewngtrzna b <5
sprezyny wewngtrzna <45
Uwagi: Data i podpis:
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw Arkusz/Arkuszy 1/6
DOLKOM - WROCLAW
Data 30.11.2010 Nr W1000-14 Zatgcznik 10
Karta pomiaréow
Hak ciegtowy
Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu: Data i podpis:
411Vb
Typ B Typ 6D Uwagi:
—
! -
S BES =
] NN \} o —
™ N _ S S |
L b
A | d2 - h
J -
L
Symbol a ai c d di d2 f g h I 11 L
E’r‘:]{:}'ar konstrukeyiny | gg+1 | 56, | 120+2 | 313 | 53045 | 5605 | 80+018 | 41+2 | 70%05 | 60.x502 | 440 | 40°s | 530
Wymiar dopuszczalny 76 61 115,5 27,5 51 59,5 80,6 475 66,5 | 555x46,5 | 443 38,5 534
przy naprawie P4 [mm]
Wymiar dopuszczalny 77 56., | 120+2 | 31*3 | 5305 | 56*05 | 80,4 | 41+2 685 | 57,0x47,5 | 441 | 40°0s | 5315
przy naprawie P5 [mm]
Wymiar graniczny [mm] 74 62 115 27 50,5 60 80,8 48 66 55,0x46,0 448 37 535
Wymiar Przéd
rzeczywisty
[mm] Tyt
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 2/6

DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 10

Karta pomiarow

Nakretka sprzegu $srubowego

Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu:
411Vb
D=506 mm
l 7 I
D2=473 mm Il ::— N
Dr=436 mm || 1
i i} i
L =] - +———. h_- —_— g

;
N I
l
a
Wymiar Wymiar dopuszczalny w |  Wymiar . .
Lp. | Symbol | konstrukcyjny naprawie [mm] graniczny Wymiar rzeczywisty [mm]
[mm] P5 P4 [mm] Przéd Tyt
1 a 75 1 73,5 72 71
2 d 45+05 43,0 40 38
3 b 3,27 3,0 2,75 2,6

Uwagi: Data i podpis:
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 3/6

DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 10

Karta pomiarow

Sruba dwustronna sprzegu $rubowego

Nazwa zaktadu:

Typ wagonu:
411Vb

Nr wagonu:

d1=43 mm

d2=46,5 mm

d=50 mm

Uwagi:

Wymiar Wymiar dopuszczalny w Wymiar , .
Lp. | Symbol | konstrukcyjny naprawie [mm] graniczny Wymiar rzeczywisty [mm]
[mm] P5 P4 [mm] Przéd Tyt
1 b 3,34 3,0 2,75 2,6
Data i podpis:
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 4/6

DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 10

Karta pomiarow

Patgk sprzegu srubowego

Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu:
411Vb

Wymiar Wymiar dopuszczalny w Wymiar . .
Lp. | Symbol konst>r/ukcyjny ’ naprav[\)/ie [mm] g gra)rlliczny Wymiar rzeczywisty [mm]
[mm] P5 P4 [mm] Przéd Tyt
1 a 70+2 68,0 66 65
2 b 32 a5 30,0 29 28
3 c 230,25 20,0 19,0 18
4 d 47 +05 48,0 48,5 49
5 e 19,5 025 19,0 19,0 18,5
6 g1X0Q2 40-1x36-1,5 38,5x34,0 37,5x33 34,5x32

Uwagi: Data i podpis:




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 72

Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 5/6

DOLKOM - WROCLAW

Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 10

Karta pomiarow

tubka sprzegu srubowego

Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu:
411Vb

37015 mm

al

(P, T — przdd, tyt)

Wymiar Wymiar dopuszczalny w |  Wymiar . :

Lp. | Symbol | konstrukcyjny naprawie [mm] graniczny Wymiar rzeczywisty [mm]

[mm] P5 P4 [mm] P1/ P2 T1/ T2
1 a 21,5025 21 21 21
2 ai 19,5025 19 19 19
3 b 25.0,25 23 21 20
4 b1 23.0,25 21 19 18
5 d 57 +05 58 59 60
6 di 47 +05 48 49 50

Uwagi: Data i podpis:
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 6/6

DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 10

Karta pomiarow

Sworzen sprzegu srubowego

Nazwa zakfadu: Typ wagonu: Nr wagonu:
411Vb
= =
]
i
d 1
|
Wymiar Wymiar dopuszczalny w Wymiar : .
Lp. Symbol | konstrukcyjny naprawie [mm] graniczny Wymiar rzeczywisty [mm]
[mm] P5 P4 [mm] Przéd Tyt
1 d 55 .05 53,5 52 50
2 b 10 8,5 7 6
Uwagi: Data i podpis:
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 1/1
DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 11
Karta pomiarowa
Zderzak z amortyzatorem ze sprezyn pierscieniowych
Nazwa zakfadu: Typ wagonu: Nr wagonu:
411Vb
o 620 mm I
{ I
E I |
| oo o r— - !
oA | k
b e | © !
| TTT |
| T
I[ ; | | -
i i L/ ey £ 5 r rrrr. ra ) ¥ ¥ s 3
i ' RN RN ARN S S . -\ — T
L - 1 Eo
| N | i ‘ > :
| | - N |
it .-_.;" » ! I[ . :
Z Z 80 RS EE
T4 | i S
/ “: . > i 2 | _‘:' I
WV N N W, % %[N, \\\‘\._\1,_.\_ W W N L_‘\, & |
t/," P P Ay "4 f},'f. -y \
i ¥
| h f
h— o ——— e
( np. PL— Przéd strona lewa,
TL — Tyt strona lewa)
Wymiar Wymiar dopuszczalny w Wymiar Wymiar rzeczywisty
Lp. | Symbol | konstrukcyjny naprawie [mm] graniczny [mm]
[mm] P5 P4 [mm] PL Pp TL Tp
1 D1 202+12 202+1.2 204,5 205
2 D2 20112 20112 198,5 198
3 D3 19105 19105 189 189,5
4 D4 214+12 214412 216,5 217
5 C 3208 3208 30,5 30
6 e 20,6403 20,603 22 22,5
7 I 486*15 486*15 484,5 483
8 la 12705 12705 128 129
Uwagi: Data i podpis:




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 75
Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 1/1
DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 12
Karta pomiarow
Zabudowa urzadzenia ciegtowego i zderzakowego
Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu:
411Vb
&
e
[
J ——
]
L
™ a b
Sprawdzany Wartos¢ Warto$¢ zmierzona [mm]
parametr dopuszczalna [mm] Przod Tyt
Wysokos¢ osi 106025, Hi H2 Hs Ha
zderzakéw od dla przetoczonych -
gtowki szyny H |1010*
AHi-2 AH3-4
Réznica wysokosci AHi2; AHa4< 15
i_‘,; osi zderzakdéw od A max
N gtéwki szyny  AH | AHi3; AH14; <20
I-IDJ AH23; AH2.4; <20
N
Rozstaw osi S |1750%2 St Se
zderzakow  S/2 875+
Zuzycie tarczy dla P5 -2 mm == = € =
zderzakowej e (dlaP4-5mm
< . | Odleglosé haka od |27 310 = 340 a2 as4
Z = . a+b =620
i zderzaka aib i
N O (dtugosc¢ zderzaka)
20 Lim L Lom L
§ I | Dlugo$¢ sprzegu | L min— 750%10 Lmin. L max. 2 min. 2max.
) o L L max— 986+10-5

O
o
D
>
Q

Data i podpis:




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania Strona 76
Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 1/4
DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 13
Karta pomiarow
Dzwignia hamulcowa
Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu: Nr wozka:
411Vb

160 mm 400 mm
Wymiar Wymiar dopuszczalny w |  Wymiar : .
Lp. | Symbol | konstrukcyjny naprawie [mm] graniczny Wymiar rzeczywisty [mm]
[mm] P5 P4 [mm] A B C D
di &40+0.80 41 42,3 42,8
d2 7530+0.80 @31 32 32,3
Uwagi: Data i podpis:
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 2/4
DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 13
Karta pomiarow
Wieszak oprawy klocka hamulcowego
Nazwa zakfadu: Typ wagonu: Nr wagonu: Nr wozka:
411Vb

138mm

Wymiar Wymiar dopuszczalny Wymiar . :
Lp. | Symbol | konstrukcyjny w naprawie [mm] graniczny Wymiar rzeczywisty [mm]
[mm] P5 P4 [mm] A B C D
1 d 321016 32,5 33,4 33,7
2 e 25 24 23 22
3 f 62 6 3 15
Data i podpis:
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 3/4
DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 13
Karta pomiarow
Obsada klocka hamulcowego
Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu:
411Vb
1702 mm
(L,P —lewy, prawy)
. Wymiar . Wymiar rzeczywisty [mm
wymiar dopusZczaIny w Wymiar . yesty
Lp. | Symbol | konstrukcyjny naprawie [mm] graniczny Wézek1 Wéozek2
[mm] P5 P4 [mm] L/ Lo/ La/ La | Pu/ P2/ Ps/Ps | Li/ Lo/ Lal La | Pi/ Pof Pa/ Py
1 a 8 7 5
2 b 8 7 5
3 c 36*2 38 42
4 d 46+ 48 50
5 e 82,5%2 84 88

Uwagi:

Data i podpis:
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 4/4
DOLKOM - WROCLAW

Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 13

Karta pomiarow

Wstawka klocka hamulcowego

Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu: Nr wozka:
411Vb

Wymiar Wymiar dopuszczalny w Wymiar
Lp. | Symbol | konstrukcyjny naprawie [mm] graniczny

[mm] P5 P4 [mm]
1 A 60-2 50 30 10

Uwaga: Przy naprawie, wstawki ponizej
wymiaru dopuszczalnego wymieniaé. Dla
przegladéw, kontrolowaé zuzycie na
biezgco.
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 1/1

DOLKOM - WROCLAW

Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 14

Karta pomiarowa

411Vb Uktad hamulcowy - wymiary sworzni i otwordw nieujetych w oddzielnych kartach

Wymiar Wymiar dopuszczalny w Wvmiar
Lp. Symbol konstrukcyjny naprawie [mm] vy Uwagi
[mm] P5 P graniczny [mm]
1 Otwor w tulejce D<35 D+0,8 D+1,2 D+1,5
D D>35 D+1 D+1,5 D+2
9 Srednica d<34 d-0,6 d-1 d-1,3
sworznia d d>34 d-0,8 d-1,3 d-1,6
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw Arkusz/Arkuszy 1/1
DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 15
Karta pomiarow i prob
Uktad hamulcowy
Nazwa Zakfadu: Typ wagonu: Nr wagonu:
411Vb
Lp. | Rodzaj pomiaru Zadane Rzeczywiste
1 [Cisnienie w przewodzie gtdwnym (pmax. = 0,6MPa ) 0,5 MPa
Préba szczelnosci uktadu hamulcowego.
2 | Przy 0,5MPa max. spadek cisnienia w przewodzie gtdwnym w p < 0,01 MPa
ciggu 10 min
Préba szczelnosci uktadu cylindra hamulcowego.
3 | Po nagtlym hamowaniu, max. spadek cisnienia w cylindrze w p <0,01 MPa
ciggu 5 min
4 | Cisnienie max. w cylindrze hamulcowym 0,38 £ 0,01 MPa
Czas napetniania zbiornikow. )
5 | Norma (0 - 0,48) MPa 150+ 210's
Czas napefniania cylindra hamulcowego )
6 do cisnienia (p = 95%p max) 18+30s
Czas opréznienia cylindra hamulcowego. ]
/ do ci$nienia p = 0,04 MPa 45+60s
Proba czutosci.
8 | Spadek cisnienia w przewodzie gtéwnym o 0,06 MPa w ciggu 6 hamowanie
s wywota
Préba nieczutosci. nieczutosé
9 | Spadek cisnienia w przewodzie gtdwnym o 0,03 MPa w ciggu
hamulca
60 s wywota
Regulacje
10 | Skok ttoka hmax=110 £ 5 mm
a=30 mm dla P4
11 | Wstawka klocka a=50 mm dla P5
a= 10 mm graniczny
12 | Luz miedzy klockiem a wiericem S S =(8-12) mm
Hamulec reczny
13 | Dopuszczalny ruch jatowy na korbie 1/2 obrotu
14 | Max sita na korbie P <500N
Ocena: Data i podpis:
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Opracowat

DOLKOM - Wroctaw

Arkusz/Arkuszy 1/1

DOLKOM - WROCLAW
Data | 30.11.2010

Nr W1000-14

Zatgcznik

16

Karta smarowania

411Vb
e =====: =Al \
N =
A =||=|| :%H\&\ff
L2

Rodzaj oleju lub

Czestotliwosé

Poz. | Miejsce smarowania Czynnosci )
smaru smarowania
. S . Uzupetnic P2, P3
1 Powierzchnie cierne tulei i pochwy CSW-1 Wymienic P4, P5
2 ch_)rznle i prowadniki haka aparatu CSW-1 lub EP-2 Uzupfa{n_lc’: P2, P3
pociggowego Wymienié P4, P5
. Uzupetnic P2, P3
3 Gniazdo skretu Pm 30/50-0-020 Wymiana P4, P5
e Uzupetnic P2 P3
4 Slizgi boczne Pm 30/50-0-020 Wymiana P4, P5
Sworznie wieszakdw, trojkatow dzwigni ciegien -
5 hamulca. Dzwignie trzycylindrowe segmenty CSwW-1 Uzupfa{n_lc,: P2, P3
. Wymienic P4, P5
zebate tablic itp.
6 Nastawiacz klockéw, cylinder hamulcowy CSW-1 Wymieni¢ Przy naprawie
7 tozyska toczne w maznicach LT 4S3 Uzupg m.'(,: P4
Wymieni¢ PS5
8 tozyska wrzeciona, nakretka i przektadnia CSW-1 Uzupehic P2, P3
hamulca postojowego, kurki. Wymienic P4, P5
. . Uzupetnic¢ P2, P3
9 Mechanizm wytadowczo - dozujgcy CSw-1 Wymienié P4, P5
. L Uzupehic P2, P3
10 | Sprzegi oraz urzadzenia ciegtowe Pm 30/50-0-020 Wymiana P4, P5
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Opracowat DOLKOM - Wroctaw | Arkusz/Arkuszy 1/1
DOLKOM - WROCLAW

Data | 30.11.2010 | Nr W1000-14 Zatgcznik 17

Protokot

Badanie rezystancji uziemienia wagonu

Nazwa zaktadu: Typ wagonu: Nr wagonu:
411Vb
..................................................... dnia.......ceeeeeveeeeen200nnr

Stwierdza sie, ze W Wagoni€ Serii.........cccvvrrrreereeeiieeieiiisieenns N e ————————

[STO R =T o oA T T TP PT PP PPPPPPTN

(rodzaj naprawy)
17040 T = 1 1= PP
(nazwa zaktadu wykonujgcego naprawe)

zmierzona warto$¢ rezystancji uziemienia ochronnego metalowych czesci pojazdu wynosi ............... [Q].
Uwaga :

Opér elektryczny miedzy czesciami metalowymi i szyng nie powinien przekroczyé 0,15 Q (warto$¢ ta powinna by¢ mierzona pradem
stalym o natezeniu 50 A przy napieciu rownym lub nizszym od 50 V).

Nadwozie musi by¢ potgczone z podwoziem, co najmniej w dwoch réznych punktach. Podwozie musi by¢ potgczone z wézkiem, co
najmniej jeden raz. Kazdy wozek powinien by¢ uziemiony w sposdb pewny, co najmniej przez jeden zestaw kotowy np. do korpusu
maznicy. Potgczenie z masg, mogg by¢ utworzone z przewoddw gotych lub izolowanych, powinny sktadac sie z gietkich niepodlegajgcych
korozji materiatéw i kazdorazowo posiada¢ przekroj, ktérego przewodnictwo elektryczne powinno by¢, co najmniej réwne lub wigksze od
przewodnictwa 35 mm? miedzi. Przewody muszg by¢ dobrze widzialne i tak utozone, aby nie byto mozliwosci uszkodzenia
mechanicznego.

Przewod gietki o przekroju 35 mm? z drutu miedzianego ocynowanego w ptaszczu ostonowym z koricowkg kabla miedziang, ocynowana:

700 mm

Wynik uznaje sie za pozytywny/negatywny.

Pomiar wykonat Kontrola jakosci Przedstawiciel Uzytkownika

Data i podpis: Data i podpis: Data i podpis:
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Protokot

Badanie sprawnosci technicznej

Nazwa zakfadu: Typ wagonu: Nr wagonu:
411Vb
ZESPOL NOSNY
Ramy: Slizgi: Zawieszenie: Luz wzdtuzny Lw[mm] | Luz poprzeczny Lp[mm]

ZESTAWY KOLOWE (zarys)

W OW Og gr Az W OW Og gr
Lewa [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Prawa
Stan powierzchni: Maznice:
HAMULCE
Przektadnia mech. Uktad Wstawka
hamulca recznego. pneumat. klocka ham.
p w F«:;rlfiix(;(rjr?e' w cylindrze. Ap po 10min w przewodzie gtéwnym po 5min w cylindrach Hamulec
[MPa] [MPa] pomochiczy
t nap. zbiornika napetnienie cylindra opréznienie cylindra h skok ttoka napetnienie opréznienie
[min] ‘ [mm] |1 2
URZADZENIA CIEGLOWE | ZDERZAKOWE
Zderzaki: ‘ Urzadzenia ciegtowe:
H Przéd: Tyk AH | Przod: Tyt IS Przéd: Tyt
[mm] | | [mm] [mm]

PRZYGOTOWANIE DO TRANSPORTU

Zabezpieczenie zespotéw roboczych:

Sygnalizacja i o$wietlenie:

Malowanie i napisy:

Data i podpis

Skrajnia: Konserwacja: Przeglad/Naprawa:
OCENA (Uwagi)
Badanie 1 Badanie 2 (po usunieciu usterek)

Data i podpis

Oznaczenia zgodnie z kartami pomiarowymi
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Protokot

Jazda probna wagonu

Nazwa Zakfadu: Typ wagonu:

411Vb

Nr wagonu:

W wyniku przeprowadzonych préb i badah wstepnych stwierdza sie, ze wagon:
- zostat naprawiona zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Systemu Utrzymania,
- kwalifikuje sie do przeprowadzenia préb ruchowych i wykonania jazdy probnej.

Kontrola techniczna Data Jednostka naprawiajgca
Wymagane warunki jazdy probnej Warunki jazdy prébnej

Data Godzina

1. Wagon przygotowany jest do jazdy w skiadzie

ociggu.
2. 5azdaagodbywa sie w porze dziennej na trasie o Temperatura Stan toru
dtugosci minimum S = 20 km
3. Jazda do stacji zwrotnej odbywa sig z predkoscig [st. poczagtkowa St. zwrotna

V =70% * Vmax czyli: 56 km/h. z jednym lub
dwoma postojami po 5 min w celu skontrolowania
wagonu.

4. Jazda do stacji poczatkowej odbywa sie z Vmax
czyli: 80 km/h, bez postoju (ograniczenia
szybkosci mogg wynika¢ z mozliwosci linii).

St. koncowa Dlugos¢ trasy

Vimax trasy

Zadania jazdy probnej

Wynik jazdy prébne;j

1. Pomiar temp. maznic oraz ocena stanu tozysk
tocznych zestawdw kotowych (czy nie nastepuje
ich nadmierne grzanie sie, tj. powyzej 40 °C od
temp. otoczenia).

2. Sprawdzenie sposobu dziatania zawieszenia
(ptynne ruchy, poprawne utozenie, brak
wezykowania).

3. Sprawdzenie dziatania hamulca w czasie jazdy
(poprawne hamowanie i luzowanie).

4. Sprawdzenie zachowania sie wagonu w czasie
jazdy (spokojna i ptynna jazda).

Uwagi i ocena koricowa jazdy prébnej

1. Naprawiajgcy

2. Uzytkownik




